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INHALT KATALOG

KELVINSTIFTE Seite FEINRASTERSTIFTE Seite
NEU | 4-pol F800 14 ©0,20 FP0O1 020 0301 B 012 G 017 L037 97
4-pol F805 15 ©0,20 FPO1 020 2901 B 012 G 017 L037 97
4-pol F810 16 NEU | 0,20 FP0O1 020 2901 P 012 U 017 L037 97
4-pol F822 18 NEU | ©0,20 FP0O1 020 2901 P 012 U 017 LO37H 98
4-pol F832 21 NEU | ©0,20 FP02 020 7111 B 012 G 015 L045 %
4-pol/HFM/MATE F835 17 NEU | 00,20 FP02 020 7211 B 012 G 015 L045 %
4-pol F840 22 NEU | ©0,20 FP02 020 7211 P 012 U 015 L045 %
NEU | HSD-F F819 23 NEU | ©0,21 FP01 021 0303 S 010 G 016 LO57 99
NEU 0,21 FP0O1 021 2903 S 010 G 012 LO57 99
HOCHFREQUENZSTIFTE 2
00,26 FP01 026 0301 B 015 G 025 LO72H 100
NEU | 1,0-2,3F HF60-0021 1,0-2,3-F 4 P MCX 55
00,26 FPO1 026 2901 B 015 G 025 L072H 100
BMA-M HF60-0011 BMA-M 4 P MCX 45
NEU | 00,28 FP01 028 0301 B 013 G 025 L057 101
NEU | BNC-F HF60-0016 BNC-F 4 P MCX 50
e Fe0-0013 FAKRATF 6P MEX e NEU | ©0,28 FP0O1 028 0301 P 013 U 030 L057 101
- . _ NEU | @028 FPO1 028 2901 B 013 G 015 L057 101
NEU | FAKRA-M HF60-0026 FAKRA-M 6 P MCX 60
e s e NEU | ©0,28 FPO1 028 2901 B 013 G 025 L057 101
e M szg_ggzz . M_Z P6N\cx 8: NEU | @028 FPO1 028 0101 B 013 G 015 LO57H 101
- - - 5
NEU | ©0,28 FP01 028 0301 B 013 G 015 LO57H 101
NEU | GT16-M HF60-0023 GT16-M 4 P MCX 57
R T T e = NEU | ®0,28 FP01 028 0301 P 013 U 015 LO57H 101
E 77-0001 HFM- 11
NEU | @0,28 FPO1 028 2901 B 013 G 015 LO57H 101
NEU | HFM-M (4-fach) HF77-0001 HFM-M S MSMP BG04-1 33
o e P S . NEU | 00,28 FP01 028 2903 P 016 U 020 LO57H 101
- E 7
NEU | @0,28 FPO1 028 2903 P 016 U 020 LOS6H 102
HSC HF66-0008 HSC 6 F SMA 80
ot e — ©0,30 FP0O1 030 0301 B 016 G 022 L032 103
. . . _ 00,30 FPO1 030 2901 B 016 G 022 L032 103
HSD-M HF19-0001 HSD-M 2 P H819AE2-3 68
NEU | HSD-M HF19-0004 HSD-M 2 P H819AE4 69 0030 FPO10302901 P 016 U 022 1032 103
. . . 00,30 FPO1 030 2901 P 016 U 018 L032H 104
NEU | HSD-M HF19-0005 HSD-M 3 P HSD 70
e FeD 190006 HeD VI3 PHeD = ©0,30 FP01 030 0301 B 015 G 030 L057 105
. . - 00,30 FPO1 030 2901 B 015 G 030 L057 105
15C HF66-0002 JSC 6 S M-SMP 74
o e Ve e - ©0,30 FP01 030 2901 P 015 U 030 LO57 105
. . 00,30 FP01 030 2901 P 015 U 030 LO57H 106
1SC HF66-0012 JSC 6 F SMA 84
c oo 0003 KaC o F SN s ©0,35 FPO1 035 0301 B 025 G 020 LO69H 107
. 00,35 FP01 035 1111 B 025 G 020 LO69H 107
KSC HF66-0005 KSC 6 F M-SMP 77
o Fee 0004 LS B F MohP = ©0,35 FP01 035 1601 B 025 G 020 LO69H 107
- HF66_0011 e SI\;\A o NEU | 00,35 FP0O1 035 2901 B 025 G 020 LO69H 107
00,38 FP01 038 2901 P 022 U 025 L030 108
NEU | MATE AX-M HF77-0002 MATE AX-M F MSMP BGO1-1 34
NEU | MATE AX-M (4-fach) | HF77-0002 MATE AX-M S MSMP BG04-1 35 NEU | @038 FPO1 038 2901 P 019 U 030 LOB6H 109
(a-fac 00,38 F238/F239 113
MHF/U.FL-M HF66-0014 MHF-U.FL 6 F M-SMP 86
NEU | MHF5/KSC HF66-0016 MHF5-KSC 6 F M-SMP 88 00,42 Fo25 18
5 -001 5- R
NEU MMB){ F HF60-0024 MMBX-F 4 P MCX 58 0048 F109 w
T MMCX"F HF60_0014 MMO; e = NEU | @048 FP0O1 048 2929 B 022 G 046 L046 HNM 110
. . - 00,51 F206 / F209 114
NEU | MSMP-M HF60-0013 MSMP-M 6 P MCX a7
NEU | N-F HF60-0027 N-F 6 P MCX 61 0051 Feso 1
_ . _ NEU | @058 FP01 058 2929 B 030 G 060 LO58H 111
NEU PCB-coax-closed HF60-0019 PCB-coax-closed 4 P MCX 53
e o e T T c 00,59 FP01 059 0303 S 038 L 035 LO87H 112
“coaxdney . “comxrianey 00,59 FP01 059 2903 S 038 L 035 LO87H 112
PCB-coax-open HF60-0008 PCB-coax-open 6 P MCX 42
PCB HF60-0010 PCB 6 P MCX 44 @062 Fos0 -
-coax-open - -coax-open @ 0,64 FO31 120
NEU | PCB-GGSGG HF60-0025 GGSGG 4 P MCX 135 59
PCB-GSG HF60-0009 GSG 6 P MCX 135 a3 90,68 F252 116
. . 00,78 F039 121
PSB-GSG HF05-0001 GSG 6 F M-SMP 050 90
PSB-GSG HF05-0002 GSG 6 F M-SMP 050 91
NEU | QMA-F HF60-0017 QMA-F 6 P MCX 51 PRUFSTECKER
RF-M HF60-0007 RF-M 6 P MCX 41 HDMI 1.4 TC-P 197 019 HDMI 1.4 125
NEU | RSMAF HF60-0018 R-SMA-F 6 P MCX 52 HDMI 2.0 TC-P 226 019 HDMI 2.0 125
NEU | RTNC-F HF60-0015 R-TNC-F 2 P MCX 49 QF TC-P 196 001 F QF 125
SMA-F HF60-0001 SMA-F 8 P MCX 36 RCA TC-P 200 002 RCA 125
SMB-F HF60-0005 SMB-F 6 P MCX 40 RJ 09 TC-P 201 004 RJ 09 124
SMB-M HF60-0004 SMB-M 5 P MCX 39 RJ11 TC-P 201 006 RJ 11 124
SMC-M HF60-0003 SMC-M 5 P MCX 38 RJ 45 TC-P 201 008 RJ 45 124
SWD/SWF/SWG HF66-0013 SW-D-F-G 6 F SMA 85 RJ50 TC-P 201 010 RJ 50 124
NEU | SWF HF66-0015 SWF 6 F SMA 87 USB2.0A TC-P 198 004 USB 2.0 A 125
SWG HF66-0007 SWG 6 F SMA 79 USB 2.0 B micro TC-P 195 005 USB 2.0 B micro 125
SWH HF66-0009 SWH 6 S M-SMP 81 Neu | USB2.0Bmini TC-P 261 005 USB 2.0 B mini 125
SWI HF66-0001 SWJ 6 F M-SMP 73 USB3.0A TC-P 198 009 USB 3.0 A 125
U.FL-M HF60-0002 U.FL-M 5 P MCX 37 NEU | USB3.1C TC-P 756 024 USB 3.1 C 125




ALLGEMEINE GRUNDLAGEN

Kompetenz

FEINMETALL ist thr Ansprechpartner fiir
das sichere Kontaktieren elektronischer
Bauteile. Unsere Kontaktstifte werden
vielfaltig eingesetzt, angefangen beim
Leiterplattentest mit feinsten Strukturen
bis hin zu Hochstromontaktierungen mit
individuellen und intelligenten Losungen.

T T T E———Y

T

Breite Kompetenz im eigenen Haus

Die Entwicklung und Fertigung von Feder-
kontaktstiften und Prifkarten fir den
Wafertest unter einem Dach bilden eine
besonders breite Basis feinwerktechni-
scher und mikromechanischer Kompe-
tenz. Diese Kombination ist am Markt
einzigartig und steht fir ,German
Technology“ buchstablich vom Feinsten.

Innovationskraft

FEINMETALL steht seit vielen Jahren fir
Innovation und sorgt mit zahlreichen
Patenten immer wieder flir Meilensteine
in der Kontaktierungstechnik.

Internationale Aufstellung

Wir agieren im Umfeld internationaler
Hochtechnologie und sind entsprechend
aufgestellt. Mit sieben Standorten
weltweit sowie einem dichten Netz an
geschulten Partnern sind wir stets am
Puls der Markte und fur unsere Kunden
vor Ort. Verteilte Lagerkapazitaten und
spezielle Zoll-Zertifizierungen sorgen
weltweit fiir eine hohe Lieferbereitschaft.

Qualitat

Qualitat beherrscht bei FEINMETALL alle
Prozessschritte. Von der Entwicklung und
Konstruktion Uber die Herstellung von
Einzelteilen bis zum fertigen Produkt und
dessen Lieferung: Alle Arbeitsschritte sind
perfekt aufeinander abgestimmt.

FEINMETALL ist nach DIN I1SO 9001 zer-
tifiziert. Darliber hinaus sorgen umfang-
reichen MaRnahmen wie zum Beispiel
Risikobewertungen durch FMEA wahrend
der Produktentwicklung fir eine maxi-
male technische Zuverldssigkeit.

Umwelt- und Gesundheitsschutz
FEINMETALL verpflichtet sich selbst-
verstandlich, die Ziele der aktuellen
Gesetzgebung zum Umwelt- und
Gesundheitsschutz zu unterstitzen
und die vorgegebenen Rahmenbe-
dingungen stets zu erfullen. Aktuelle
Stellungnahmen zu den verschiedenen
europaischen Umweltrichtlinien finden
Sie auf unserer Homepage.

Kennzeichnung einzelner Stifte
FEINMETALL Federkontaktstifte mit
hinreichendem Durchmesser werden

per Laser beschriftet. So wird die
Identifizierung und Rickverfolgbarkeit
einzelner Stifte und damit die Zuordnung
zur genauen Produktionscharge sicher-
gestellt. Und nur so konnen Sie sicher
sein, das Original zu verwenden.

Kundenndhe

Unsere Ingenieure und Techniker arbeiten
eng mit unseren Kunden zusammen und
stehen mit beiden Beinen in der Praxis.
Unser Know-how ist Ihr Vorteill

Inhalt

Allgemeine Grundlagen
Koaxstifte (Kelvinmessung)
Hochfrequenzstifte
Feinrasterstifte

Werkzeuge / Priifstecker

Hinweis:

Dieser Katalog enthalt ein breites
Spektrum an Koaxialstiften insbesondere
an Hochfrequenzstiften. Auch eine
Vielfalt an Feinrasterstiften sowie
Priifsteckern zeigen gute Losungen zum
Test oder zur Ubertragung von Signalen.

Fir andere Anwendungen finden Sie in
unseren zusatzlichen Katalogen passende
Kontaktstifte.

Das gesamte Produktportfolio sowie
entsprechende Step-Dateien fur die
Einbindung in Thr CAD-System finden Sie
auf unserer Website unter
www.feinmetall.de
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KOPFFORM UBERSICHT
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Kegel 90° Kegel 90° Kegel 60° Kegel 60° Innenkonus Waffel
abgesetzt abgesetzt abgesetzt abgesetzt

. :“\ == - # _____ i L ﬁ” {
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Sechskant 90° Sechskant 60° 6-fach-Krone 120° Rundkopf Rundkopf 4-fach-Krone
abgesetzt abgesetzt abgesetzt abgesetzt abgesetzt
(selbstreinigend)

\
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Dreikant 45° Flachkopf Flachkopf Kegel 30° Kegel 120° 4-fach-Krone
abgesetzt abgesetzt

— _— — . .
0 s ] e e e ] s

Dreikant 45° starre Nadel 15° Kegelstumpf 6-fach-Krone W-Profil Innenkonus
30° abgesetzt (selbstreinigend)
(selbstreinigend)

- = SN

Halbmond Halbkrone IK = Isokappe SP =Tellernadel

Beispiele von PCB Layouts fiir koaxiale Kontaktierungen

coax-closed coax-open coax-kidney coax G-S-G coax G-S-G coax G-G-S-G-G

(Pecun N cm=xFieen
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ANWENDUNGEN KOPFFORMEN

Flach

(16,17)

Fir gereinigte Lotpads
und Bauteilbeinchen gut
geeignet.

Spitze
(01,02,03,10,18,32,34,35)
Verschiedenste Spitzen in
den Winkeln 10° 15°, 30°,
60°,90°, 120° dienen zur
Kontaktierung von Lotpads
und Durchkontaktierungen.

4-fach Krone
(14,20,21,28,29,37)

Fur Padflachen und Lotan-
schllisse. Die scharf geschlif-
fenen Kanten durchdringen
auch Flussmittelrliickstande
und Oxidschichten.

Mehrfach-Krone
(09,35,40,41,42,60,63)
Flr Wire-Wrap-Pfosten.
Problemlos auch bei
verbogenen Anschliissen
verwendbar.

Krone mit Spitze

(36,68)

Bietet sicheren Kontakt
bei leeren oder mit Lotzinn
gefillten Durchkontak-
tierungen.

Waffel, Riffelung
(06,46,64,66)

Universelle Kopfform fuir
Anschlussdrahte, Pins,
Wire-Wrap-Pfosten

und Lotpads. Problemlos
auch bei verbogenen
Anschlissen verwendbar.

Koaxialer Aufbau
Kopfformen welche koaxial
zueinander aufgebaut sind,
werden zur Kontaktierung
von PCB-Testpunkten, SMD-
Mini-Koax und SMD-Switch-
Konnektoren verwendet.

Rund

(11,12)

Fur schonenden Test bei
sauberen Kontaktflachen.
Hinterlasst keine Abdricke.

Dreikant

(15,30,62)

Fir Durchkontaktierungen
und Padflachen. Die scharfen
Kanten durchdringen auch
Flussmittelriickstande und
Oxidschichten.

Vierkant

(33,38,43)

Fiir Durchkontaktierungen
und Padflachen. Die scharfen
Kanten durchdringen auch
Flussmittelriickstande und
Oxidschichten.

AuBenkrone

(07,08)

Fir Durchkontaktierungen,
Kontaktflachen und Létpads.
Die scharfen Kanten durch-
schneiden auch Schmutz-
und Oxidschichten.

Innenkonus

(05,50,55)

Fir Pins und Wire-Wrap-
Pfosten. Fangt auch ver-
bogene Anschlisse sicher.
Bei starker Verschmutzung
auch in selbstreinigender
Form vorhanden.

Isokappe (IK)

(05,06,17,41)

Zur Detektion der korrekten
Lange und Geradheit von
Anschlissen.



ALLGEMEINE GRUNDLAGEN

Lebensdauer von
Federkontaktstiften

Die Lebensdauer von Federkontaktstiften
hangt neben den konstruktionsbedingten
Parametern sehr stark von den realen
Einsatzbedingungen ab. Vor allem Quer-
krafte, zu hohe Strombelastung und
Verschmutzungen konnen die Lebens-
dauer der Stifte betrachtlich einschran-
ken. Dennoch ist es flir uns als Hersteller
wichtig, die Lebensdauer als wichtigen
Qualitatsparameter standig zu lberwa-
chen und damit das Langzeitverhalten
der Kontaktstifte genau zu analysieren.

In einem eigenen Labor betreiben wir
unterschiedliche Test- und Messplatze zur
Qualitatskontrolle und zur Bestimmung
von technischen Parametern bei Produkt-
und Grundlagenentwicklungen.

Ein wesentlicher Bestandteil ist der
Lebensdauertester mit sieben autono-

men Belastungsstationen. Die dabei
herrschenden Testbedingungen stellen
flr uns einen Bezugsstandard dar,

der vor allem relative Aussagen Uber
die Lebensdauer der Stifte ermoglicht.
Getestet wird die Lebensdauer unter
folgenden Laborbedingungen:

— Temperaturbereich +20 bis +30°C

—> Relative Luftfeuchte 40 bis 60 %

—> Staub- und korrosionsarme
Umgebung

Fir den Test werden bis zu 10 Muster-
stifte zunachst in eine Belastungsstation
montiert und mit einer Hubfrequenz von
5 bis 6 Huben pro Sekunde betatigt. In
vorgegebenen Schritten (beispielsweise
nach jeweils 2000 Hiben) werden die
Stifte dann in einer separaten Messstation
untersucht. In jeder Messphase wird fur
jeden Musterstift der Verlauf der Feder-
kraft und des elektrischen Widerstandes
Uber den Federweg aufgenommen

(Bild rechts oben). Diese Ergebnisse
werden spater Uber die gesamte Lebens-
dauer des Stiftes (bis zu einer Million
Hiben und mehr) zusammengefasst
und in einem Lebensdauer-Diagramm
dargestellt.

Treffgenauigkeit und Taumelstellung

Die Treffgenauigkeit eines
Federkontaktstiftes wird von
einer Vielzahl von Faktoren
beeinflusst, beispielsweise
von Fertigungstoleranzen,
von der Kolbenlange und der
Art der Kolbenflihrung. Nicht
zu vernachldssigen sind aber
auch Faktoren aufRerhalb des
Kontaktstiftes wie die
Hilsen und deren Montage
im Prufadapter. Zur Optimie-
rung der Treffgenauigkeit,
insbesondere bei sehr feinen
Stiften, empfiehlt es sich, mit einer
Flihrungsplatte zu arbeiten.

Beim montierten Federkontaktstift
besteht zwischen Kolben und Mantel
generell ein Fiihrungsspiel. Die Kolben-
spitze kann folglich in einem geringen
MaRe auslenken. Das Fiihrungsspiel ist

nicht grundsatzlich negativ zu bewerten,
denn ein gewisses Spiel zwischen Kolben
und Mantel ist notwendig und sorgt bei
idealer Gestaltung fur einen geringeren
Verschleifd und fir eine Reduzierung von
schadlichen Querkraften. Die Kunst,
einen gut funktionierenden Federkon-
taktstift mit hoher Lebensdauer herzu-
stellen, liegt also neben dem konstrukti-
ven Aufbau in der Toleranzgestaltung
von Kolben und Mantel.

Der entscheidende Faktor fir die Treff-
genauigkeit des Stiftes ist die Taumel-
stellung der Priifspitze zum Zeitpunkt
der Kontaktierung. Die Taumelstellung
ist die laterale Abweichung des Kolben-
kopfes von der Mittelachse des Stiftes.
Die in den technischen Daten der Feder-
kontaktstifte jeweils spezifizierte Treff-
genauigkeit des Stiftes ist im Wesent-
lichen identisch mit seiner maximal auf-
tretenden Taumelstellung.

Als Beispiel hier ein typischer Lebens-
dauertest.

Federkraft [cN]

o

4

'.'..,_:I_ ﬂw’i‘ir_-. bRt
|

7 Federweg [mm]

Federkraft [cN]
H

Belastungszyklen

Widerstand [mOhm]

- o
Belastungszyklen

T

Grafisch kann die Taumelstellung eines
Federkontaktstiftes als Diagramm
dargestellt werden.

Taumelstellung [mm]

6 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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ALLGEMEINE GRUNDLAGEN

Aufbau Federkontaktstifte

Federkontaktstifte bestehen als
Grundkorper immer aus Kolben,
Mantel und Feder.

Kolben ; Feder ; Mantel \

Kolben

FEINMETALL fertigt Kolben mit einer
Vielzahl von Kopfformen fir die ver-
schiedensten Kontaktierungsaufgaben.
Als Grundmaterial kommen Kupfer-
Beryllium (CuBe) oder Stahl zum Einsatz.
Die Kolben werden mit hochster Sorgfalt
gedreht, um eine hohe Geradheit und
eine gleitfahige Oberfldche zu erzielen.
In einem speziellen Schleifprozess werden
aggressive Kopfformen mit scharfen
Kanten hergestellt.

Mantel

FEINMETALL Mantel sind normalerweise
aus Neusilber, Bronze oder Messing.
Mantel aus Neusilber werden tiefge-
zogen. Mantel aus Bronze sind gedreht
oder tiefgezogen und zeichnen sich
durch eine besonders lange Standzeit
aus. Mantel aus Messing sind gedreht.
Alle Mantel sind im allgemeinen mit
Silber oder Gold beschichtet. Eine kleine
Offnung an der Unterseite ermoglicht
die grindliche Reinigung in der Fertigung
und sorgt flir eine durchgehende
Benetzung beim Beschichtungsprozess.

Feder

FEINMETALL hat bereits sehr friih lang-
lebige Federn fiir die Uhrenindustrie
gefertigt und dieses Wissen in die
Fertigung von Federkontaktstiften ein-
gebracht. Kontaktstifte besitzen meist
zylindrische Federn mit einer linearen
Kraft-Weg-Charakteristik. Die Federn
bestehen aus versilbertem bzw. vergolde-
tem Federstahl, aus rostfreiem Stahl oder
in Sonderfallen aus nichtmagnetischem
CuBe. Federn aus Federstahl kénnen bis
zu einer Arbeitstemperatur von +80°C,
Federn aus rostfreiem Stahl und CuBe

bis zu +200°C eingesetzt werden.

Federkraft

Die Federkraft ist auf die Anwendung
des Stiftes abgestimmt. Sie sollte immer
so gewahlt werden, dass eine sichere
Kontaktierung und eine gute Durchdrin-

gung von Verunreinigungen auf der
Kontaktflache gewahrleistet ist, ohne
jedoch Beschadigungen zu verursachen.
Bei gleicher Federkraft entscheidet die
Kontaktflache der Kopfform wie stark
die Kontaktstelle penetriert wird.

Bei Priifadaptionen, speziell bei Vakuum-
adaptern, ist auRerdem die Summe der
Federkrafte aller verwendeten Kontakt-
stifte zu beachten, um ein storungsfreies
SchlieRen und Kontaktieren des Adapters
zu gewahrleisten.

Zu beachten ist eine Toleranz von +20%
der Federkraft aufgrund von Abweichun-
gen des Feder-Grundmaterials und der
Fertigungstoleranzen.

Nenn- Maximal

Hub Hub

Federkraft [cN]

Vorspannung

Federweg / Hub [mm]

Federweg (Hub)

Die Federkraft eines Kontaktstiftes
steigt proportional zum Federweg. Diese
Abhangigkeit wird in einem sogenannten
Kraft-Weg-Diagramm dargestellt.

Beim fertig montierten Federkontaktstift
ist die Feder meist um einen definierten
Weg komprimiert. Die dadurch entste-
hende Federkraft wird Vorspannung
genannt. Sie gewahrleistet bereits zu
Beginn des Kontaktierweges eine spe-
zifische Kraftwirkung und stellt das
vollstandige Zuriickfedern des Kolbens
nach der Kontaktierung sicher.

Bei Erreichen des empfohlenen Feder-
weges (Nenn-Hub) ist die Nenn-Feder-
kraft erreicht. Im praktischen Einsatz
sollte der empfohlene Federweg (Nenn-
Hub) nicht wesentlich tberschritten
werden, da sich sonst die Lebensdauer
der Feder deutlich verringern kann.

Elektrische Spezifikationen

Der Strom innerhalb eines Kontaktstiftes
flieBt primar vom Kolben tber den Man-
tel zur Hulse. Ein gewisser Stromanteil
wird aber auch vom Kolben Uber die
Feder zum Mantel Ubertragen. An den
jeweiligen Kontaktstellen entstehen
Ubergangswiderstande, die von den ein-
gesetzten Materialien, von den auftreten-
den Kraften sowie von Geometrie und
Beschaffenheit der Einzelteile abhangen.

FEINMETALL ergreift geeignete MaflRnah-
men, um einen geringen Durchgangs-
widerstand eines Federkontaktstiftes
sicherzustellen. Maximaler Dauerstrom
und typischer Durchgangswiderstand
sind flr jeden Stift spezifiziert.

Hinweis fiir alle Produkte mit elektrisch
isolierenden Funktionen, z.B. Schaltstifte,
Schalthilsen, Kombihulsen, Koaxialstif-
te, Isokappen, etc.: Uber zueinander
elektrisch isolierten Bereichen ist nach
DIN VDE 0100, Teil 410 nur eine be-
riihrungsungefahrliche Kleinspannung
zuldssig. Das sind maximal 25 V Wech-
selspannung (Effektivwert) oder 60 V
Gleichspannung. Diese Werte beinhalten
alle auftretenden Stospannungen, z.B.
infolge Uberspannung, Schaltspitzen, etc.

_ Grundmaterial Beschichtung

Mantel Neusilber (tiefgezogen) Silber
Bronze (gedreht oder tiefgezogen) Gold
Messing (gedreht)
Nickel
Kolben Kupfer-Beryllium - CuBe (B) Chemisches Nickel
Stahl (S) Gold
Kunststoffe (K) FM-Langzeitgold
Palladium Legierung (P) Rhodium
Messing (M) Progressive Coating
Multiplex
Feder Federstahl (max. 80°C) Silber
Edelstahl (max. 200°C) Gold
CuBe (nichtmagnetisch, max. 200°C)
Hiilse Neusilber Gold
Bronze
Messing

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 7



ALLGEMEINE GRUNDLAGEN

Materialien und Werkstoffe

Das optimale Verhalten eines Federkon-
taktstiftes hangt in hohem Mal3 von der
Auswahl der verwendeten Materialien
und Beschichtungen ab. Die Material-
auswabhl flr spezifische Anwendungen
sowie die Entwicklung und Erprobung
immer wieder neuer Materialien ist dabei
ein wichtiger Teil unserer Forschungs-
und Entwicklungsarbeit.

Grundmaterialien

Die Auswahl des Grundmaterials fur
Federkontaktstifte, also fiir Mantel,
Kolben, Feder und Hulse, wird nach ver-
schiedenen Kriterien getroffen. Neben
der technischen Eignung des Materials
spielen auch Verarbeitungseigenschaften
und wirtschaftliche Aspekte eine Rolle.

Kupfer-Beryllium

vereint hervorragende mechanische
Eigenschaften mit hoher elektrischer
Leitfahigkeit. Es findet Anwendung als
Kolbenmaterial oder Kontaktelement in
vielen Produkten, besonders im Standard-
und Hochstrombereich. Auch Federn
kénnen daraus hergestellt werden.

Stahl

ist deutlich harter als CuBe und wird

fir Kolben mit aggressiven Kopfformen
oder bei langen Standzeitanforderungen
eingesetzt.

Neusilber

zeichnet sich durch eine hohe Korrosions-
bestandigkeit und sehr gute Bearbeit-
barkeit aus. Mantel und Hilsen aus
Neusilber kdnnen durch Tiefziehen ge-
fertigt werden.

Bronze

weist eine Kombination von Verschleil3-
festigkeit, Kaltumformbarkeit und guter
elektrischer Leitfahigkeit auf und kommt
bei Manteln und Hilsen zum Einsatz.

Messing

ist ein hochwertiges Material, sehr gut
leitfahig, verschleil3fest und vielfaltig
verarbeitbar zu Hilsen, Manteln und
Sonderteilen.

Nickel

Bei sehr kleinen Durchmessern bietet sich
zur Herstellung von Manteln das Electro-
forming an. Hier wird in der Regel Nickel
abgeschieden und mit Edelmetallen

kombiniert. So entstehen Rohre mit
sehr duinner Nickelwand, die auch auf
der Innenoberflache ohne nachfolgende
Beschichtung vergoldet sein konnen.
Solche Mantel zeichnen sich durch

hohe Prazision aus, aber lassen keine
Wandstarkenanderung innerhalb des
Bauteils zu.

Beschichtungswerkstoffe

Die Oberflachen aller Einzelteile der
Federkontaktstifte werden in der Regel
durch galvanische Prozesse beschichtet.
Die Grundmaterialien bekommen so
einen Schutz vor Korrosion. Im montier-
ten Federkontaktstift sorgt die Beschich-
tung auBerdem fiir geringe Reibung und
damit geringen Verschleild sowie fur
niedrige Ubergangswiderstande.

Bei FEINMETALL wird die Beschichtung
durch die Werkstoffe galvanisches

Nickel, chemisches Nickel, Gold, Hart-
gold, Langzeitgold, Rhodium, Silber oder
Progressive Coating realisiert. Optimale
Eigenschaften werden bei FEINMETALL
durch eine ideale Auswahl von Schicht-
folgen, Schichtdicken, Schichtlegierungen
sowie verschiedene Begleitprozesse
erreicht.

Galvanisches Nickel

hat eine gute chemische Bestandigkeit
und eine Harte von 300 — 500 HV. Es hat
eine gute Duktilitat (Verformbarkeit) und
hat eine hervorragende Haftfestigkeit
auf dem Grundmaterial. Als Sperrschicht
unter einer Edelmetallbeschichtung ver-
hindert es aulRerdem Diffusionseffekte
zwischen den Materialien und macht
langzeit- und temperaturstabil.

Chemisches Nickel

hat eine sehr gute chemische Bestan-
digkeit, ist trotzdem nicht sproéde und
weist eine Harte von 400 — 600 HV auf.
Es eignet sich aufgrund der hohen
Konturtreue und Verschleiffestigkeit
bestens flir aggressive Kopfformen.

Rhodium

ist extrem widerstandsfahig gegen
Abnutzung. Wegen seiner grofRen Harte
von 800 bis 900 HV werden mit Rhodium
vor allem Kolben veredelt, die unter sehr
rauen Umgebungsbedingungen einge-
setzt werden.

Silber

wird als Gleitschicht und Korrosions-
schutz bei Manteln und Federn verwen-
det. Die Silberschicht hat eine Harte

von 80 — 110 HV, haftet aber sehr gut und
bildet auch in sehr kleinen Innendurch-
messern eine geschlossene Schicht aus.
Silber verbessert die elektr. Leitfahigkeit.

Gold

garantiert beste chemische Bestandigkeit
bei einer Harte von 150 bis 200 HV

und optimiert die elektrische Leitfahig-
keit bei Bauteilen. Das Standardgold

von FEINMETALL wird hauptsachlich fir
Kolben aus Kupfer-Beryllium und Messing
eingesetzt.

Hartgold

ist die harteste galvanische Goldschicht
mit bis zu 400 HV. Hartgold kann sich zu
den anderen Goldarten farblich unter-
scheiden.

FM-Langzeit-Gold

ist ein von FEINMETALL entwickeltes
Schichtsystem speziell fir die Veredelung
von Stahlkolben. Durch die Kombination
von Stahl und Langzeitgold wird eine
besonders hohe Standzeit auch bei
starker Beanspruchung erreicht.

Progressive Coating

wurde speziell fir die Kontaktierung von
bleifreien Lotpads und anderen stark
verschmutzten oder oxidierten Ober-
flachen entwickelt. Diese Oberflachen-
veredelung zeichnet sich vor allem durch
eine grofBe Harte von 550 — 600 HV und
durch geringe Kontamination und damit
durch eine besonders hohe Standzeit aus.

Multiplex

Dieses Multi-Layer-Schichtsystem
zeichnet sich durch eine besonders hohe
Korrosionsbestandigkeit aus. Es wurde
speziell zur Vergoldung von Stahlkolben
entwickelt, die in hoher Luftfeuchtigkeit
eingesetzt werden.
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ALLGEMEINE GRUNDLAGEN

Arten von Federkontaktstiften

Federkontaktstifte gibt es heute fiir
eine Vielfalt von Anwendungen. Hier ein
Uberblick Gber die wichtigsten Typen.

ICT/FCT-Stifte fiir Priifadapter

In Prifadaptern fur In-Circuit-Test und
Funktionstest werden vor allem Stan-
dard-ICT/FCT-Stifte in den Rastermalien
50 mil, 75 mil und 100 mil verwendet.

Feinrasterstifte

In Rastern < 1,27mm / 50mil bezeichnen
wir gefederte Kontaktstifte als Feinra-
sterstifte.In diesen Rastern ist ein
direktes Anloten, sowie der Einsatz von
Montagehilsen meist nicht mehr
moglich. Daher sind fast alle Feinraster-
stifte als Doppelhubstifte aufgebaut.

Batteriekontakte

Batteriekontakte sind kompakte Stifte,
haufig mit geringem Hub. Sie eignen sich
vor allem als Batterie- oder Ladekontakte.
Aber auch in vielen Endprodukten, in
denen verschleiRarme und |6sbare elek-
trische Kontakte gefragt sind, werden
Kurzhubstifte eingesetzt.

Schnittstellenstifte

Zwischen Prifadapter und Testsystem
befindet sich im allgemeinen eine Schnitt-
stelle, Uber die alle Signale vom Priifadap-
ter ins Testsystem Ubertragen werden.
Federkontaktstifte, die fur diese Schnitt-
stellen verwendet werden, sind in der
Regel testerspezifisch standardisiert.

Schraubstifte

Vor allem beim Kabelbaum- und Stecker-
test werden oft Kontaktstifte mit Ge-
winde verwendet. Dadurch wird auch

ICT-/FCT Stift |
Feinrasterstift
Batteriekontakt

Schnittstellenstift

bei schwierigen Bedingungen ein Heraus-
wandern der Stifte verhindert und der
richtige Sitz des Stiftes sichergestellt.

Hochstromstifte

Bei hohem Stromfluss muss ein Feder-
kontaktstift so konstruiert sein, dass der
Innenwiderstand des Stiftes moglichst
gering ist. Hochstromstifte gibt es in
verschiedenen Ausfuihrungen. Eine
detaillierte Beschreibung der verschie-
denen Bauformen finden Sie im Kapitel
Hochstromstifte.

Schaltstifte

Insbesondere zur Anwesenheits-Priifung
von Bauteilen werden Schaltstifte ver-
wendet, die nach Erreichen eines defi-
nierten Federweges (Schaltweg) eine
elektrische Verbindung zwischen Innen-
und AuRenleiter 6ffnen oder schliel3en.
Schaltstifte gibt es in unterschiedlichen
Varianten, beispielsweise mit isolierten
Kopfen zur potenzialfreien Abfrage.

Schaltstifte (mit Kugelkopf)

Fir seitliche Kontaktierungen an lateral
bewegtem Prifling hat FEINMETALL
spezielle Kontaktstifte mit rollender
Kugel als Kontaktelement entwickelt.
Kugelstifte sind unempfindlich gegen
Seitenkrafte und haben in diesen
Anwendungen eine sehr viel hohere
Lebensdauer als herkdmmliche Kontakt-
stifte mit abgerundetem Kopf.

Schaltstifte (mit Pneumatikanschluss)
Zur selektiven Ansteuerung einzelner
Testpunkte oder zur Kontaktierung
schwer zuganglicher Prifpunkte ist es
hilfreich, pneumatisch angesteuerte,

Schraubstift
Schaltstift

Hochstromstift

|
|
Schaltstift mit Kugelkopf :

Schaltstift mit Pneumatikanschluss !

also mit Druckluft betriebene Schaltstifte
zu verwenden.

Verraststifte

Beim Steckertest wird mittels einer
Verrastprifung gepruft, ob die
gerasteten Steckerelemente wirklich fest
im Gehause sitzen oder herausgedriickt
werden konnen. Fir diesen Test werden
Kontaktstifte mit besonders starker
Federkraft verwendet.

Kelvinstifte

Fur die Messung von niederohmigen
Widerstanden nach dem sogenannten
Kelvin-Messprinzip (4-Pol-Messung)
werden moglichst nah am Widerstand
Testpunkte bendtigt, an denen Strom
eingespeist und Spannung abgegriffen
werden kann. Dazu werden im Idealfall
koaxial aufgebaute Kelvinstifte verwen-
det, bei denen die Aufenleiter den Strom
flhren und die Innenleiter die Spannung
abnehmen. Messfehler durch Zuleitungen
werden so eliminiert.

Hochfrequenzstifte

In vielen Prifanwendungen wie bei-
spielsweise bei der Kontaktierung von
HF-Steckern oder Antennen-Buchsen
werden Signale mit hohen Frequenzen
Ubertragen. Fir solche Signale werden
HF-Koaxialstifte verwendet, bei denen
der Innenleiter das Signal Ubertragt

und der AuBenleiter als Schirmung dient.

Verraststift
Kelvinstift |

Hochsfrequenzstift |
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ALLGEMEINE GRUNDLAGEN

Hiilsen fiuir Federkontaktstifte

Federkontaktstifte werden aus Griinden
der Austauschbarkeit haufig mit Hulsen
montiert, in die der Stift eingesteckt oder
eingeschraubt wird. Der elektrische
Anschluss erfolgt Uber die Hilse, die es
mit verschiedenen Anschlussarten gibt.

Hiilsenmontage

Hulsen mit festem Kragen als Anschlag
bieten den sichersten Sitz mit geringsten
Toleranzen und haben eine feste Heraus-
raghohe. Bei Hulsen mit Pressring kann
der Ring ebenfalls als Anschlag (Kragen)
verwendet werden. Alternativ kann die
Herausraghohe des Stiftes durch Ein-
schlagen des Pressrings in die Montage-
platte variiert werden. Dazu mussen
entsprechende Einschlag-Werkzeuge
verwendet werden.

Hiilsenanschliisse

Fast alle Hulsen sind mit Lot- oder Crimp-
Anschluss lieferbar. Im Prifadapterbau
sind aber auch Hilsen mit Wire-Wrap-
Anschluss sehr verbreitet, da sie schnell
und sicher auch automatisiert zu ver-
drahten sind. Insbesondere Hilsen mit
sehr kleinem Durchmesser werden auch
mit vorkonfektioniertem Kabel (Draht
oder Litze) angeboten. Fir einige Hiilsen
gibt es zudem spezielle Anschlussele-
mente, beispielsweise flir den Anschluss
von komplexeren Stiften mit AufRen- und
Innenleiter.

Hiilsenarten

Neben Hulsen fir steckbare Federkon-
taktstifte im ICT/FCT-Bereich gibt es fur
Anwendungen insbesondere im Kabel-
baum- und Steckertest auch Schraubhil-

Hiilsenmontage
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Anschlussarten

sen, in die Kontaktstifte mit Gewinde
eingeschraubt werden. Dadurch wird ein
sicherer Sitz der Stifte gewahrleistet und
ein Herauswandern verhindert.

Fir einen besonders festen Sitz in der
Montagebohrung werden Hilsen in
gerandelter Ausfiihrung angeboten.

Zum lotfreien Wechsel von Schaltstiften
oder koaxial aufgebauten Stiften hat
FEINMETALL spezielle Kombihtlsen
entwickelt. Dartiber hinaus gibt es Hilsen
mit integrierter Schaltfunktion, die haufig
in Kombination mit verdrehgesicherten
Stiften verwendet werden.

Bohrempfehlungen

Die Montage von Hilsen in die Gblichen
Kontakttragerplatten (z.B. aus HP2361.1/
FR3 oder HGW2372.1/FR4) erfordert
besondere Sorgfalt.

Verschiedene Parameter wie Drehzahl,
Vorschub, Wendelnutlange, Materialart
und Plattenstarke beeinflussen das Bohr-
verhalten. Es ist daher sinnvoll, eigene
Bohrversuche durchzufiihren, um einen
sicheren Sitz des Kontaktteils zu
erreichen. Die in den technischen Daten
angegebenen Bohrempfehlungen sind
daher Richtwerte und dienen als Basis
fir Ihre eigenen Bohrversuche.

=
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iy |
L
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Distanzhiilsen

kénnen fur Hohenanpassung und
Toleranzausgleich genutzt werden.

Distanzhiilsen H772DS/xx
fiir 100mil Stifte

:Lt:::;r AuBen-@ Innen-@ Linge
H772DS/10 2,20 1,70 1,00
H772DS/20 2,20 1,70 2,00
H772DS/30 2,20 1,70 3,00
H772DS/50 2,20 1,70 5,00

Distanzhiilsen H773DS/xx
fiir 138 mil Stifte

Artikel- u
nummer AuBen-@ Innen-@ Ldnge
H773DS/01 3,20 2,70 0,10
H773DS/05 3,20 2,70 0,50
H773DS/10 3,20 2,70 1,00
H773DS/20 3,20 2,70 2,00
H773DS/30 3,20 2,70 3,00
H773DS/50 3,20 2,70 5,00
Kontaktstift

Distanzhiilse

Montagehiilse

Hiilsenarten
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Schraubhiilse

Hulse mit Randel (RD)
Kombihiilse (KB)
Schalthiilse (SH)

Luftdichte Hulse (AT)

i |
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Koaxstifte fur 4-Pol Messungen
(Kelvinmethode)

Fiir 4-Pol-Messungen nach der Kelvin Methode eignen sich koaxial aufgebaute
Federkontaktstifte sehr gut, bei denen die AuRenleiter einen Strom einpragen und
lber die Innenleiter die Spannung gemessen werden kann. Eine typische Anwendung
ist die Messung von niederohmigen Widerstanden, insbesondere bei engen
Platzverhaltnissen.



KOAXIALSTIFTE

Ubersicht

Arten von Koaxstiften

FUR KELVINMESSUNG

Fir die Messung von niederohmigen
Widerstanden nach dem sogenannten
Kelvin-Messprinzip (4-Pol-Messung)
kénnen koaxial aufgebaute Federkontakt-
stifte verwendet werden, bei denen die
AuBenleiter den Strom einpragen und

die Innenleiter die Spannung abnehmen.
Hier ein Auszug der verschiedenen
Kelvinstift Baureihen.

FUR HF-ANWENDUNGEN

In vielen Prifanwendungen, wie
beispielsweise bei der Kontaktierung
von HF-Steckern oder HF-Buchsen,
werden Signale mit hohen Frequenzen
ubertragen.

Dazu werden koaxiale HF-Stifte ver-
wendet, bei denen der Innenleiter zur
Signalubertragung und der AuBenleiter
als Schirmung dient.

Dadurch kdnnen dieselben Vorteile
erzielt werden wie bei Koaxkabeln selbst:
Geringe elektromagnetische Beein-
flussung und Abstrahlung, sowie gute
elektrische Abschirmung.

FUR HOCHSTROM-ANWENDUNGEN
Diese koaxial aufgebauten Koaxstifte
wurden speziell fir Messungen des
Innenwiderstandes bei Anwendungen
mit hohen Stromen entwickelt, beispiels-
weise zum Laden und Entladen von
Akkus und Batteriezellen.

F805 F810 F835 F822 F832 F840

HF60 HF19 HF66

=] — — =1

) S | (=1 =

1860C007 1860C004 1860C008
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KOAXIALSTIFTE

Koaxstifte
. . Durch- Leiter-
fiir die Kelvinmessung kontaktierung  bahn

(4-pol-Widerstandsmessung) —

Ein Kelvinstift besteht aus zwei Mess- [ Nz
kanilen, die unabhangig und gegen- Kelvinstift Kelvinstift —
einander isoliert aufgebaut sind. L
Die klassische Messmethode basiert auf

einem eingepragten Strom, der durch den |
Prifling flieBt und einen resultierenden I
Spannungsabfall hervorruft. Dieser ist ‘
direkt proportional dem zu messenden Hulse Hilse — |
Widerstand. Wegen | = konstant und

dem sehr hohen Innenwiderstand des ‘

Spannungsmessers gehen die Zuleitungs- -3 &
und Ubergangswiderstande nicht in die
Messung ein.

Mit dieser Messmethode sind sehr hohe
Genauigkeiten zu erzielen.

Die Kontaktierung erfolgt dabei durch
ein Paar Kelvinstifte, idealerweise sehr
nah am Prifling.

Der vorgegebene, konstante Strom
(Force Signal) flieBt Ublicherweise

durch den AulRenleiter, wahrend die Stromquelle
abfallende Spannung (Sense Signal) (Aussenleiter)
mit dem Innenleiter abgegriffen wird.

Um unterschiedliche mechanische

Toleranzen bei der Kontaktierung

auszugleichen, sind bei FEINMETALL

Kelvinstiften Innen- und AufRenleiter

unabhangig voneinander gefedert.

Spannungsmesser
(Innenleiter)

©JC,

F805 F810 F835 F822 F832 F840 F349 1860C007 1860C004 1860C008
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KOAXIALSTIFTE

F800 el

Kelvinstift 75mil
schraubbar, doppelgefedert

Raster (mm/mil)  1,90/75

Strom (Ring) 2,0A
Strom (Innen) 10A
Temperatur -20°C..+80°C

Federkrafte (cN $+20%)

Vorspannung Nennkraft
Innenkontakt 10 50
Ringkontakt - Starr

Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt 2,0 2,5
Gewinde 1,2x0,2
Schlisselweite 1,0

Materialien und Oberfldchen
Innenkontakt  CuBe, Lz-vergoldet
Mantel-Innen  Bronze, vergoldet

Ringkontakt  Bronze, vergoldet

— 1,8

E

8,1 o1 -

1.5
@1,2x0,2 --—{

$1,30 —] =

iy

@120 —| — 207 243

SW 1 +§
P0,27 —-—L—-—

M11 — 18

Aktuell der kleinste doppelseitig gefederte, schraubbare Kelvinstift weltweit.
Diese Losung ist am Markt einzigartig, da bisherige Kelvinstifte ein minimales Raster

Feder- Edelstahl, unbeschichtet von 138 mil, also mindestens 3,50 mm erforderten.
Innenkontakt Haufig wird der Stift mit dem starren Ringkontakt durch eine Groundplatte hindurch
. montiert um dann mit dem Signalpin auf PCB-Pads zu kontaktieren.
Zubehor
Einschraubwerkzeu FWZ73051.
g FWZ73051T
Anwendungsbeispiele
A
J’Z/{/////////. Z
L | —

2
Bestellnummer Sensepin Kopfform Innen-@ A Ring-@ C H L Version  Einschraubwerkzeug
F80001B0001G0O50M —— 01 0,27 1,00 1,80 8,10 24,30 . FWZ73051 (T)
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KOAXIALSTIFTE

F805

F805 HE0SKBLA HB05KBLASA
Kelvinstift 87 mil I @A N ?19 - - B18
8 T . .
steckbar (H) 02 - F 02 H+0,2
i o I T T i |

Raster (mm/mil)  220/87 B1.42 = = | - m17 | = @17
Strom (Ring) 25A =
Strom (Innen) 05A
Temperatur -40°C..4+200°C v | ull '

P L 335 | 434 o '
Federkrafte (cN £20%)

Vorspannung Nennkraft e
Gesamt - 250 *
IrTnenkontakt 10 50 @04 —— 5
Ringkontakt 80 200 } )
Federwege (mm) = ]
Nenn-Hub Max. Hub M &:1
Innenkontakt 2,0 2,5
Ringkontakt 2,0 2,5 F
Materialien und Oberflachen
Innenkontakt  CuBe, vergoldet ]
Ringkontakt CuBe, vergoldet M 1:1 v
Mantel Bronze, vergoldet I o -
Feder
Innenkontakt Edelstahl, vergoldet
Feder
Ringkontakt Edelstahl, vergoldet
Hilse Bronze, vergoldet . - S .. . - .
Aktuell der kleinste Kelvinstift weltweit. Diese Losung ist am Markt einzigartig,

Zubehsr da bisherige Kelvinstifte ein minimales Raster von 100 mil, also mindestens
Eindriickwerkzeug Stift Fowzgos  2°>4mmerforderten.
Einsetzwerkzeug Hilse FEWZ-100EQ
Bohrdurchmesser (mm)
H805KBLA 1,68-1,70
Herausraghdhe (mm)
H805... mit F805 H+0,2
Bestellnummer Sensepin Kopfform DA o8B C H L Version  Einschraubwerkzeug
F80518B0001G250 a— 18 0,27 1,18 0,00 4,00 31,00 - -
F80518B0002G250 [ra— 18 0,27 1,18 0,00 6,00 33,00 - -
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KOAXIALSTIFTE

F810

Kelvinstift 100 mil
steckbar HE10KB HE10KBLA
-~ = @23 -~ P 9237

03 i 03 i
Raster (mm/mil) 2,54 /100 I | i
Strom (Ring) 30A ~| ~ ®21 | = 21 | |~ @21
Strom (Innen) 08A
Temperatur -20°C..+80°C 48515 15 15 ||, | Hew

| ;

Federkrifte (cN 20%) )

—
(=]

Vorspannung Nennkraft |
Gesamt 170 ui i
Innenkontakt 10 70 E
Ringkontakt 40 100 —
Gesamt 230 519
Innenkontakt 25 90 ' —= 1.3
Ringkontakt 40 140 13.5
[ HB10AE
Federwege (mm) | | |
Nenn-Hub Max. Hub : ﬁ
Innenkontakt 2,8 4,0 |§ E— 1.1
Ringkontakt 2,3 3,5 | \ k|
|
Materialien und Oberfldchen I—r —J

Innenkontakt  Stahl, Langzeit vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet

I@
\5

I;/\thel Bronze, versilbert Koax-Kabel LSM 50
eder . ..
Innenkontakt Federstahl, versilbert Lange: 500mm
Feder .
Ringkontakt Federstahl, versilbert
Hilse Bronze, vergoldet M1
P s i i | -
Zubehor
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-772E0

Bohrdurchmesser (mm)

Sondervariante fir Kontaktierung
von Wire-Wrap-Pfosten.

H810... 2,08-2,09 @

Herausraghdhe (mm)

H810. mit F810 H+03 Bestellnummer: F810015040L230S1
@2

00,64

Bestellnummer Sensepin Kopfform @A oB C H L Version  Einschraubwerkzeug
F810015040L170 — 01 0,40 1,50 0,50 6,00 34,00 - -
F810015040L230S1 — 01 0,40 2,00 -1,20 7,80 35,80 S1 -
F81006B080G23051 e 06 0,80 2,00 -1,20 7,80 35,80 S1 -
F810165040L170 — 16 0,40 1,50 0,50 6,00 34,00 - -
F810165040L23051 — 16 0,40 2,00 -1,80 7,80 35,80 S1 -
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KOAXIALSTIFTE

F835 e o
DA = (C)
Kelvinstift 138 mil 16
schraubbar
(H) ¢ (H) HA&5KE HB&5RD
Raster (mm/mil)  3,50/138 10 10.2 - = 32 — 332
Strom (Ring) 100 A L] | 0.2 1 0.2 |
Strom (Innen) 20A |
3.08 $3,05
Frequenz 2,0 GHz -
Temperatur -20°C..+80°C ©285 = — 12— — @3 21212
- = @3
Federkrafte (cN £20%) L g A
Vorspannung Nennkraft 45
Gesamt - 180
Innenkontakt 30 70 . — 3295
Ringkontakt 50 110 |1 - - @295 '
Gesamt - 410 M25
Innenkontakt 50 110
Ringkontakt 80 300 HBBOAE
Federwege (mm) ‘
o m—
Nenn-Hub  Max. Hub 0,73 7.4 139 = - @2
Innenkontakt 4,0 5,0 A
Ringkontakt 4,0 5,0 - @180
5Ch|l'JSSG|W€Ite 2,6 SW2.6
Gewinde 2,5 @1,20 w2
. . ®1,2
Materialien und Oberfldchen
Innenkontakt  CuBe, vergoldet 3.2
Ringkontakt  CuBe, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet M1
Feder Federstahl, versilbert —_— e ——
Innenkontakt Edelstahl, versilbert
Feder .
Ringkontakt  rederstanl, versilbert Die Version F83527B0002G410 fiir Kelvin Messung des Hybrid Steckers ECTA.
Hilse Messing, vergoldet Versions for connector contacting:
F83512B0004G120 - HFM-Koax, female; F83505B0005G120 - HFM-Koax, male
Zubehor F83505B0006G120 - MATE-AX, male; F83511B0003G120 - MATE-AX, female
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-774E0
. . FWZ885 (T)
Einschraubwerkzeug Stift FWZ885L (T) @ : BT v L;___,_J o ——
L - i
Bohrdurchmesser (mm) & al
Hlse ohne Randel 2,98-2,99 i '
Hilse mit Réndel 3,00-3,02 l:‘ l :
L - |
Herausraghdhe (mm) . — 3 a
H885... mit F835 H+0,2 ‘.lnnl CSL LU LT TR TR AARERI RPAFAL LT R AN S bL] 1'.\ |: r . 1|| u-|||1.|1 1
ey L i gy b 5
Bestellnummer Kopfform Kopfform @A 0B C H L Version Einschraubwerkzeug
F83505B0005G120 d 05 0,52 2,65 -1,60 10,20 45,00 - FWZ88551 (T)
F83505B0006G120 — 05 0,52 3,20 -1,90 10,50 45,30 - FWZ76051 (T)
F83509B0001G180 d 09 0,64 2,17 0,00 10,00 44,80 - FWZ885 (T)
F83511B0003G120 F— 5 11 0,45 2,66 -0,90 9,00 43,80 - FWZ88551 (T)
F83512B0004G120 "’" 12 0,60 3,20 -0,20 9,00 43,80 - FWZ76051 (T)
F83516B0001G410 — 16 0,64 2,17 0,00 10,00 44,80 - FWZ885 (T)

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 17



KOAXIALSTIFTE

F822 Sonderversionen

=t

Fakra-Stecker-Kontaktierung

Positions- und Geradheitstest
mit Isokappe

Dieser Stift hat auf dem Innenkontakt
eine voreilende Isokappe, mit der die
Position und die Geradheit des Stecker-
pins gepriift werden kann. Verbogene
oder falsch positionierte Pins tauchen
nicht in die Isolierhilse ein und geben
somit keinen Kontakt. Innen- und
Aufdenkontakt des Stiftes sind federnd
ausgeflhrt. Stiftabmessungen und
Hulsen finden Sie auf dem Datenblatt
des F822.

Fakra-Stecker-Kontaktierung

Kontaktkafig fiir
optimalen Massekontakt

Dieser Stift hat innen und auen eine
Fase zum Vorzentrieren des Steckers.
Die Kontaktierung der Steckermasse
(AuRRenleiter) erfolgt Gber den lamellen-
formigen Kontaktkafig, der eine sichere
Kontaktierung gewahrleistet und
Positions- und Winkelabweichungen
ausgleicht. Innen- und AuBenkontakt
des Stiftes sind federnd ausgefiihrt.
Stiftabmessungen und Hiilsen finden
Sie auf dem Datenblatt des F822.

Anwendungsbeispiel F822

Je nach Kontur des Priiflings federn
Innen-und Ringkontakt unterschiedlich
ein. Sobald der Ringkontakt einfedert
wird der Innenkontakt mitgefihrt.
Dadurch werden unter Umstanden vom
Nenn-Hub abweichende Federwege
und Federkrafte erreicht.

Bestellnummer: F8220550007L6501K25

Bestellnummer: F8224150008L65051

7,2

—
&

Fakra-Male
@08 P 3
25 43
2 —
10,5
4
4.5 |

P57 =

Nt

12,5

18 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



KOAXIALSTIFTE

F822

. . . HE22 HB32KB
Kelvinstift 217 mil ® 8
—~— @5 - ~ = 049
steckbar 03 1 @ 03+ @
Raster (mm/mil) 5,50 /217 b '
-]
Strom (Ring) 6,0 A n
Strom (Innen) 16A 15 - —— P47 49 - — D47
Frequenz 1,2 GHz
Temperatur -40°C..+200°C
- — D46
Federkrafte (cN +20%) ’ L
Vorspannung Nennkraft
Gesamt - 650
Innenkontakt 100 200
Ringkontakt 250 450
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub i
Innenkontakt 3,0 3,5
Ringkontakt 2,0 2,6 5,1 = P2.68
Materialien und Oberfldachen
Innenkontakt  Stahl, Langzeit vergoldet
Ringkontakt  CuBe, vergoldet
Mantel Bronze, unbeschichtet
Feder .
Innenkontakt Edelstahl, unbeschichtet
Feder Edelstahl, unbeschichtet Bohrdurchmesser (mm)
Ringkontakt ' - -
Hiilse Messing, vergoldet Hilse ohne Randel 4,68 - 4,69
Isolierhiilse 5,56-5,57
Zubehor Herausraghdhe (mm)
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-822E0 H8x2... mit F822 H+0,3
Bestellnummer Sensepin Kopfform oA oB C H L Version
F8220150018L650 — 01 0,80 3,20 0,00 8,60 31,40 -
F8220250016L650 — 02 1,50 4,00 1,00 7,20 30,00 -
F8220350011L650 > 03 0,50 4,00 2,00 8,20 31,00 -
F8220350001L650 —— 03 1,00 4,00 2,00 8,20 31,00 -
F8220350014L650 e 03 1,00 4,00 3,50 9,70 32,50 -
F822035S0003L650 —— 03 1,00 4,50 2,00 8,20 31,00 -
F8220350015L650 e 03 1,00 4,50 3,50 9,70 32,50 -
F8220550007L6501K25 *" 05 0,60 4,00 -2,50 10,50 33,30 IK25
F8220550001L650 —.. 05 1,00 4,00 2,00 8,20 31,00 -
F8220550003L650 ". 05 1,00 4,50 2,00 8,20 31,00 -
F8220550005L650 —.. 05 1,50 4,00 4,50 10,70 33,50 -
F8220950016L650 d; 09 1,50 4,00 1,00 7,20 30,00 -
F822115S0012L650 Fr— 11 0,64 4,50 3,50 9,70 32,50 -
F8221750006L650 r— 17 0,64 4,00 2,00 8,20 31,00 -
F8221750016L650 rr— 17 1,50 4,00 1,00 7,20 30,00 -
F8223950001L650 P 39 1,00 4,00 2,00 8,20 31,00 -
F822415S0008L65051 -é 41 1,50 5,70 -1,80 12,50 35,30 S1

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



KOAXIALSTIFTE

Zubehor fiir Koaxstifte
F822 / F832

Montagemoglichkeit 1

Bestellnummer: H822
Steckbare Montagehiilse
zum Anléten

passend fur F822

Bestellnummer: H832
Schraubbare Montagehiilse
zum Anldten

passend fur F832

Bestellnummer: H832RD
Schraubbare Montagehiilse
mit Randel zum Anl6ten
passend fur F832

Bestellnummer: H822AE
Anschlusselement steckbar
zum Anloten flr F822/F832

Montagemoglichkeit 2

Bestellnummer: H832KB
Schraubbare Koax-Kombihtlse
mit SSMB Miniatur Steckanschluss
passend flir F822/F832

Bestellnummer: H822AE1
Anschlusselement mit vorkonfektioniertem
Koaxkabel RG 174 und geradem

SSMB Miniatur Steckverbinder
Wellenwiderstand: 50 Ohm
Standardlange: 600 mm

Bestellnummer: H822AE2
Anschlusselement mit vorkonfektioniertem
Koaxkabel RG 174 und abgewinkeltem
SSMB Miniatur Steckverbinder
Wellenwiderstand: 50 Ohm
Standardlange: 600 mm

Bestellnummer: H822AE3
Anschlusselement mit vorkonfektioniertem
Koaxkabel RG 174 und geradem

SSMB Miniatur Steckverbinder
Wellenwiderstand: 50 Ohm
Standardlange: 2000 mm

Zusatz Moglichkeit

Bestellnummer: H822IS

Steckbare Uberhtilse (elektrisch isoliert)
passend flir H822... in leitendes Material
flr Bohrungen @5,55 mm

Montagemaéglichkeit 1

. Koaxstift z.B.:
E F822 / F832

Montagemaéglichkeit 2

v
)i

\

Koaxstift =

z.B.F832

y Koaxstift
| z.B.F822

==

H822IS
Isolierhiilse

H822
Steckhlse

Anschlusskabel
muss angelotet
werden

N

ﬁu

T~ H822AE

Anschlusselement
steckbar fir
Sensepin

/Anschlusskabel

muss angelotet
werden

Der steckbare F822 kann
ebenfalls in alle schraub-
baren Montagehilsen

H832 eingesetzt werden.

E_j\ H822IS

E_I\ H822IS

it

©1,83

Isolierhilse Isolierhilse
S Hg32KB T~ H832KB
Koaxhilse Koaxhiilse
=
S H822AE2
ngzrﬁEé Anschlusselement
nschiut- abgewinkelt
element
gerade

10
L]
Hez21s @6
[ 35,6
el 1
P
Hazz2 @5
}_ 4.7
- 185
P
HEl2 @5 #&
L gar
18,5
I
H832RD @5 -
b $4,75
49
[
HB3ZKB (4.9
[ 4,7

— 105
ot HEZZAE
—

19
HE22AE1

19

i

CIEJJUN S —
HE822AE3

1.9
HE22AE2

14,5
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KOAXIALSTIFTE

F832

Kelvinstift 217 mil

schraubbar

Raster (mm/mil)
Strom (Ring)
Strom (Innen)
Frequenz
Temperatur

5,50 /217
6,0A

16A

1,2 GHz
-40°C..+200°C

Federkrafte (cN £20%)

Fg3z

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 650
Innenkontakt 100 200
Ringkontakt 250 450
Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 3,0 3,5
Ringkontakt 2,0 2,5
Schlisselweite -
Gewinde 4,0x0,5

Materialien und Oberflachen

Innenkontakt  Stahl, Langzeit vergoldet

Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet

Mantel CuBe, unbeschichtet
Feder )
Innenkontakt Edelstahl, unbeschichtet

Feder .
Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet
Hilse Messing, vergoldet
Zubehor

Einsetzwerkzeug Hilse FEWZ-822E0
Einschraubwerkzeug Stift FWZ832 (T)
Bohrdurchmesser (mm)

Hulse ohne Randel 4,68 - 4,69
Hulse mit Randel 4,70 - 4,72
Isolierhtlse 5,56 -5,57
Herausraghdhe (mm)

H832.. mit F832 H+0,3

PAEE S
:l'_l

HE32RD

n,a—ﬂ o5

18,5

<)

H&32 H&32KB
= 5 p— —— - (Hd. 9
0.3 1
0475 !
@47 |= = @47 -~ = 047
o | o |
18,5
49
— | - ¢4|ﬁ
t
51 o 02,68
{

* Rastermaf abweichend vom Standard und abhangig vom Durchmesser

Bestellnummer Sensepin Kopfform @A 0B C H L Version  Einschraubwerkzeug
F8320350001L650 p— 03 1,00 4,00 2,00 8,50 31,00 - FWZ832; FWZ832T
F8320350003L650 p— 03 1,00 4,50 2,00 8,50 31,00 - FWZ832; FWZ832T
F8320350005L650 r— 03 1,00 4,50 3,50 10,00 32,50 - FWZ832; FWZ832T
F8320550008L6501K10 *" 05 0,60 4,00 2,80 9,30 31,80 IK FWZ832; FWZ832T
F8320550007L6501K25 ".‘ 05 0,60 4,00 4,30 10,50 33,30 IK FWZ832; FWZ832T
F8320550001L650 —.. 05 1,00 4,00 2,00 8,50 31,00 - FWZ832; FWZ832T
F8320550003L650 _.‘ 05 1,00 4,50 2,00 8,50 31,00 - FWZ832; FWZ832T
F832110017L650 Fr—t 11 0,65 *6,00 1,50 8,00 30,50 - FWZ832; FWZ832T
F8323950001L650 P 39 1,00 5,00 2,00 8,50 31,00 - FWZ832; FWZ832T

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de

21



KOAXIALSTIFTE

F840 A — - [C
N . @3
Kelvinstift 275 mil
steckbar @B 6 ‘9
Raster (mm/mil)  7,00/275 H
Strom (Ring) 300A
Strom (Innen) 50A
Frequenz = r 1
Temperatur -20°C..+80°C i ""'l 3 r
- ,__._._{ =
Federkrafte (cN £20%) @55 — L LA
Vorspannung Nennkraft
Gesamt 1780 I'
Innenkontakt 200 280 P45 5
Ringkontakt ~ 100 1500 i
@25
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub P11
Innenkontakt 1,9 6,4 ‘
Ringkontakt 5,0 5,5
Materialien und Oberfldchen
Innenkontakt  Stahl, Langzeit vergoldet M1
Ringkontakt  Stahl, Langzeit vergoldet W
Mantel Messing, unbeschichtet
Feder .
Innenkontakt Federstahl, versilbert
Feder .
Ringkontakt Federstahl, versilbert
Bohrdurchmesser (mm)
Mantel-@ 5,49 -551
Bestellnummer Sensepin Kopfform OA 0B C H L Version
F840145150L1780 — 14 1,50 5,00 185 21,00 38,85 -

22 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



KOAXIALSTIFTE

F819

Zur elektrischen
Kontaktierung von
HSD-Female

Raster (mm/mil)  12,0/472

Strom (Ring) 10,0 A
Strom (Innen) 40A
Temperatur -20°C..+80°C

Federkréfte (cN £20%)
Vorspannung  Nennkraft

Gesamt - 2020
Innenkontakt 75 130
Ringkontakt ~ 900 1500

Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt 3,0 5,8
Ringkontakt 5,0 6,0
Schlisselweite 6,0

Materialien und Oberfldchen
Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet

Mantel Messing, vergoldet
Feder .
Innenkontakt Federstahl, versilbert

Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

HSD-Female (H819AE1)

FE1912B0001G2020 FE1912B0001G2020
4% P06

r 15

5.4
158
o705 =
________ |
7.5
— 0,3
2
295 50,3
07,4 — e
e
L I 1| -
A
4x @07 -
06,5 - & ?1?
~ @6

Der F819 kombiniert mehrere Vorteile: Konischer Zulauf des AuRen- als auch Innen-
kontakts zur besseren Kontaktierung und zum Ausgleich von Toleranzen. Zudem
verhindern die geschraubten Innenpins (F17512B0023G150SPS1) ein Herausziehen aus
der Hulse. Der Stift dient zur rein elektrischen Kontaktierung von HSD-Female.

< migi= R

Durch die Kombination der Anschluss-Elemente H819AE2 und H819AE1
ist eine definierte Messstrecke mit festen Parametern gegeben.

b e e —

HF819 H819AE2 H819AE1

Anschlusseinheiten frei wahlbar

F ﬁ zum direkten Anléten vorgesehen

HF819 HBL9AE3 * Abweichung vom Standard siehe Zeichnung
Bestellnummer Sensepin Kopfform oA oB C H L Version
F81912B0001G2020 -‘— 12 max. 0,60 max. 5,40 -1,50 15,80 50,30 -

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 23



HOCHFREQUENZSTIFTE

UBERSICHT KONNEKTOREN

GSC-Male HSC-Male JSC-Male KSC-Switch LSC-Male
< < < & ) =
MHF-Male MHF5-Male SWD-Switch SWF-Switch SWG-Switch
S © - <
SWH-Switch SWJ-Switch U.FL-Male
BMA-Male BNC-Female DIN 1,0/2,3-Female FME-Male FAKRA-Male
FAKRA-Female HSD-Male HSD-Female HFM-Male
MATE-AX-Male MMBX-Female MMCX-Female mSMP-Male N-Type-Female
QMA-Female RF-Male R-TNC-Female R-SMA-Female SMA-Female
<) I
) o
SMB-Female SMB-Male SMC-Male

@

PCB-coax-closed

PCB-coax-open

PCB-coax-kidney

PCB GSG

ol ¢

PCB GGSGG HDMI 1.4 HDMI 2.0

' &= ==
RCA RJ-9 RJ-11 RJ-45 RJ-50

Mikro-USB Mini-USB USB2.0A USB3.0A USB3.1C
=, = % s =

24 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



Koaxstifte fur Hochfrequenz Anwendungen

Bei koaxial aufgebauten Hochfrequenzstiften wird der Innenleiter zur Signallibertragung
verwendet, wahrend der Auf3enleiter als Schirmung dient. Diese Stifte werden zur
Kontaktierung von vielen standardisierten HF-Steckern und HF-Buchsen verwendet.
Angefangen bei groReren Fakra- oder HSD-Steckern, Gber SMA, SMB, SMC-Stecker, bis hin
zu kleinen SMD-bestiickten Switch-Konnektoren oder zur Kontaktierung direkt auf PCBs.



HOCHFREQUENZSTIFTE

Hochfrequenzstifte von FEINMETALL

Aufbau eines HF-Stiftes
Federkontaktstifte fiir Hochfrequenz-
Anwendungen sind koaxial aufgebaute
Stifte, bei denen Innen- und Auf3enleiter
HF-gerecht dimensioniert sind. Das heif3t,
dass Priifsignale innerhalb eines moglichst
hohen Frequenzbandes mit moglichst
geringen Verlusten Uibertragen werden
sollen. Zur Bewertung von HF-Stiften sind
verschiedene Begriffe und Parameter aus
der Hochfrequenztechnik relevant.

Zweitor

Das allgemeine Zweitor beschreibt alle
denkbaren Ubertragungsstrecken. Dies kann
eine vorhandene Leitung, eine Funkstrecke
oder eben auch ein Federkontaktstift sein.

521
)
g1 I R i522
e
512

S-Parameter

Die Ubertragungseigenschaften eines
Zweitors werden in der Hochfrequenztechnik
mit den sogenannten S-Parametern
(Streuparametern), also mit der Art der

Signalstreuung in der Ubertragungsstrecke,
beschrieben. Die Angabe der S-Parameter
erfolgt Ublicherweise als Dampfung in
Dezibel [dB].
S11: Riickflussddmpfung kopfseitig
S21: Einfligeddampfung Kontaktkopf
zu Anschlusselement
S12: Einfiigedampfung anschlussseitig
S22: Ruckflussdampfung Anschlusselement
zu Kontaktkopf

Anpassung

Die Anpassung bezieht sich immer auf den
Wellenwiderstand des Priiflings und dessen
HF-technischer Umgebung. Je konstanter
der Wellenwiderstand lber die gesamte
Signalstrecke des Zweitors eingehalten wird,
umso besser sind Reflexions- und Trans-
missionsverhalten. Als Signalstrecke fir

den HF-Test muss immer die Kombination
aus Priifling, HF-Stift und Anschlusselement
betrachtet werden. Ein GroRteil der Signal-
verluste infolge Fehlanpassung tritt an der
Schnittstelle des HF60 zum Priifling auf.

Die in den Spezifikationen angegebenen
Diagramme beinhalten teilweise 2 Kennlini-
en. Namlich die Performance des HF860 mit
und ohne Prufl ing in Form eines HF-Steck-
verbinders und Anschlusselement inklusive

Kabel. Art und Lange des Kabels haben
ebenfalls Einfluss auf die Ubertragene
Signalqualitat und konnen die Bandbreite
herabsetzen. Ist nur eine Kennlinie fir die
S-Parameter angegeben, sind die Schnittstel-
len zum Priifling und Anschlusselement
enthalten.

Einfiigedampfung

Die Einfligedampfung beschreibt das Trans-
missionsverhalten des Zweitors und entspricht
dem Wert S21. Als charakteristische Bandbreite
wird oft die 3dB-Grenzfrequenz verwendet,
also die Frequenz, bei der die Dampfung den
Wert -3dB erreicht. Das bedeutet, dass die
Ubertragene Leistung um 50% und die
Spannung um 30 % abgenommen haben.

Frequenz

Die im Katalog hinterlegten Werte bei
Frequenz entsprechen der von FEINMETALL
empfohlenen maximalen Betriebsfrequenz.
Je nach Anwendung und zuléssiger Uber-
tragungsqualitat konnen die Hochfrequenz-
stifte auch dartiber hinaus eingesetzt werden.
Auf Anfrage sind Diagramme mit den
Frequenzverlaufen verfugbar.

Neue Kennzeichnung fiir HF-Stifte

HF-Baureihe Priifling Einbau Variante

] — |
HF60-0001 SMA-F 8 P MCX
] |

Nummer Anschlussart

z.B.

Bestellcode: Priifling (z.B.): Einbau-Varianten: Raster:
SMA-F (Female)
SMB-M (Male)

GSG (Ground-Signal-Ground)

F (Flansch)
P (steckbar)
S (schraubbar)

wird zusammengesetzt
aus HF-Baureihe und
Nummer

* der hier angegebene Wert entspricht der von
FEINMETALL empfohlenen maximalen Betriebsfrequenz.

26 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



HOCHFREQUENZSTIFTE

Koaxstifte

fiir Hochfrequenzmessungen
und Ubertragung von hoch-
frequenten Signalen

FEINMETALL bietet fiir unterschiedliche
Branchen und Anwendungen passende
Kontaktierldsungen. Auch zur Prifung
und Ubertragung von HF-Signalen
existieren Losungen fur Steckverbinder,
SMD-Mini-Connectoren und PCB-Test-
punkte.

e

Steckverbinder/Konnektoren

PCB-Testpunkte

Um PCBs mit hochfrequenten Signalen zu prifen,
wurden spezielle Hochfrequenzstifte konstruiert,
die den typischen Anforderungen der Testpunkte
entsprechend angepasst sind (z.B. HF05, HF60).

SMD-M:ini-Koax und
SMD-Switch-Konnektoren
werden auf Leiterplatten als
HF-Schnittstellen verwendet.
Zur Kontaktierung hierfir bietet
FEINMETALL verschiedene Hoch-
frequenzstifte an (z.B. HF66).

In den unterschiedlichsten Anwendungen der Telekommunikation, Unterhaltungselektronik aber auch der Automobil-
industrie finden vielfaltige Arten von Steckverbindern zur Ubertragung von Signalen ihren Einsatz. Zur Kontaktierung
dieser Steckverbinder bietet FEINMETALL verschiedene Hochfrequenzstifte an (z.B. HF60, HF19, HF66).

HF-Baureihe

]

Einbau Variante Raster

z.B. HF60-0001 SMA-F 8 P MCX -

|

Nummer

HF60 HF19

Anschlussart

HF66 HFO05

=i

1

o

=
L
r
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HOCHFREQUENZSTIFTE

DUT Bestell-Nr.: Beschreibung Freq. |Innenpin Werkzeug | Kabel-
[GHz] Anschluss
1,0-2,3-F HF86002B0021G530 HF60-0021 1,0-2,3-F 4 P MCX 4 F08602B080G130 FZWZ-004/ | MCX
FDWZ-050
BMA-M HF86005B0011G530 HF60-0011 BMA-M 4 P MCX 4 FO8605B150G130 FZWZ-005/ | MCX
FDWZ-050
BNC-F HF86002B0016G550 HF60-0016 BNC-F 4 P MCX 4 - - MCX
FAKRA-F HF86002B0012G930 HF60-0012 FAKRA-F 6 P MCX F08602B080G130S51 FZWZ-004/ | MCX
FDWZ-050
FAKRA-M HF86005B0006G470 HF60-0006 FAKRA-M 6 P MCX 6 F08605B150G130 FZWZ-005/ | MCX
FDWZ-050
FAKRA-M HF86005B0026G550 HF60-0026 FAKRA-M 6 P MCX 6 F08605B150G130 FZWZ-005/ | MCX
FDWZ-050
FAKRA-M HF66-0017 HF66-0017 FAKRA-M 6 F MCX 6 - - MCX
FME-M HF86005B0022G790 HF60-0022 FME-M 2 P MCX 2 F08605B150G190 FZWZ-005/ | MCX
FDWZ-050
GT1l6-M HF86005B0023G530 HF60-0023 GT16-M 4 P MCX 4 F08605B090G130 FZWZ-004/ | MCX
FDWZ-050
HFM-M HF77-0001BGO01-1 HF77-0001 HFM-M F MSMP BG01-1 12 - - mSMP-F
HFM-M HF77-0001BG04-1 HF77-0001 HFM-M S MSMP BG04-1 12 - - mSMP-F
(4-fach)
HSC HF66-0006 HF66-0006 HSC 6 S M-SMP 6 - - mSMP-F
HSC HF66-0008 HF66-0008 HSC 6 F SMA 6 - - SMA-M
HSD-M HF81905B0001G1270 | HF19-0001 HSD-M 2 P H819AE2-3 2 FO08605B090G130 FZWZ-004/ | H819AE2 +
FDWZ-050 H819AE1 /
H819AE3
HSD-F HF81912B0002G2020 | HF19-0002 HSD-F 2 P H819AE2-3 2 F08612B0003G130SP | FZWZ-004/ | H819AE2 +
FDWZ-050 H819AE1 /
H819AE3
HSD-M HF8191450004L1270 HF19-0004 HSD-M 2 P H819AE4 2 F086145090L130 FZWZ-004/ | H819AE4
FDWZ-050
HSD-M HF81955B1005G2000 | HF19-0005 HSD-M 3 P HSD 3 F08655B090G130 FZWZ-004/ | H819AEl
FDWZ-050
HSD-M HF81955B1006G2020 | HF19-0006 HSD-M 3 P HSD 3 F08655B120G130 FZWZ-005/ | H819AE1
FDWZ-050
JSC HF66-0002 HF66-0002 JSC 6 S M-SMP 6 - - mSMP-F
JSC HF66-0010 HF66-0010 JSC 6 S M-SMP 6 - - mSMP-F
JSC HF66-0012 HF66-0012 JSC 6 F SMA 6 - - SMA-M
KSC HF66-0003 HF66-0003 KSC 6 F SMA 6 - - SMA-M
KSC HF66-0005 HF66-0005 KSC 6 F M-SMP 6 - - mSMP-F
KSC HF66-0016 HF66-0016 MHF5-KSC 6 F M-SMP 6 - - mSMP-F
LSC HF66-0004 HF66-0004 LSC 6 F M-SMP 6 - - mSMP-F
LSC HF66-0011 HF66-0011 LSC 6 F SMA 6 - - SMA-M
MATE HF77-0002BG01-1 HF77-0002 MATE AX-M F MSMP BG01-1 | 12 - - mSMP-F
AX-M
MATE HF77-0002BG04-1 HF77-0002 MATE AX-M S MSMP BG04-1 | 12 - - mSMP-F
AX-M
(4-fach)
MHF HF66-0014 HF66-0014 MHF-U.FL 6 F M-SMP - - mSMP-F
MHF5 HF66-0016 HF66-0016 MHF5-KSC 6 F M-SMP - - mSMP-F
MMBX-F HF86002B0024G530 HF60-0024 MMBX-F 4 P MCX 4 F08602B110G130 FZWZ-005/ | MCX
FDWZ-050
MMCX-F HF86002B0014G530 HF60-0014 MMCX-F 6 P MCX 6 - - MCX
MSMP-M HF86005B0013G530 HF60-0013 MSMP-M 6 P MCX 6 - - MCX
N-F HF86002B0027G430 HF60-0027 N-F 6 P MCX 6 F08602B300G130S1 - MCX
28 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




HOCHFREQUENZSTIFTE

DUT Bestell-Nr.: Beschreibung Freq. |Innenpin Werkzeug | Kabel-
[GHz] Anschluss

PCB-coax- | HF86018B0019G530 HF60-0019 PCB-coax-closed 4 P MCX 4 - - MCX

closed

PCB-coax- | HF86018B0020G530 HF60-0020 PCB-coax-kidney 4 P MCX 4 - - MCX

kidney

PCB-coax- | HF86002B0008G530 HF60-0008 PCB-coax-open 6 P MCX 6 - - MCX

open

PCB-coax- | HF86018B0010G530 HF60-0010 PCB-coax-open 6 P MCX 6 - - MCX

open

PCB-GGS- HF86002B0025G960 HF60-0025 GGSGG 4 P MCX 135 4 - - MCX

GG

PCB-GSG HF86002B0009G960 HF60-0009 GSG 6 P MCX 135 6 - - MCX

PSB-GSG HF05-0001 HF05-0001 GSG 6 F M-SMP 050 6 - - mSMP-F

PSB-GSG HF05-0002 HF05-0002 GSG 6 F M-SMP 050 6 - - mSMP-F

QMA-F HF86002B0017G730 HF60-0017 QMA-F 6 P MCX 6 - - MCX

RF-M HF86005B0007G530 HF60-0007 RF-M 6 P MCX 6 F08605B090G130 FZWZ-004/ | MCX
FDWZ-050

R-SMA-F HF86005B0018G530 HF60-0018 R-SMA-F 6 P MCX 6 F08605B150G130 FZWZ-005/ | MCX
FDWZ-050

R-TNC-F HF86005B0015G450 HF60-0015 R-TNC-F 2 P MCX 2 F08605B150G130 FZWZ-005/ | MCX
FDWZ-050

SMA-F HF86002B0001G530 HF60-0001 SMA-F 8 P MCX 8 F08602B180G130 FZWZ-006/ | MCX
FDWZ-050

SMB-F HF86002B0005G530 HF60-0005 SMB-F 6 P MCX 6 F08602B080G130 FZWZ-004/ | MCX
FDWZ-050

SMB-M HF86005B0004G530 HF60-0004 SMB-M 5 P MCX 5 F08605B150G130 FZWZ-005/ | MCX
FDWZ-050

SMC-M HF86005B0003G530 HF60-0003 SMC-M 5 P MCX 5 F08605B150G130 FZWZ-005/ | MCX
FDWZ-050

SWD HF66-0013 HF66-0013 SW-D-F-G 6 F SMA 6 - - SMA-M

SWF HF66-0013 HF66-0013 SW-D-F-G 6 F SMA 6 - - SMA-M

SWF HF66-0015 HF66-0015 SWF 6 F SMA 6 - - SMA-M

SWG HF66-0007 HF66-0007 SWG 6 F SMA 6 - - SMA-M

SWG HF66-0013 HF66-0013 SW-D-F-G 6 F SMA 6 - - SMA-M

SWH HF66-0009 HF66-0009 SWH 6 S M-SMP 6 - - mSMP-F

SWIJ HF66-0001 HF66-0001 SWJ 6 F M-SMP 6 - - mSMP-F

U.FL-M HF86005B0002G530 HF60-0002 U.FL-M 5 P MCX 5 - FZWZ-004/ | MCX
FDWZ-050

U.FL-M HF66-0014 HF66-0014 MHF-U.FL 6 F M-SMP 6 - - mSMP-F

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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HOCHFREQUENZSTIFTE

H F 7 7 m durchgefiihrt aufgesetzt

Montage des HF-Stiftes

Montageplatte hindurch erfolgen.

\
Die Montage der Stiftvarianten des HF77
kann sowohl auf als auch durch eine
| IH

Variante: Einzelstecker =
Hier kann der Stift einfach mittels

Flansch an die Montageplatte geschraubt

werden.

Variante: 4-fach Stecker [4] '

Schritt 1
Das Baugruppengehause [1] wird mit den
Gewindezapfen [2] auf die Montage-

platte geschraubt. aufgesetzt

3]

Schritt 2

Die vier HF-Stifte [3] werden in den dafir
vorgesehenen Flansch eingehangt und in
das Gehause [1] eingefiihrt.

Schritt 3
Mit den M2 Schrauben [4] wird die 4-fach
Baugruppe [3] an das Baugruppen-
gehduse [1] festgeschraubt.

[2]

durchgefiihrt

Wechsel des HF-Stiftes

Mit dem Lose-Werkzeug FUWZ-001 kann
der Stift aus dem Flansch gelost werden.
Hierzu wird die angefaste Spitze des
Werkzeuges zwischen Flansch und dem
Kunststoffanschlag der Feder eingefiihrt.
Dann kann die Feder mit dem Werkzeug
eingedruckt werden und der Stift kann
aus der Nut des Flansches herausgezogen
werden. Auf dieselbe Weise kann auch
der Mini SMP Kabelanschluss einfach
abgezogen werden ohne Zug aufs Kabel
zu bringen. - oy

= FUWZ-001
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HOCHFREQUENZSTIFTE

Schwimmende Lagerung des Hochfrequenzblockes HF77

. 2x M2x5 DIN84 Schraube
Beschreibung Aufbau

2x Spezial Schraube

mit O-Ring
Kontaktkopf
Halter
Montage-
platte

Méogliche Einzel-

Funktionsprinzip zentrierung
x der HF-Stifte

Die Kragenlange der Spezialschrauben ist |
etwas langer als der Kragen des Kontakt- lock
kopfhalters. : — 4 HF-Bloc

schwimmend
I gelagert

Durch den festen O-Ring an der Spezial- !
schraube ist der Kontaktkopfhalter "
schwimmend und kann auftretende
Lagetoleranzen ausgleichen.

Dartiber hinaus kann jede HF-Sonde
separat im Kontaktkopfhalter schwim-
men.

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 31



HOCHFREQUENZSTIFTE

HF77-0001 HFM-M F MSMP BGO1-1

HF77-0001BG01-1

Kontaktierung von [ NEU | * ot )
HFM-Male @) | . ag
@27 '
Raster (mm/mil)  4,00/157 235 —f—=r"
Strom (Ring) 0,5A
Strom (Innen) 01A
Impedanz 50 Ohm 2::;']11 32,95 —| = :ﬂ-l}z
Frequenz 12 GHz
Temperatur -20°C..+80°C ima

Federkréfte (cN £20%)

Vorspannung Nennkraft

Innenkontakt 95 120

Ringkontakt 230 420

Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 0,5 1,8
Ringkontakt 2,0 2,8

Schlusselweite -

Materialien und Oberflachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet
Feder

Innenkontakt Federstahl, vergoldet
Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

Der Stift kann mittels Flansch montiert und befestigt werden. Kabelanschluss mittels
Standardkonnektor Mini-SMP-female. Im HF77-0001BG01-1 wurde der
HF7716B0001G530 mit Flansch verbaut.

=

HEM-Male Frequenzverldufe [GHz]
HF77 fur HFM-m (50Q) typisches HF60 fir SMB-m (50Q) typisches
Riickstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
= T
S S '-HM--.
o w =t
——
g - g ai -\---\"""\-\-..__\_
Bl - B e =i
£ € g
G| S| aa
(=] (=]
. . a = ¥ "
—— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form DA oB C H L Version
HF77-0001BG01-1 HF77-0001 HFM-M F MSMP BGO1-1 . 16 0,45 2,70 -2,20 27,10 31,20 -
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF77-0001 HFM-M S MSMP BG04-1

HF77-0001BG04-1

Kontaktierung von [ NEU |
4-fach HFM-Male

Raster (mm/mil)  4,00/157

Strom (Ring) 0,5A

Strom (Innen) 01A

Impedanz 50 Ohm

Frequenz 12 GHz

Temperatur -20°C..+80°C

Federkréfte (cN £20%)
Vorspannung Nennkraft

Innenkontakt 95 120
Ringkontakt ~ 230 420
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 0,5 1,8 18,5
Ringkontakt 2,0 2,8

Schlusselweite -

Materialien und Oberflachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet
Feder

Innenkontakt Federstahl, vergoldet
Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

SCHNITT A-A

Der Block kann mittels Flansch montiert und befestigt werden. Kabelanschluss mittels
Standardkonnektor Mini-SMP-female. Im HF77-0001BG04-1 wurde der

HF7716B0001G530 4x verbaut.

HFM-Male (4-fach)

HF77 fir HFM-m (50Q) typisches
Ruckstreuverhalten (Reflexion)

Frequenzverldufe [GHz]

HF60 fir SMB-m (50Q) typisches
Ubertragungsverhalten (Transmission)

™) m| =
=) S e <
00 oo —_—
S| - El w S
L= (= S
o o =
£ £ .,
HLJ al H1) ai
o o
a0 ak
a B Ll [ ] L] o a ¥ L] [ L] "®
—— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form DA oB C H L Version
HF77-0001BG04-1 HF77-0001 HFM-M S MSMP BG04-1 . 16 0,45 2,70 -2,30 20,00 31,20 -
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF77-0002 MATE AX-M F MSMP BGO1-1 HF77-0002BG01-1

Kontaktierung von [ NEU | i ro ~9
MATE AX-Male ‘gaz’—- - 42

Raster (mm/mil)  4,00/157 D34~

Strom (Ring) 0,5A

Strom (Innen) 01A .

Impedanz 50 Ohm 2{?::! @295 —4| = E;I:'g

Frequenz 12 GHz

Temperatur -20°C..+80°C i

Federkréfte (cN £20%)
Vorspannung Nennkraft

Innenkontakt 95 120 B . |
@34~ _

1
Ringkontakt 230 420 @ |
$2,80 P03
Federwege (mm) . #18
Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 0,5 1,8
Ringkontakt 2,0 2,8 P22

Schliisselweite . T\ "I l" 22 Ir.'— @22
/
| -

Materialien und Oberflachen

1
Innenkontakt  CuBe, vergoldet 1 |

Ty
/

Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet |

Mantel Messing, vergoldet m- @ o © @

Feder Federstahl, vergoldet eed °

Innenkontakt '

Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

Der Stift kann mittels Flansch montiert und befestigt werden. Kabelanschluss mittels
Standardkonnektor Mini-SMP-female. Im HF77-0002BG01-1 wurde der
HF7716B0002G530 mit Flansch verbaut.

&

MATE AX-Male Frequenzverldufe [GHz]

HF77 fir MateAx-m (50Q) typisches HF77 fir MateAx-m (50Q) typisches
Riickstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)

a3 R
as e

an i

Dampfung [dB]
Dampfung [dB]

a0 ' ]
a B Ll L L] [t o a ¥ L] [ L] "®

—— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung

Bestellnummer  Beschreibung Sensepin I::::: DA oB C H L Version

HF77-0002BG01-1 HF77-0002 MATE X-M F MSMP BGO1-1 . 16 0,45 2,00 -3,00 27,90 32,00 -
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF77-0002 MATE AX-M S MSMP BG04-1 HF77-0002BGO04-1 (@A)
. e '
Kontaktierung von i 09 @2
4-fach MATE AX-Male (
A A
Raster (mm/mil)  4,00/157 N A
Strom (Ring) 0,5A (H) v WS
Strom (Innen) 01A 209 32
Impedanz 50 Ohm
Frequenz 12 GHz
M2 M2
Temperatur -20°C..+80°C
Federkréfte (cN £20%) 6,7 -
Vorspannung Nennkraft l .. & a
Innenkontakt 95 120 32 - -
Ringkontakt 230 420 I IZ _ﬂijl %
- [ =— @28
Federwege (mm) = 0,31
Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 0,5 1,8 18,5

Ringkontakt 2,0 2,8
Schlusselweite -

Materialien und Oberfldchen
Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet

Mantel Messing, vergoldet SCHNITT A-A
Feder

Innenkontakt Federstahl, vergoldet

Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

Der Block kann mittels Flansch montiert und befestigt werden. Kabelanschluss mittels
Standardkonnektor Mini-SMP-female. Im HF77-0002BG04-1 wurde der
HF7716B0002G530 4x verbaut.

MATE AX-Male (4-fach) Frequenzverldufe [GHz]

HF77 fir MateAx-m (50Q) typisches HF77 fir MateAx-m (50Q) typisches
Riickstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)

e ——

a3 R

as T

an i

Dampfung [dB]
Dampfung [dB]

a0 ' ]
a B Ll [ ] L] [t o a ¥ L] [ L] "®

—— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung

Bestellnummer Beschreibung Sensepin I::::: DA oB C H L Version

HF77-0002BG04-1 HF77-0002 MATE AX-M F MSMP BGO1-1 . 16 0,45 2,00 -3,00 20,90 32,00 -
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HOCHFREQUENZSTIFTE

SMA-Female
HF60-0001 SMA-F 8 P MCX HF8600280001G530 HF8600280001G530M
Kontaktierung von (@A) (€
SMA-Female o187 [ 4
@24 — ||
Raster (mm/mil) 6,50 /256 tLJ (@B) 5,55 1.7 ]
Strom (Ring) 100A 11,5 @8
o4 SW3.5
Strom (Innen 30A J
| d( ) 5 \ P47 i’ SW5
mpedanz 50 Ohm |
@55 =l -
Frequenz 8 GHz
MSx0,5
Temperatur -20°C..+80°C 04,5
Federkrafte (cN £20%)
Vorspannung Nennkraft
Gesamt - 530
- 990 iy
D445 — 31,5
Innenkontakt 75 130 43
115 190
Ringkontakt ~ 90 400 -]
450 800
dad SV
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 2,0 3,7
Ringkontakt 4,0 5,0 BOE =
Gewinde (M) M5x0,5 Zur Kontaktierung von SMA-Female Buchsen. 3,44 -
Schlisselweite 35/4,0/5,0
Materialien und Oberflachen das M5x0 EHBEDHD rieborFL HBBOFL
Innenkontakt  CuBe, vergoldet o053 = @5}( i @85 15 35 T
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet 0.4 _jj 0.4 {] [- : [
Mantel Messing, vergoldet + Bi 1, [ . B *
Feder @554
Innenkontakt Federstahl, vergoldet ®8 I |
nger Edelstahl, unbeschichtet ®5 = 22 @55 22 |
Ringkontakt
Hilse Messing, vergoldet
]
5 == h—
Bohrdurchmesser (mm) i| @
4 =-— -
H860 4,99 - 5,00 ©4.97 #5,5
H860RD 5,51-5,53
HB60FL 799-8,01 Frequenzverldufe [GHz]
Herausraghdhe (mm) HF60 fir SMA-f (50Q) typisches HF60 fir SMA-f (50Q) typisches
H860(RD) mit HF60-0001 11,9 " | | Ruckstreuverhalten (Reflexion) . Ub_ert_rf_gungsverhalten (Transmissi?n)
H860FL mit HF60-0001 13,0 D 5 — g .l | =
bo 1 | 1 bo T 1 T
Zubehor sl |1 £ o4
: il f = | | |
Innenpin F08602B180G130 e j ; _ Q os 1 ¢
Werkzeug fur Wechsel ~ FZWZz-006 / :5 [ :5 = |
des Innenpin FDWZ-050 o= | [ o . - .
Einsetzwerkzeug Hiilse ~ FEWZ-822E0 e, TH. 3 b tEr L Ta TE A B B o e e L
EinSChranVYerkZEUg FKS FWZ860HF50 —— S11in Messumgebung ——  521in Messumgebung
Kabel siehe Ubersicht Seite 62 === S11ohne DUT und Kabel === 521 0ohne DUT und Kabel
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form oA oB C H L Version
HF86002B0001G530 HF60-0001 SMA-F 8 P MCX — 02 1,80 6,00 4,00 11,50 43,00 -
HF86002B0001G530M  HF60-0001 SMA-F 8 S MCX — 02 1,80 6,00 4,00 11,50 43,00 M
HF86002B0001G990 HF60-0001 SMA-F 8 P MCX — 02 1,80 6,00 4,00 11,50 43,00 -
HF86002B0001G990M  HF60-0001 SMA-F 8 S MCX — 02 1,80 6,00 4,00 11,50 43,00 M
36 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




HOCHFREQUENZSTIFTE

HF60-0002 U.FL-M 5 P MCX HEB6005B0002G530

Kontaktierung von
U.FL-Male

(<)

2
Raster (mm/mil)  6,00/236 Efi
10,0 A
30A

50 Ohm
5GHz

-20°C..+80°C

Strom (Ring)
Strom (Innen)
Impedanz

Frequenz

Temperatur P45

Federkrafte (cN £20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 530

Innenkontakt 75 130

4,45 31,

Ringkontakt 90 400

Federwege (mm)

Fae.
L

M5x0,5

U.FL-Male

HF88005B0002GS530M

$1,7 -

SW3.5 =
SW5H —

@?55 —

(N

Nenn-Hub

Max. Hub

Innenkontakt 2,0

37 P44

Ringkontakt 4,0

5,0

Gewinde (M)

M5x0,5

Schlusselweite

3,5/4,0/5,0 i

Materialien und Oberflachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet

Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet Zur Kontaktierung von U.FL-Male Steckern.

Mantel Messing, vergoldet

Feder

Innenkontakt Federstahl, vergoldet

Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

Hilse Messing, vergoldet i

Bohrdurchmesser (mm)

H860 4,99 - 5,00 @5

H860RD 5,51-5,53

H860FL 7,99 - 8,01

4,97

Herausraghdhe (mm)

H860(RD) mit HF60-0002 11,9

H860FL mit HF60-0002 13,0

$0.6
@344

HBG0FL

HF60 fir U.FL-m (509) typisches
Riickstreuverhalten (Reflexion)

Zubehor

Innenpin FO8605B090G130

Werkzeug fur Wechsel ~ FZWZ-004 /

des Innenpin FDWZ-050

Einsetzwerkzeug Hilse  FEWZ-822E0

Einschraubwerkzeug FKS FWZ860HF50

Dampfung [dB]

BeLey o

Kabel siehe Ubersicht Seite 62

Ubertragungsverhalten (Transmission)
[ . -

Démpfung [dB]
s 88 24

— S11in Messumgebung
=== S11ohne DUT und Kabel

Frequenzverldufe [GHz]

HF60 fir U.FL-m (50Q) typisches

3

1 2

[

—— S21in Messumgebung
$21 ohne DUT und Kabel

Kopf-

Bestellnummer
form

Beschreibung Sensepin OA

0B

C H L

Version

HF86005B0002G530  HF60-0002 U.FL-M 5 P MCX 05

—"

0,90

2,60

2,00 11,50 43,00

HF86005B0002G530M  HF60-0002 U.FL-M 5 S MCX

—

05 0,90

2,60

2,00 11,50 43,00

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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HOCHFREQUENZSTIFTE

SMC-Male
HF60-0003 SMC-M 5 P MCX HF8600580003G530 HF8600580003G530M
Kontaktierung von o4
(]
SMC-Male - (@A)
0,15 @15
@8) == @17
Raster (mm/mil)  6,00/236 @5 '
. - 35
Strom (Rin 100 A (H) L '
(Ring) 15 P4 SW35
Strom (Innen) 30A B4z A, ] SWS
Impedanz 50 Ohm . ) 1 I~
Frequenz 5 GHz #5,50
Temperatur -20°C...+80°C G455 L M5x0,5
Federkrafte (cN $+20%)
Vorspannung Nennkraft
Gesamt - 530
Innenkontakt 75 130 w
Ringkontakt 90 400 4,45 = 35 45
Federwege (mm) i
Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 2,0 37 = W
Ringkontakt 4,0 5,0 D44 Z] 4
Gewinde (M) M5x0,5
Schlisselweite 35/4,0/5,0
@0E
Materialien und Oberflachen @344
Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt  CuBe, vergoldet Zur Kontaktierung von SMC-Male Steckern.
Mantel Messing, vergoldet
Feder Federstahl, vergoldet HBE0 HBBORD HBEOFL HBEOFL
Innenkontakt M5x0.5
: g |
nger Edelstahl, unbeschichtet @53 = D6 @85 = 15 35
Ringkontakt 0.4 0.4 _] r [
Hilse Messing, vergoldet _-$— - 11'— —— — *
P5.54
Bohrdurchmesser (mm) @8 - 21,9 |
H860 4,99 -5,00 &5 - 22 B55 27 |
H860RD 5,51-5,53
H860FL 7,99 -8,01
o5 4| ‘
Herausraghdhe (mm) 4,97 - $i55 -
H860(RD) mit HF60-0003 11,9
H860FL mit HF60-0003 13,0
Frequenzverldufe [GHz]
HF60 fiir SMC-m (509) typisches HF60 fiir SMC-m (50Q) typisches
Zubehor Ruckstreuverhalten (Reflexion) o Ubertragungsverhalten (Transmission)
Innenpin FO8605B150G130 | T L. -'“*"------T e
- el o, o . i
Werkzeug fur Wechsel ~ FZWZ-005 / =4 —
. 1) b 04
des Innenpin FDWZ-050 g g sal
Einsetzwerkzeug Hulse  FEWZ-822E0 =i S _ond
Einschraubwerkzeug FKS FWZ860HF50 -E E -
Kabel siehe Ubersicht Seite 62 o o 2 _
N 1 z 3 4 F
— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
=== 511 ohne DUT und Kabel === 521 ohne DUT und Kabel
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form DA 0B C H L Version
HF86005B0003G530 HF60-0003 SMC-M 5 P MCX -‘ 05 1,50 5,00 0,15 11,50 43,00 -
HF86005B0003G530M  HF60-0003 SMC-M 5 S MCX —.. 05 1,50 5,00 0,15 11,50 43,00 M
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HOCHFREQUENZSTIFTE

SMB-Male O
HF60-0004 SMB-M 5 P MCX HF8600580004G530 HF8500580004G530M
Kontaktierung von é}@m e = ©
1.5
SMB-Male B4 = [ 135
(@B)
Raster (mm/mil)  6,00/236 @5 617
Strom (Rin 10,0 A
(Ring) H gy
Strom (Innen) 30A 12,85 SW3,5
Impedanz 50 Ohm 47 SW5 =
Frequenz 5 GHz $H55 —= [ -
Temperatur -20°C..+80°C M5x0,5
04,5
Federkrafte (cN £20%)
Vorspannung Nennkraft
Gesamt - 530
Innenkontakt 75 130
Ringkontakt 90 400 P4.45
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub -
Innenkontakt 2,0 3,7
Ringkontakt 4,0 5,0 @44 S —-
Gewinde (M) M5x0,5
Schlisselweite 35/4,0/5,0
- . 0,6
Materialien und Oberfldchen ;‘E 44
Innenkontakt  CuBe, vergoldet '
Ringkontakt  CuBe, vergoldet Zur Kontaktierung von SMB-Male Steckern.
Mantel Messing, vergoldet
Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet HE&0 M50 5HlEI-Ei\lZ}Il-'{I:J HB&OFL HE&OFL
x0, -
nger Edelstahl, unbeschichtet ©5,3 = [l ] P85 = 15 35 s
Ringkontakt 0.4 0.4 _—I I~ i
Hilse Messing, vergoldet _-}— e * — : — *
@5,54
Bohrdurchmesser (mm) @8 - 21,8 |
H860 4,99 - 5,00 qbs N Cbﬁ 5 22 |
H860RD 5,51-5,53
H860FL 7,99 -8,01
@5 -
Herausraghdhe (mm) @497 f— @55 e
H860(RD) mit HF60-0004 13,25
H860FL mit HF60-0004 14,35
Frequenzverldufe [GHz]
HF60 fiir SMB-m (50Q) typisches HF60 fiir SMB-m (50Q) typisches
Zubehor Ruckstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
Innenpin F08605B150G130 o | )
Werkzeug fiir Wechsel ~ FZWZ-005 / % -1d % g
des Innenpin FDWZ-050 £ w0 I S 04
Einsetzwerkzeug Hilse  FEWZ-822E0 B | Y
Einschraubwerkzeug FKS FWZ860HF50 £ ! £
. o - . 0 _an S om
Kabel siehe Ubersicht Seite 62 o | (=)
o | ak i ] ] !
o 1 2 3 4 ] o 1 2 3 4 9
— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
=== 511 ohne DUT und Kabel === 521 0hne DUT und Kabel
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form QA OB C H L Version
HF86005B0004G530 HF60-0004 SMB-M 5 P MCX —.. 05 1,50 5,00 -1,35 12,85 44,35 -
HF86005B0004G530M  HF60-0004 SMB-M 5 S MCX _.‘ 05 1,50 5,00 -1,35 12,85 44,35 M
Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 39



HOCHFREQUENZSTIFTE

SMB-Female

HF60-0005 SMB-F 6 P MCX HF86002B0005G530 HF86002B0005G530M
Kontaktierung von é%ﬂs} —
SMB-Female 924 - 022 A‘ -
Raster (mm/mil) 6,50 /256 N (@B)

Strom (Ring) 100A (H) e

11,5 B4

Strom (Innen) 30A

Impedanz 50 Ohm \ P47 —

Frequenz 6 GHz

Temperatur -20°C...+80°C b45

Federkrafte (cN £20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 530 -
Innenkontakt 75 130 L \
Ringkontakt 90 400 @445 53}

Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt 2,0 37

Ringkontakt 4,0 5,0 D44

Gewinde (M) M5x0,5

Schlisselweite 35/4,0/5,0

Materialien und Oberflachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt  CuBe, vergoldet Zur Kontaktierung von SMB-Female Buchsen.
Mantel Messing, vergoldet
Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet Has0 Voo EHSEDHD HEBEOFL HREOFL
%00, o ] b
nger Edelstahl, unbeschichtet ©5,3 = [l ] @85 = 15 35
Ringkontakt 0.4 0,4 —] r i
Hilse Messing, vergoldet _-$— e 11'— — = *
05,54
Bohrdurchmesser (mm) @8 — 219 |
H860 4,99 - 5,00 B5 —-— 22 @55 2z '
H860RD 5,51-5,53
H860FL 7,99 -8,01
o5 4| ‘
Herausraghdhe (mm) 4,57 - @55 .
H860(RD) mit HF60-0002 11,9
H860FL mit HF60-0002 13,0
Frequenzverldufe [GHz]
HF60 fiir SMB-f (500) typisches HF60 fiir SMB-f (50Q) typisches
Zubehor Rickstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
Innenpin F08602B080G130 ) I m
Werkzeug fur Wechsel  FZWZ-004 / =10 =
. oo | oo -0
des Innenpin FDWZ-050 g - g e
Einsetzwerkzeug Hulse  FEWZ-822E0 B : 2 s
Einschraubwerkzeug FKS FWZ860HF50 -E [ E .
Kabel siehe Ubersicht ~ Seite 62 o | 0 -z
o EE T T T e, L . T T
— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
=== S11ohne DUT und Kabel === S21ohneDUT und Kabel

. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin forpm OA 0B C H L Version
HF86002B0005G530  HF60-0005 SMB-F 6 P MCX — 02 0,80 6,00 0,00 11,50 43,00 -
HF86002B0005G530M  HF60-0005 SMB-F 6 S MCX — 02 0,80 6,00 0,00 11,50 43,00 M
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF60-0007 RF-M 6 P MCX

Kontaktierung von
Mikro RF-Male

HFB8E005B0007 G530

@A) _ c

@09

Raster (mm/mil) 6,00 /236 [

-
5!2

@8 __|
@3

—

Mikro RF-Male

HF 800580007 G530M

@21

@17

Strom (Ring)
Strom (Innen)
Impedanz
Frequenz
Temperatur

10,0 A

30A

50 Ohm

6 GHz
-20°C..+80°C

Federkrafte (cN £20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt

- 530

Innenkontakt

75 130

Ringkontakt

90 400

Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt

2,0 2,5

Ringkontakt

4,0

5,0

Gewinde (M)

M5x0,5

Schlusselweite

3,5/4,0/5,0

Materialien und Oberflachen

Innenkontakt

CuBe, vergoldet

Ringkontakt

CuBe, vergoldet

Mantel

Messing, vergoldet

Feder
Innenkontakt

Federstahl, vergoldet

Feder
Ringkontakt

Edelstahl, unbeschichtet

Hilse

Messing, vergoldet

Bohrdurchmesser (mm)

H860

4,99 - 5,00

H860RD

5,51-5,53

H860FL

7,99 - 8,01

P4
047 =

FT SW3,5 ~f4

SWS -
@55 —

M35x0,5

-_J{'._

04,5

L)

?4,45 s |

o4, 4 i SW4

@06 = =t
@344

Zur Kontaktierung von Mikro RF-Male Steckern.

HEGORD

@85
T e

;]

HEBOFL
0,5

5
iy
f

05,54

}
[=12%

@5 — 22 @55 22

Herausraghdhe (mm)
H860(RD) mit HF60-0007
H860FL mit HF60-0007

4,97

11,9
13,0

). | Al |-
=~ P55 -—

"f/'

Zubehor

Innenpin

F08605B090G130

Werkzeug fuir Wechsel

des Innenpin

FZWZ-004 /
FDWZ-050

Einsetzwerkzeug Hulse

FEWZ-822E0Q

Einschraubwerkzeug FKS FWZ860HF50

Kabel siehe Ubersicht

Bestellnummer

Seite 62

Beschreibung

Frequenzverldufe [GHz]

HF60 fiir Mikro RF-m (50€) typisches
Rickstreuverhalten (Reflexion)

-

&

Dampfung [dB]
C

Démpfung [dB]

E

2

0 1 2 3 4 5 o T 1 3 3 4
— S11in Messumgebung S21in Messumgebung
=== S11ohne DUT und Kabel === 521 0hne DUT und Kabel

HF60 fiir Mikro RF-m (50Q) typisches
Ubertragungsverhalten (Transmission)

el L S S ]

S

Kopf-

form DA

Sensepin 0B C H L

Version

HF86005B0007G530

HF60-0007 RF-M 6 P MCX

05 0,90 3,00 1,00 11,50 43,00

HF86005B0007G530M  HF60-0007 RF-M 6 S MCX

' 05 0,90 3,00 1,00 1150 43,00

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF60-0008 PCB-coax-open 6 P MCX

PCB-coax-open s '

HF85002B0008G530 HFBE002B0008GE30M
Kontaktierung von (@A) (C)
8 m D08 _‘l I- l’ 2
PCB-coax-open -
[
| =k
Raster (mm/mil)  6,00/236 (H) B2.6 *
i 1.5 =
Strom (Ring) 100 A B4 =T SW3.5
Strom (Innen) 30A \ a7 - il sws — L Ll
Impedanz 50 Ohm
B 055 -
Frequenz 6 GHz @45 e M5x0,5
Temperatur -20°C..+80°C
Federkrafte (cN +20%)
Vorspannung Nennkraft
Gesamt - 530
Innenkontakt 75 130 a4 45 —_ 315 i'aj
Ringkontakt 90 400
Zur Kontaktierung
Federwege (mm) '/ von PCBs.
Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 2,0 2,5 4.4 b SWa
Ringkontakt 4,0 5,0
Gewinde (M) M5x0,5
Schlisselweite 35/4,0/5,0 206
. 1s . 4
Materialien und Oberfldachen @34
Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet HB&0 H850RD H850FL HBG0FL
Mantel Messing, vergoldet ®53 . ggxﬂ'.ﬁ #8.5 . 35 ==
Feder Federstahl, vergoldet 0.4 —I 0.4 —I r i 15
Innenkontakt Verg e - = A % —
Feder Edelstahl, unbeschichtet + B5 54 + ’
Ringkontakt ' ’ o8 — 219
Hillse Messing, vergoldet !
&y @5 — 22 @55 22
Bohrdurchmesser (mm)
H860 4,99 - 5,00 1
H860RD 5,51-5,53 i| o5 I~
d : 4, - ) -
H860FL 7,99 -8,01 @497 5.5
Herausraghdhe (mm)
H860(RD) mit HF60-0008 11,9 Frequenzverliufe [GHz]
H860FL mit HF60-0008 13,0
HF60 fiir PCB-coax-open (50Q) typisches HF60 fiir PCB-coax-open (500) typisches
Riickstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
'E‘ o 'E‘ [ =
.. = = S
Zubehor oo < oo E
. c c
Innenpin - S | S -0
Werkzeug fuir Wechsel a a
. g £ o5
des Innenpin 5 5
Einsetzwerkzeug Hiillse ~ FEWZ-822E0 Sl o -us
Einschraubwerkzeug FKS FWZ860HF50 &0 : - ' i
" ” " " L] 1 2 3 4 .3 (] L] Z -] e 5 -]
Kabel siehe Ubersicht Seite 62 —— S11in Messumgebung $21in Messumgebung
=== 511 ohne DUT und Kabel === 521 0ohne DUT und Kabel
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form OA 0B C H L Version
HF86002B0008G530  HF60-0008 PCB-coax-0pen 6 PMCX gy 02 0,80 2,60 2,00 11,50 43,00 -
HF86002B0008G530M  HF60-0008 PCB-coax-open 6 S MCX —— 02 0,80 2,60 2,00 11,50 43,00 M

42 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



HOCHFREQUENZSTIFTE

HF60-0009 GSG 6 P MCX 135

Kontaktierung von [ NEU |
PCB-GSG

Raster (mm/mil)  6,00/236

Strom (Ring) 100 A

Strom (Innen) 30A

Impedanz 50 Ohm

Frequenz 6 GHz

Temperatur -20°C..+80°C

Federkrafte (cN £20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 960
Innenkontakt 0 0
Spitzen
Ringkontakt 2x40 2x80
Grundkorper
Ringkontakt 450 800
Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt
Spitzen
Ringkontakt 10 1>
Grundkorper
Ringkontakt 40 >0
Gewinde (M) M5x0,5
Schlusselweite 35/4,0/5,0

Materialien und Oberflachen

PCB-GSG
HF86002B0009GSE0 HF86002B0D09GIEOM
€ g7 (@A) 0,95 —

136 — — 2§ " W-Bﬂgf ®0,4 ——I'El 0,95
oy
(@B) B ' '
(H) B4
12,56 . . b b
SW3.5 1 | sws
_r @47 - - .j'f
@55 =) —
M5x0.5
P45 b=
?4,45 — 315 ‘E"j
L:]
SW4 [—— \ E
0,6
1,35 [ ¢3r44

_r 1,35

Zur Kontaktierung von PCBs. Der Signalpin ist nicht gefedert. Die beiden
Groundpins haben jeweils eine Federkraft von 80cN. Passende Montagehiilse
ist die H860 oder H860FL.

Innenkontakt  CuBe, vergoldet
-
Ringkontakt  CuBe, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet -
Feder Federstahl, vergoldet — — RingStift 1
Innenkontakt z N
Feder e I e
. Edelstahl, unbeschichtet s Ring
Ringkontakt £ = | Gesamt
Hilse Messing, vergoldet 3
i
Bohrdurchmesser (mm) F 9 9.k 4 % A
H860 4,99 - 5,00 Federueg [mm
H860RD 5,51-5,53
H860FL 7.99-8,01 Frequenzverldufe [GHz]
HF60 fiir PCB-GSG (509) typisches HF60 fiir PCB-GSG (509) typisches
Herausraghohe (mm) Riickstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
H860(RD) mit HF60-0002 12,9 ™ @ i e
H860FL mit HF60-0002 14,0 %.m % o3 e e et S -
c ~1 €
=S 20 5 -4
Zubehor | i
Innenpin - E:F9 T e o e g™
= B B e
Werkzeug fiir Wechsel o s o
des Innenpin 50 ! | ! ! ! | 1 | ! !
Einsetzwerkzeug Hiilse  FEWZ-822E S R P
inse zyver %EUg - ulse - ~822E0 — S11in Messumgebung S21in Messumgebung
Kabel siehe Ubersicht Seite 62 === S11ohne DUT und Kabel === 521 0hne DUT und Kabel
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin forpm OA 0B C H L Version
HF86002B0009G960 HF60-0009 GSG 6 P MCX 135 — 02 0,80 4,00 -0,70 12,50 44,00 -
HF86002B0009G960M HF60-0009 GSG 6 S MCX 135 — 02 0,80 4,00 -0,70 12,50 44,00 M

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 43




HOCHFREQUENZSTIFTE

PCB-coax-open

HF60-0010 PCB-coax-open 6 P MCX

HF86015B0010G530 HF8501880010G530M

(@A)

mu.s-l_'] |" {_?

@8) ¥ _ T 6
H26

@4
Ta.7 =i

Kontaktierung von
PCB-coax-open

Raster (mm/mil)  6,00/236
10,0 A
30A

50 Ohm

6 GHz

-20°C..+80°C

(H)

11,5

Strom (Ring) SW3.5

SWS —=—i

B5,5
M5x0,5

f1

Strom (Innen)

Impedanz

Frequenz
P45

Temperatur 16

Federkréfte (cN £20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 930

- 530

ih4.45 31

Innenkontakt 75 130

Ringkontakt 50 800

Zur Kontaktierung
von PCBs.

90 400

Federwege (mm) P44 b4

Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt 2,0 2,5

Ringkontakt 4,0 5,0

Gewinde (M) M5x0,5

Schlusselweite 35/4,0/50

Materialien und Oberflachen Ha&60 HEG80FL HBE0FL

Innenkontakt  CuBe, vergoldet

Ringkontakt  CuBe, vergoldet

oaZ
nov
=

@53 —I
0.4
Mantel Messing, vergoldet _-$— -

Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet

Feder )
Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

@5 = 22

Hilse Messing, vergoldet

Bohrdurchmesser (mm)

4,97

)| Al |-
= @55 —-—

H860 4,99 - 5,00

H860RD 5,51-5,53

H860FL 7,99 -8,01

Frequenzverldufe [GHz]
Herausraghdhe (mm)

HF60 fiir PCB-coax-open (50Q) typisches
Riickstreuverhalten (Reflexion)

HF60 fiir PCB-coax-open (50Q) typisches

H860(RD) mit HF60-0010 Ubertragungsverhalten (Transmission)

11,9

a

H860FL mit HF60-0010 13,0 =

=
&
L

Zubehor

&

Innenpin FO8618B051G130

-
B

FZWZ-004 /
FDWZ-050

Werkzeug fuir Wechsel
des Innenpin

Dampfung [dB]
&
[~

Déimpfungl[dB]

Einsetzwerkzeug Hulse

FEWZ-822E0Q

Einschraubwerkzeug FKS

FWZ860HF50

Kabel siehe Ubersicht

Bestellnummer

Seite 62

Beschreibung

g b ¢ 8

1 2 a 4 s 8
S21in Messumgebung
S21 ohne DUT und Kabel

o 4 2 3 4 5 8
— S11in Messumgebung
=== S11ohne DUT und Kabel -——

Kopf-
form

Sensepin oA oB H L Version

HF86018B0010G530

HF60-0010 PCB-coax-open 6 P MCX

18 0,51 2,60 2,00 11,50 43,00 -

HF86018B0010G530M

HF60-0010 PCB-coax-open 6 S MCX

18 0,51 2,60 2,00 11,50 43,00

HF86018B0010G930

HF60-0010 PCB-coax-open 6 P MCX

18 0,51 2,60 2,00 11,50 43,00 -

HF86018B0010G930M

HF60-0010 PCB-coax-open 6 S MCX

bobe

18 0,51 2,60 2,00 11,50 43,00

44

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




HOCHFREQUENZSTIFTE

HF60-0011 BMA-M 4 P MCX

Kontaktierung von

BMA-Male

Raster (mm/mil)

Strom (Ring)
Strom (Innen)
Impedanz
Frequenz
Temperatur

6,50 /256
10,0 A

30A

50 Ohm

4 GHz
-20°C..+80°C

HF86005B0001G530
(@A) icl

1571 [T [
1

e
ol

B4 —4 i

a7 - [

i

o4.5

Federkrafte (cN +20%)

Vorspannung Nennkraft
Gesamt - 530
Innenkontakt 75 130
Ringkontakt 90 400

Federwege (mm)
Nenn-Hub
2,0
4,0

Max. Hub
3,7

5,0

M5x0,5
35/4,0/5,0

Innenkontakt
Ringkontakt
Gewinde (M)
Schlusselweite

Materialien und Oberflachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet

Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet

Mantel Messing, vergoldet

Feder

Innenkontakt Federstahl, vergoldet

Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

Hilse Messing, vergoldet

Bohrdurchmesser (mm) B5

H860 4,99 - 5,00

H860RD 5,51-5,53

H860FL 7,99 - 8,01

D497
Herausraghdhe (mm)

H860(RD) mit HF60-0011 11,9

H860FL mit HF60-0011

it4.45 31

B4

HEGORD

BMA-Male

HFBE005B0001G530M

S|

29

SW35

sws —fL |

5,5 —=
M5x0.5

[N

Zur Kontaktie-
rungvon
BMA-Male
Steckern.

@06 —
03,44 -

HEG0FL HBBOFL

@55

13,0

Zubehor

-]

Innenpin FO8605B150G130

&

Werkzeug fuir Wechsel
des Innenpin FDWZ-050

FZWZz-005 /

Einsetzwerkzeug Hilse  FEWZ-822E0

Dampfung [dB]

Einschraubwerkzeug FKS FWZ860HF50

Kabel siehe Ubersicht Seite 62

g B

Frequenzverldufe [GHz]

HF60 fiir BMA-m (50Q) typisches
Ruckstreuverhalten (Reflexion)

L]

—— S11in Messumgebung
=== S11ohne DUT und Kabel

Dampfung [dB]

HF60 fiir BMA-m (50Q) typisches
Ubertragungsverhalten (Transmission)

a “4

1 2
S21in Messumgebung
S21 ohne DUT und Kabel

Bestellnummer Beschreibung

Kopf-
form

OA 0B

Sensepin

C H L Version

HF86005B0011G530  HF60-0011 BMA-M 4 P MCX

05

—"

1,50 6,00

2,90 11,50 43,00 -

HF86005B0011G530M  HF60-0011 BMA-M 4 S MCX

—

05 1,50 6,00

2,90 11,50 43,00 M

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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HOCHFREQUENZSTIFTE

Fakra-Female

HF60-0012 FAKRA-F 5 P MCX HF8600280012G930 HF86002B0012G930M
. @a (%]
Kontaktierung von m 0.8 14
$32 = = 322 = ||
Fakra-Female | T N J
g3 017 HEE T 4
Raster (mm/mil) 6,50 /256 {H) @8) 1 EE?EJB [
o 119 @48 '
Strom (Ring) 100 A 24 - 1 SW3.5
Strom (Innen) 30A D47 - = ] SW5 - =
Impedanz 50 Ohm 55 —=
Frequenz 6 GHz M5x0,5
5 5 4.5 —
Temperatur -20°C..+80°C
Federkrafte (cN £20%)
Vorspannung Nennkraft
Gesamt - 930
(L}
Innenkontakt 100 130 @445 = 35 43y
Ringkontakt 450 800 '
e
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub —
Innenkontakt 1,0 2,7 P44 . el o4 g
Ringkontakt 4,0 5,0
Gewinde (M) M5x0,5
Schlisselweite 35/4,0/5,0 206 —
- . 3,44 -
Materialien und Oberfldachen
Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet .
. Zur Kontaktierung von Fakra-Female Buchsen.
Mantel Messing, vergoldet
Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet HEs&0 - EHSEDHD HBBOFL HREOFL
xl, o -
nger Edelstahl, unbeschichtet @53 = DB 085 p— a5 I~
Ringkontakt 0.4 0.4 _] r i 18
Hilse Messing, vergoldet _-$— -~ 11'— — = *
5,54
Bohrdurchmesser (mm) B8 — 219 |
H860 4,99 -5,00 ©5 - 22 @55 22 |
H860RD 551-5,53 '
H860FL 7,99 -8,01
o5 4| ‘
Herausraghdhe (mm) 04,07 - P55 -
H860(RD) mit HF60-0012 12,3
H860FL mit HF60-0012 13,4
Frequenzverldufe [GHz]
HF60 fir Fakra-f (50Q) typisches HF60 fiir Fakra-f (50Q) typisches
Zubehor Ruckstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
Innenpin F08602B080G13051 | @l * o e
Werkzeug fur Wechsel ~ FZWZ-004 / % "l % a1 =
des Innenpin FDWZ-050 £ . S|
Einsetzwerkzeug Hulse FEWZ-822E0 sl . 5 ..
Einschraubwerkzeu E
fet & FWZ860HF50 :§ - :§ "
Kabel siehe Ubersicht  Seite 62 " . : : T : o - - : . ¥ 4
— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form OA 0B C H L Version
HF86002B0012G930 HF60-0012 FAKRA-F 6 P MCX — 02 0,80 4,80 -1,40 11,90 43,40 -
HF86002B0012G930M HF60-0012 FAKRA-F6 S MCX — 02 0,80 4,80 -1,40 11,90 43,40 M

46 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



HOCHFREQUENZSTIFTE

Mini SMP-Male
HF60-0013 M-SMP-M 6 P MCX HF8600580013G530 HF86005B0013G530M
Kontaktierung von [ NEU |
Mini SMP-Male 309 [~ [ 15
B2,7
Raster (mm/mil)  5,00/200 [,
Strom (Ring) 100A 105 g4 -
Strom (Innen) 30A l 4.7 — = §1
Impedanz 50 Ohm
Frequenz 6 GHz
Temperatur -20°C..+80°C ©4.5 -
Federkrafte (cN £20%) !
Vorspannung Nennkraft
Gesamt - 530
Innenkontakt 100 130 445 = 315 42
Ringkontakt ~ 90 400
3
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub .

Innenkontakt 1,0 1,7 @4.4 Al SWa "'
Ringkontakt 4,0 5,0
Gewinde (M) M5x0,5
Schlisselweite 35/4,0/5,0 006
Materialien und Oberfldachen @3,
Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet Zur Kontaktierung von Mini SMP-Female Buchsen.
Mantel Messing, vergoldet
Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet HEs&0 - EHSEDHD HBBOFL HREOFL

xl, o -
nger Edelstahl, unbeschichtet @53 = DB D85 p— a5 I~
Ringkontakt 0.4 0.4 _] r i 18
Hilse Messing, vergoldet _-$— — 11'— — - +

05,54
Bohrdurchmesser (mm) B8 — 219 |
H860 4,99 - 5,00 o5 - 22 @55 22 |
H860RD 5,51-5,53 '
H860FL 7,99 -8,01
o5 4| ‘
Herausraghdhe (mm) 04,07 - P55 -
H860(RD) mit HF60-0013 10,9
H860FL mit HF60-0013 12,0
Frequenzverldufe [GHz]

. HF60 fiir M-SMP-m (50Q) typisches HF60 fiir M-SMP-m (50Q) typisches
Zubehér Rickstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
Innenpin o I -

Werkzeug fiir Wechsel ) =L e ——
des Innenpin I oo =
Einsetzwerkzeug Hiilse ~ FEWZ-822E0 gl = L S| ]
Einschraubwerkzeug FKS FWZ860HF50 g‘ | i g‘ o
Kabel siehe Ubersicht ~ Seite 62 g = B -
= l\.l. i : § ¥ 1 I ¥ i ] L ¥ 1 0 ¥ L}
— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form OA 0B C H L Version
HF86005B0013G530 HF60-0013 MSMP-M 6 P MCX -‘ 05 0,90 2,70 1,50 10,50 42,00 -
HF86005B0013G530M  HF60-0013 MSMP-M 6 S MCX _.‘ 05 0,90 2,70 1,50 10,50 42,00 M

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 47




HOCHFREQUENZSTIFTE

MMCX-Female
HF60-0014 MMCX-F 6 P MCX
HF86002B0014G530 HF86002B0014G530M
Kontaktierung von [ NEU | 208 04
MMCX-Female
223

Raster (mm/mil)  5,00/200 2
Strom (Ring) 100 A 10.7 B4 .
Strom (Innen) 30A \ P47 —f |~ {1
Impedanz 50 Ohm ]
Frequenz 6 GHz
Temperatur -20°C...+80°C Ba.5 =
Federkrafte (cN £20%) L

Vorspannung Nennkraft
Gesamt - 530
Innenkontakt 100 130 @445 =— 315 422
Ringkontakt ~ 90 400

e

Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub -
Innenkontakt 1,2 1,9 B4.4 AN SWa r
Ringkontakt 4,0 5,0
Gewinde (M) M5x0,5
Schlisselweite 35/4,0/50 @06 - )

- . D344 -
Materialien und Oberfldachen
Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet Zur Kontaktierung von MMCX-Female Buchsen.
Mantel Messing, vergoldet
Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet HE&D - EHSEDHD HBBOFL HREOFL
xl, o -
nger Edelstahl, unbeschichtet @53 = DB D85 p— a5 I~
Ringkontakt 0.4 0.4 _] r i 18
Hilse Messing, vergoldet _-$— — 11'— — - +
05,54
Bohrdurchmesser (mm) B8 — 219 |
H860 4,99 - 5,00 o5 - 22 @55 22 |
H860RD 551-5,53 '
H860FL 7,99 -8,01
o5 4| ‘
Herausraghdhe (mm) 04,07 - P55 -
H860(RD) mit HF60-0014 11,1
H860FL mit HF60-0014 12,2
Frequenzverldufe [GHz]

. HF60 flir MMCX-f (50Q) typisches HF60 fiir MMCX-f (50Q) typisches
Zubehér Rickstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
Innenpin o ol e
Werkzeug fiir Wechsel S A e
des Innenpin 0 o ==
Einsetzwerkzeug Hillse ~ FEWZ-822E0 = S| g
Einschraubwerkzeug FKS FWZ860HF50 g‘ | il g‘ ""

Kabel siehe Ubersicht ~ Seite 62 g = B -
= a i : § ¥ 1 I ¥ i ] L ¥ 1 0 ¥ L}
— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form OA 0B C H L Version
HF86002B0014G530 HF60-0014 MMCX-F 6 P MCX — 02 0,80 2,30 0,40 10,70 42,20 -
HF86002B0014G530M HF60-0014 MMCX-F 6 S MCX — 02 0,80 2,30 0,40 10,70 42,20 M

48
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF60-0015 R-TNC-F 2 P MCX

Kontaktierung von [ NEU |
R-TNC-Female

Raster (mm/mil)  14,00/550

HF8600580015G450

(@A) __

1,50 (<)

R-TNC-Female

HFE8005B0015G450M

@112

Strom (Ring)
Strom (Innen)
Impedanz
Frequenz
Temperatur

10,0A

3,0A

50 Ohm

2 GHz
-20°C..+80°C

Federkrafte (cN £20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt

- 450

Innenkontakt

75 130

Ringkontakt

90 320

Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt

2,0 3,7

Ringkontakt

3,0 4,0

Gewinde (M)

M5x0,5

Schlusselweite

3,5/4,0/5,0

Materialien und Oberflachen

Innenkontakt

CuBe, vergoldet

Ringkontakt

CuBe, vergoldet

Mantel

Messing, vergoldet

Feder
Innenkontakt

Edelstahl, unbeschichtet

Feder
Ringkontakt

Edelstahl, unbeschichtet

Hilse

Messing, vergoldet

{28) |
@13

=
P —

B4
P47 =~

SW35 —
SWS5 -~

| ©55
MExD.5

A

h4.5

04,45 ~ 35

436

@06
D344

Zur Kontaktierung von Reverse TNC-Female Buchsen.

HB&0 HEGORD HEG0FL

@85
T e

5x0,5
]
4

[=12%

]

Bohrdurchmesser (mm

)

H860

4,99 - 5,00

H860RD

@5
5,51-5,53

H860FL

Herausraghdhe (mm)

7,99 - 8,01

4,97

H860(RD) mit HF60-0015

12,5

H860FL mit HF60-0015

Zubehor

13,6

T

i

05,54

= 22 @55 22

P5 =

;]

B5,5

Innenpin

F08605B8150G130

Werkzeug flir Wechsel
des Innenpin

FZWZz-005 /
FDWZ-050

Einsetzwerkzeug Hulse

FEWZ-822E0

Einschraubwerkzeug FKS

Gabelschlissel
SW5

Kabel siehe Ubersicht

Bestellnummer

Seite 62

Dampfung [dB]

EkbEadEERen

Frequenzverldufe [GHz]

HF60 fiir R-TNC-f (50Q) typisches
Rickstreuverhalten (Reflexion)

Dampfung [dB]

(1] &3 L] ta A

— S11in Messumgebung

HF60 fiir R-TNC-f (50Q) typisches
Ubertragungsverhalten (Transmission)

a8

an
[T &5 (f] is 4]

—— S21in Messumgebung

Beschreibung

Kopf-
form

OA 0B

Sensepin

C H L Version

HF86005B0015G450

HF60-0015 R-TNC-F 2 P MCX

05

—"

1,50

13,00

-0,60 12,10 43,60 -

HF86005B0015G450M

HF60-0015 R-TNC-F 2 S MCX

—

05 1,50

13,00

-0,60 12,10 43,60 M

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



HOCHFREQUENZSTIFTE

BNC-Female
HF60-0016 BNC-F 4 P MCX
HF86002B0018G550 HF B5002B0016G550M
Kontaktierung von [ NEU | (@A) ()
6
BNC-Female P18 I' I’u,g @ -
Raster (mm/mil) 10,50 /414 - | 78
Strom (Ring) 10,0 A (H) B8.3 ' @10
| |
Strom (Innen) 30A 134 4 [ I
@ W SW3.5 -
Impedanz 50 Ohm ®47 =L i1 SWE e
Frequenz 4 GHz
C noe J 55
Temperatur -20°C..+80°C D45 - MEx0.5
Federkrafte (cN £20%)
Vorspannung Nennkraft
Gesamt - 550
Innenkontakt 75 150 @4,45 =— 315 4'_{‘:.‘::;
Ringkontakt 90 400 ’
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub L]
Innenkontakt 2,0 2,7
Ringkontakt 4,0 4.6 o SWe e
Gewinde (M) M5x0,5
Schlisselweite 35/4,0/5,0
Materialien und Oberfldachen LK
Innenkontakt  CuBe, vergoldet D344
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet .
. Zur Kontaktierung von BNC-Female Buchsen.
Mantel Messing, vergoldet
Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet HEs&0 - EHBEDHD HBBOFL HREOFL
%0, -
nger Edelstahl, unbeschichtet @53 = DB 085 p— a5 I~
Ringkontakt 0.4 0.4 _] r i 18
Hilse Messing, vergoldet _-$— -~ 11'— — o *
5,54
Bohrdurchmesser (mm) B8 — 219 |
H860 4,99 - 5,00 o5 - 22 @55 22 |
H860RD 5,51-5,53 '
H860FL 7,99 -8,01
o5 4| ’
Herausraghdhe (mm) 04,07 - P55 -
H860(RD) mit HF60-0016 13,8
H860FL mit HF60-0016 14,9
Zubehdr Frequenzverldufe [GHz]
Innenpin - HF60 fiir BNC-F (50€) typisches HF60 fiir BNC-F (500) typisches
Werkzeug fiir Wechsel Ruickstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
des Innenpin = o e —
Einsetzwerkzeug Hilse  FEWZ-822E0 = = — o e
: Gabelschlussel X 0o :
Einschraubwerkzeug FKS SW5S s @ | S|
Kabel siehe Ubersicht Seite 62 g' » ’ g' ok
M0 B an
o o
' ' P 1 : ' b ' A 1 i ' .
— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form OA 0B C H L Version
HF86002B0016G550 HF60-0016 BNC-F 4 P MCX — 02 1,80 8,30 -0,90 13,40 44,90 -
HF86002B0016G550M HF60-0016 BNC-F 4 S MCX — 02 1,80 8,30 -0,90 13,40 44,90 M

50

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




HOCHFREQUENZSTIFTE

HF60-0017 QMA-F 6 P MCX

QMA-Female

HFEE002B0017GT30M

Kontaktierung von [ NEU |
QMA-Female

Raster (mm/mil)  8,50/335

Strom (Ring) 100 A

Strom (Innen) 30A

Impedanz 50 Ohm

Frequenz 6 GHz

Temperatur -20°C..+80°C

Federkrafte (cN £20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 730
Innenkontakt 75 130
Ringkontakt 400 600
Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 2,0 2,5
Ringkontakt 4,0 5,0
Gewinde (M) M5x0,5
Schliisselweite 35/4,0/50

Materialien und Oberflachen

HF8500280017G730
(@B .
@8
(H}
17.9
o X
4 — 1
047 i
|
4.5 -
B4.45 . 315 U

M5x0,5

=

Innenkontakt  CuBe, vergoldet ®3.44
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet 7ur Kontakti QMAF le Buch
Mantel Messing, vergoldet ur Kkontaktierung von emale buchsen.
Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet HEs&0 - EHSEDHD HBBOFL HREOFL
%l o —
nger Edelstahl, unbeschichtet @53 = DB 085 p— a5 I~
Ringkontakt 0.4 0.4 _] r i 18
Hilse Messing, vergoldet _-$— -~ 11'— — = *
05,54
Bohrdurchmesser (mm) B8 — 219 |
H860 4,99 - 5,00 o5 - 22 @55 22 |
H860RD 5,51-5,53 '
H860FL 7,99 -8,01
) os | - ‘
Herausraghdhe (mm) 04,07 - P55 -
H860(RD) mit HF60-0017 18,3
H860FL mit HF60-0017 194
Zubehdr Frequenzverldufe [GHz]
[nnenpin _ - HF60 fiir QMA-f (50Q) typisches HF60 fiir QMA-f (50Q) typisches
Werkzeug flir Wechsel Ruickstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
des Innenpin o ol e
Einsetzwerkzeug Hilse  FEWZ-822E0 = = . e | [
Einschraubwerkzeug FKS FWZ860HF50 ] = o . _h"“\h\
Kabel siehe Ubersicht Seite 62 =l - 2
a x Qs
£l al - S
HJ a0 H ad
[= ] o
o | | =1
o i : § ¥ * i ] L ¥ 1 0 ¥ L}
— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form OA 0B C H L Version
HF86002B0017G730 HF60-0017 QMA-F 6 P MCX — 02 1,80 8,00 -6,40 17,90 49,40 -
HF86002B0017G730M HF60-0017 QMA-F 6 S MCX — 02 1,80 8,00 -6,40 17,90 49,40 M
Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 51



HOCHFREQUENZSTIFTE

HF60-0018 R-SMA-F 6 P MCX

Kontaktierung von
R-SMA-Female

Raster (mm/mil)  8,50/335
Strom (Ring) 100 A
Strom (Innen) 30A
Impedanz 50 Ohm
Frequenz 6 GHz
Temperatur -20°C..+80°C

Federkrafte (cN £20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 530
Innenkontakt 75 130
Ringkontakt 90 400
Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 2,0 37
Ringkontakt 4,0 5,0
Gewinde (M) M5x0,5
Schliisselweite 35/4,0/50

Materialien und Oberflachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet

Mantel Messing, vergoldet
Feder

Innenkontakt Federstahl, vergoldet
Feder )
Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet
Hilse Messing, vergoldet

Bohrdurchmesser (mm)

H860 4,99 - 5,00
H860RD 5,51-5,53
H860FL 7,99 - 8,01
Herausraghdhe (mm)

H860(RD) mit HF60-0018 14,1
H860FL mit HF60-0018 15,2
Zubehor

Innenpin FO8605B150G130
Werkzeug fiir Wechsel ~ FZWZ-005 /

des Innenpin FDWZ-050
Einsetzwerkzeug Hilse ~ FEWZ-822E0

Einschraubwerkzeug FKS FWZ860HF50

Kabel siehe Ubersicht Seite 62

R-SMA-Female
HF88005B80018G530 HFBE005B0018G530M
(BA) (C) P65
1,5 22
o8 7 Al 6.7
{H)
137 .
b4 Y SW35s
?4.7 = i SW5 —
| ®5,5
4.5 . M5x0,5
L (L
o445 315 452
b4 SW4

@06
3 44

Zur Kontaktierung von Reverse SMA-Female Buchsen.

HB&0 HEGO0RD HEE0FL HBEOFL
M5x0,5 -
@53 — P 085 15 35 T
ol TR T .
05,54
ol — 21,9 |
@5 — 22 @55 22 |
]
1 os | |-
@497 = ®55 —
Frequenzverldufe [GHz]
HF60 fiir R-SMA-f (50Q) typisches HF60 fiir R-SMA-f (50Q) typisches
Rickstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
i i —
L h-AN =
: —
=1 0 =1 ad 1
“5' bl —— .Iv “6' as
Bl o 5 .
o [a]
3 i

a L] ¥ i i ] [ ] L] (] i [l ]

— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung

. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin forpm OA 0B C H L Version
HF86005B0018G530  HF60-0018 R-SMA-F 6 P MCX e 05 1,50 8,00 -2,20 13,70 45,20 -
HF86005B0018G530M  HF60-0018 R-SMA-F 6 S MCX -‘ 05 1,50 8,00 -2,20 13,70 45,20 M

52 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




HOCHFREQUENZSTIFTE

PCB-coax-closed

HF60-0019 PCB-coax-closed 4 P MCX

HF86018B0019G530 HF86018B0019G530M
Kontaktierung von [ NEU |
C | d @a {C)
PCB-coax-close B0 51-| l— >
Raster (mm/mil)  6,00/236 @8) T
. 4
Strom (Ring) 10,0 A {H) @26
Strom (Innen) 30A ns 4 S 5W3,5 -
1
Impedanz 50 Ohm Ha7 — |"‘_l_ SW5E —— -
Frequenz 4 GHz | @55 — b
Temperatur -20°C...+80°C a5 — M5x0,5
Federkrafte (cN +20%)
Vorspannung Nennkraft
Gesamt - 530 iL)
Innenkontakt 75 130 P445 — 315 43
Ringkontakt 90 400
Federwege (mm) .
Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 2,0 2,5
Ringkontakt 4,0 5,0 E SWa [
Gewinde (M) M5x0,5
Schlisselweite 35/4,0/5,0
- . ' 06
Materialien und Oberfldachen ﬁg 44
Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt  CuBe, vergoldet Zur Kontaktierung von PCB’s coaxial closed.
Mantel Messing, vergoldet
Feder
Innenkontakt ederstahl, vergoldet HBED Voo EHBEDHD HBEOFL HBBOFL
X, o -
nger Edelstahl, unbeschichtet @53 = DB 085 p— a5 I~
Ringkontakt 0.4 0.4 _] r i 18
Hilse Messing, vergoldet 1 -~ 11'— — o *
5,54
Bohrdurchmesser (mm) B8 — 219 |
H860 4,99 - 5,00 o5 — 22 @55 23 |
H860RD 5,51-5,53 '
H860FL 7,99 -8,01
o5 4| ’
Herausraghdhe (mm) 04,07 - P55 -
H860(RD) mit HF60-0019 11,9
H860FL mit HF60-0019 13,0
Zubehdr Frequenzverldufe [GHz]
Innenpin ; F08618B051G130 HF60 fur PCB-koax-closed (50Q) typisches HF60 fiir PCB-koax-closed (500) typisches
Werkzeug flir Wechsel FZWZ-004 / Ruckstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
des Innenpin FDWZ-050 o @ ol e —
Einsetzwerkzeug Hulse ~ FEWZ-822E0 = =, __—_————..___H
Einschraubwerkzeug FKS FWZ860HF50 ] o ==
o 0 - ad
Kabel siehe Ubersicht Seite 62 2 2
Q. 2 e Q. Al
£ £
(0 & 1] &l
o o
o ¥ L - . 1 I
— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form OA 0B C H L Version
HF86018B0019G530  HF60-0019 PCB-coax-closed 4P MCX s 18 051 2,60 200 11,50 43,0 -
HF86018B0019G530M HF60-0019 PCB-coax-closed 4 S MCX 18 0,51 2,60 2,00 11,50 43,00 M

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 53



HOCHFREQUENZSTIFTE B comekidne _f;\_-
N o

HF60-0020 PCB-coax-kidney 4 P MCX

HFEE018B0020G530 HF85018B0020GS30M
Kontaktierung von
ing = o o
PCB-coax-kidney l:em.s'l‘"' [2
Raster (mm/mil)  8,50/335 | (PB) L I
Strom (Ring) 100 A 1‘\:'*"5 P26
Strom (Innen) 30A D4 q
Impedanz 50 Ohm P47 — '-'_—{
Frequenz 6 GHz 1
Temperatur -20°C..+80°C 4.5 =
Federkrafte (cN +20%)
Vorspannung Nennkraft 1,60
Gesamt - 730 04,45 - 315 (L)
Innenkontakt 75 130 43 i i
Ringkontakt 400 600 =
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 2,0 2,5 v
Ringkontakt 4.0 5.0 -
Gewinde (M) M5x0,5
Schlisselweite 35/4,0/5,0
Materialien und Oberfldachen
Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet 7ur Kontakti PCB Kid
Mantel Messing, vergoldet ur Kkontaktierung von coax-Kianey.
Feder Federstahl, vergoldet
Innenkontakt ' cocetan vergolde HB&0 HBEORD HBEOFL HBBOFL
Feder Edelstahl, unbeschichtet @53 = %%‘“-5 085 - 35 T
Ringkontakt 0.4 —I 0.4 _] r 15
Hilse Messing, vergoldet N ' 11'_ ) 1 - *
Bohrdurchmesser (mm) @554 |
H860 4,99 -5,00 w8 — #8
g -9, e |
H860RD 5,51-5,53 @5 2 955 2
H860FL 7,99 -8,01
.. 5 —— L !
Herausraghdhe (mm) 4,97 L 55 |
H860(RD) mit HF60-0020 11,9 ' '
H860FL mit HF60-0020 13,0
Frequenzverldufe [GHz]
ZUbehF’r HF60 fiir PCB-koax-kidney (50Q) typisches HF60 fiir PCB-koax-kidney (50Q) typisches
Innenpin - F08618B051G130 Ruckstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
Werkzeug fiir Wechsel ~ FZWZ-004 / = & = i
des Innenpin FDWZ-050 he) S, e —— e
Einsetzwerkzeug Hiilse ~ FEWZ-822E0 o " o ’ ]
Einschraubwerkzeug FKS FWZ860HF50 = e = = S
Kabel siehe Ubersicht Seite 62 g’ ol g’ “
S & 1 il
[a] [a]
el 4 I - - | | |
—— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form OA 0B C H L Version
HF86018B0020G530 HF60-0020 PCB-coax-kidney 4 P MCX i 18 0,51 2,50 2,00 11,50 43,00 -
HF86018B0020G530M  HF60-0020 PCB-coax-kidney 4 S MCX i 18 0,51 2,50 2,00 11,50 43,00 M

54 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



HOCHFREQUENZSTIFTE

MMCX-DIN 1,0/2,3-Female

HF60-0021 1,0/2,3-F 4 P MCX HF86002B0021G530 HFB5002B0021G530M

Kontaktierung von [ NEU |

DIN 1,0/2,3-Female

Raster (mm/mil)  6,50/256 |
Strom (Ring) 100 A 1(;,';
Strom (Innen) 30A

Impedanz 50 Ohm |
Frequenz 4 GHz

Temperatur -20°C..+80°C

Federkrafte (cN £20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 530
Innenkontakt 75 130
Ringkontakt ~ 90 400

Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt 2,0 37
Ringkontakt 4,0 5,0

Gewinde (M) M5x0,5
Schlisselweite 35/4,0/5,0

Materialien und Oberflachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet

Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet Zur Kontaktierung von DIN 1,0/2,3-Female Buchsen.
Mantel Messing, vergoldet
Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet HEs&0 - EHSEDHD HBBOFL HREOFL
xl, o -
nger Edelstahl, unbeschichtet @53 = DB D85 p— a5 I~
Ringkontakt 0.4 0.4 _] r i 18
Hilse Messing, vergoldet 1 -~ 11'— — = +
05,54
Bohrdurchmesser (mm) B8 — 219 |
H860 4,99 - 5,00 o5 - 22 @55 22 |
H860RD 5,51-5,53 '
H860FL 7,99 -8,01
) os | - ‘
Herausraghdhe (mm) 04,07 - P55 -
H860(RD) mit HF60-0021 12,8
H860FL mit HF60-0021 13,9
Zubehdr Frequenzverldufe [GHz]
Innenpin F08602B080G130 HF60 fiir 1,0-2,3-f (50Q) typisches HF60 fiir 1,0-2,3-f (50Q) typisches
Werkzeug flir Wechsel FZWz-004 / Ruickstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
des Innenpin FDWZ-050 = 6 o e —
Einsetzwerkzeug Hulse ~ FEWZ-822E0 S, . S, , ______H'"“-»H_
Einschraubwerkzeug FKS FWZ860HF50 ] - o —————
o a0 i
Kabel siehe Ubersicht Seite 62 2 2
= o s
£ £
1] a 13 ik
o o
" ] 1 ¥ ] '] L} e ] i § ] o L
— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form OA 0B C H L Version
HF86002B0021G530 HF60-0021 1,0-2,3-F 4 P MCX — 02 0,80 6,00 -0,90 12,40 43,90 -
HF86002B0021G530M HF60-0021 1,0-2,3-F 4 S MCX — 02 0,80 6,00 -0,90 12,40 43,90 M

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 55



HOCHFREQUENZSTIFTE

FME-Male

HF60-0022 FME-M 2 P MCX

HF8500580022G790
Kontaktierung von [ NEU | (@A) (©)
FME-Mal ®1,5 2
ale
Raster (mm/mil)  10,550/414 ('BBE'
. 1
Strom (Ring) 10,0 A {H) @
13,5
Strom (Innen) 30A ' B4
)
Impedanz 50 Ohm 47 — — [ 1
Frequenz 2GHz I
Temperatur -20°C...+80°C
B ®4,5 -
Federkrafte (cN £20%)
Vorspannung Nennkraft
Gesamt - 790
Innenkontakt 115 190 @445 - 315
Ringkontakt 400 600
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 2,0 37
Ringkontakt 4,0 5,0 B
Gewinde (M) M5x0,5
Schlisselweite 35/4,0/5,0
Materialien und Oberfldachen
Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt  CuBe, vergoldet Zur Kontaktierung von FME-Male Steckern.
Mantel Messing, vergoldet
Feder .
Innenkontakt Edelstahl, unbeschichtet HE&D - EHSEDHD HEBEOFL HEBOFL
xl, o -
nger Edelstahl, unbeschichtet @53 = DB 085 p— a5 I~
Ringkontakt 0.4 0.4 _] r i 18
Hilse Messing, vergoldet 1 -~ 11'— — = *
5,54
Bohrdurchmesser (mm) B8 — 219 |
H860 4,99 - 5,00 o5 - 22 @55 22 |
H860RD 5,51-5,53 '
H860FL 7,99 -8,01
o5 4| ‘
Herausraghdhe (mm) 04,07 - P55 -
H860(RD) mit HF60-0022 13,9
H860FL mit HF60-0022 15,0
Zubehdr Frequenzverldufe [GHz]
Innenpin F08605B150G190 HF60 fiir FME-m (509 typisches HF60 fiir FME-m (50€) typisches
Werkzeug fiir Wechsel FZWZ-005 / Ruickstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
des Innenpin FDWZ-050 = @ ol e —
Einsetzwerkzeug Hilse ~ FEWZ-822E0 = =, — ——
. Gabelschlissel L = 8o === S
c c —
Einschraubwerkzeug FKS SW5S s @ — S| ! s
Kabel siehe Ubersicht Seite 62 g' ¥ g' o
1] " Hil &l
o o
L] 1 |
(-1 &h (1] i 0 o 3] Lt} 14 ka
— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form OA 0B C H L Version
HF86005B0022G790 HF60-0022 FME-M 2 P MCX -‘ 05 1,50 10,00 -2,00 13,50 45,00 -
HF86005B0022G790M  HF60-0022 FME-M 2 S MCX _.‘ 05 1,50 10,00 -2,00 13,50 45,00 M

56 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



HOCHFREQUENZSTIFTE

HF60-0023 GT16-M 4 P MCX

Kontaktierung von

GT16-Male

Raster (mm/mil)

Strom (Ring)
Strom (Innen)
Impedanz
Frequenz
Temperatur

6,50 /256
10,0 A

30A

50 Ohm

4 GHz
-20°C..+80°C

Federkrafte (cN £20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt

- 530

Innenkontakt

75 130

Ringkontakt

90 400

Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt

2,0 3,7

Ringkontakt

4,0 5,0

Gewinde (M)

M5x0,5

Schlusselweite

3,5/4,0/5,0

Materialien und Oberflachen

Innenkontakt

CuBe, vergoldet

Ringkontakt

CuBe, vergoldet

Mantel

Messing, vergoldet

Feder
Innenkontakt

Federstahl, vergoldet

Feder
Ringkontakt

Edelstahl, unbeschichtet

Hilse

Messing, vergoldet

Bohrdurchmesser (mm)

H860

4,99 - 5,00

H860RD

551-5,53

H860FL

7,99 - 8,01

Herausraghdhe (mm)

H860(RD) mit HF60-0023

12,4

H860FL mit HF60-0023

Zubehor

13,5

HFB8005B0023G530

(@A)

s

(H)
12

(@B}
@6

Ha7 —

H4.5

4,45

[

N5 435

Zur Kontaktierung von GT16-Male Steckern.

0,5

}
[=12%

@5

5
iy
-

= 22 @55

4,97

HEGORD

@85
T e

P5 =

GT16-Male

HFE8005B0023G530M

@21
@37 -

SW35
SW5 —
P55 =

MS5x0.5

ot

S

@06
B3.44

HEG0FL

;]

— 2,5

B5,5

Innenpin

F08605B090G130

Werkzeug flir Wechsel
des Innenpin

FZWZ-004 /
FDWZ-050

Einsetzwerkzeug Hulse

FEWZ-822E0

Kabel siehe Ubersicht

Bestellnummer

Seite 62

Beschreibung

Dampfung [dB]
=

Frequenzverldufe [GHz]

HF60 fiir GT16-m (50Q) typisches

Rickstreuverhalten (Reflexion)

L] ¥ i i ]

S11in Messumgebung

Dampfung [dB]

HF60 fiir GT16-m (50Q) typisches
Ubertragungsverhalten (Transmission)

] L] (] i [l

—— S21in Messumgebung

Kopf-

form DA

Sensepin

0B

C H L

Version

HF86005B0023G530

HF60-0023 GT16-M 4 P MCX

05

—"

0,90

6,00

-0,50 12,00 43,50

HF86005B0023G530M  HF60-0023 GT16-M 4 S MCX

—

05 0,90

6,00

-0,50 12,00 43,50

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



HOCHFREQUENZSTIFTE

HF60-0024 MMBX-F 4 P MCX

Kontaktierung von [ NEU |
MMBX-Female

Raster (mm/mil)  7,00/276

Strom (Ring) 100 A
Strom (Innen) 30A
Impedanz 50 Ohm
Frequenz 4 GHz
Temperatur -20°C..+80°C

Federkrafte (cN £20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 530
Innenkontakt 75 130
Ringkontakt 90 400

Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt 2,0 37
Ringkontakt 4,0 5,0

Gewinde (M) M5x0,5
Schlisselweite 35/4,0/5,0

Materialien und Oberflachen
Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet

MMBX-Female
HF86002B0024G530 HF 86002B80024G530M
(BA) <)
@11 ! 1.5
1 (@E) |
@46
(H) =
10 hd
l B4 —_ 1
®4.7 ]
}
4.5 —
- (L)
@445 NS5 415

Zur Kontaktierung von MMBX-Female Buchsen.

Mantel Messing, vergoldet
Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet HEs&0 - EHSEDHD HBBOFL HREOFL
xl, o -
nger Edelstahl, unbeschichtet @53 = DB 085 p— a5 I~
Ringkontakt 0.4 0.4 _] r i 15
Hilse Messing, vergoldet }— — 11'_ I o *
5,54
Bohrdurchmesser (mm) P8 — 219 |
H860 4,99 - 5,00 B5 — 22 @55 22 |
H860RD 5,51-5,53
H860FL 7,99 -8,01
) ¢s | ‘
Herausraghdhe (mm) 04,97 e 55 .
H860(RD) mit HF60-0024 10,4
H860FL mit HF60-0024 11,5
Zubehér Frequenzverldufe [GHz]
Innenpin F08602B110G130 HF60 fiir MMBX-f (50Q) typisches HF60 fiir MMBX-f (50Q) typisches
Werkzeug fiir Wechsel FZWZ-005 / Ruickstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
des Innenpin FDWZ-050 = @ T -
Einsetzwerkzeug Hiillse  FEWZ-822EQ = =, = —
Einschraubwerkzeug FKS FWZ860HF50 ¥ = o \M"‘\\m
P o - ad - < e —
Kabel siehe Ubersicht Seite 62 2 - 2 T
Q. 2 Q. al
£ £
H b Hg il
o o
“a ' ' : ' " 1 i
— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin f::)m OA 0B C H L Version
HF86002B0024G530 HF60-0024 MMBX-F 4 P MCX — 02 1,10 4,60 1,50 10,00 41,50 -
HF86002B0024G530M  HF60-0024 MMBX-F 4 S MCX 4,60 1,50 10,00 41,50 M

' 02 1,10

58 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




HOCHFREQUENZSTIFTE

PCB-GGSGG
HF60-0025 GGSGG 4 P MCX 135 HF8500280025GE60 HF85002B0025G360M
() (2iA)

. 0,7 2 @08 0,95 —
Kontaktierung von m 1,35 —f p— 'S 30,4 ®0.4 + = 095
PCB-GGSGG . of

(@B)
Raster (mm/mil)  6,00/236 1{2“5 24 L |, il 1
Strom (Ring) 50A SWIE ; :I
' L f WS
Strom (Innen) 30A —r 047 =i e ; ;f;
Impedanz 50 Ohm M5x0.5
Frequenz 4 GHz
Temperatur -20°C..+80°C 4.5 -
Federkrafte (cN £20%)
Vorspannung Nennkraft
Gesamt - - iL)
Innenkontakt  4x40 4x80 04,45 = 315 44
Ringkontakt 450 800
e
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub
Sw4 A
Innenkontakt - - [__ [:
Ringkontakt 4,0 5,0
Gewinde (M) M5x0,5
Schlusselweite 35/4,0/5,0 0.5
135 — — @344
Materialien und Oberfldachen _r 135
Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet Zur Kontaktierung von PCB-GGSGG.
Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet
HEBE&0 HEG0RD HEE60FL HBE0FL
Feder Edelstahl, unbeschichtet
Ringkontakt ’ ?5.3 . gg}tﬂ'j B85 . 350 ==
Hilse Messing, vergoldet 0.4 _jj 0,4 {] [- B 1.5
Bohrdurchmesser (mm) + 5 54 * *
H860 4,99 - 5,00 Ba — 21,8 |
H860RD 551-5,53 @5 - 22 ((@#55 22 |
H860FL 7,99 -8,01 '
Herausraghohe (mm) D5 - - !
H860(RD) mit HF60-0025 12,9 04,97 - #5,5 —-—
H860FL mit HF60-0025 14,0
Zubehdr Frequenzverldufe [GHz]
Innenpin _ - HF60 fiir PCB-GGSGG (50Q) typisches HF60 fiir PCB-GGSGG (509) typisches
Werkzeug flir Wechsel Riickstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
des Innenpin o @ o —
Einsetzwerkzeug Hilse  FEWZ-822E0 = =, ——— T
Einschraubwerkzeug FKS FWZ860HF50 ] o
o 0 ad
Kabel siehe Ubersicht Seite 62 '42_ '42_
bl as
£ £
S & 1] &l
o o
= . g ¥ * . 1
— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form OA 0B C H L Version
HF86002B0025G960 HF60-0025 GGSGG 4 P MCX 135 — 02 0,80 4,00 0,70 12,50 44,00 -
HF86002B0025G960M  HF60-0025 GGSGG 4 S MCX 135 — 02 0,80 4,00 0,70 12,50 44,00 M

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 59



HOCHFREQUENZSTIFTE

Fakra-Male
HF60-0026 FAKRA-M 6 P MCX
. HFB6005B0026GI50 HFBE005B0026GI50M
Kontaktierung von [ NEU |
Fakra-Male B

-

$|=€!‘L |E

Raster (mm/mil)  6,50/256 ll.“ b 57
Strom (Ring) 100 A
Strom (Innen) 30A SW3,5
Impedanz 50 Ohm ba7 SW5 ~
Frequenz 6 GHz ®5,5
Temperatur -20°C..+80°C MEx0,5
Federkrafte (cN $+20%)

Vorspannung Nennkraft
Gesamt - 550
Gesamt - 950
Innenkontakt 75 150
Ringkontakt 90 400
Ringkontakt 450 800
Federwege (mm) SWa4

Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 2,5 3,7
Ringkontakt 4,0 5,0
Gewinde (M) M5x0,5 00,6
Schliisselweite 35/40/50 ©3,44

Materialien und Oberfldchen

Zur Kontaktierung von Fakra-Male Steckern. Als Schraubvariante unter der Bestell-
nummer HF86005B0026G950M ebenfalls erhaltlich.

Innenkontakt  CuBe, vergoldet

Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet HB&0 HBGORD HEBOFL HBBOFL
Mantel Messing, vergoldet ®53 . gg}tﬂ'j B85 . s 350 ==
Feder Federstahl, vergoldet 0.4 1 0.4 1 |

Innenkontakt ’ + -~ + — o +

F(_eder Edelstahl, unbeschichtet 5.54

Ringkontakt o8 219 |
Hilse Messing, vergoldet '

& vere @5 = 22 @55 22 |

Bohrdurchmesser (mm)

H860 4,99 - 5,00 ]

H860RD 5,51-5,53 e | B lam

' ' 497 r=— 55 f=—

H860FL 7,99 -8,01 @ Qj
Herausraghdhe (mm) Frequenzverldufe [GHz]

HBEO(RD) mit HF60-0026 121 HF60 fiir Fak (509Q) typisch HF60 fir Fak (509) typisch

. ~ ur rakra-m ypiscnes ur rakra-m ypiscnes
H860FL mit HF60-0026 132 Ruckstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
@ e W e
Zubehor he) S, =t
L] 3 g M
Innenpin F08605B150G130 = — ¥ =
Werkzeug fiir Wechsel ~ FZWZ-005 / 2| [ = \\\
des Innenpin FDWZ-050 g‘ o g‘ . T &
Einsetzwerkzeug Hillse ~ FEWZ-822E0 Bl = Bl =
Einschraubwerkzeug FKS FWZ860HF50 = - 1 L L .
Kabel siehe Ubersicht Seite 62
— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
. . Kopf- .

Bestellnummer Beschreibung Sensepin form OA 0B C H L Version

HF86005B0026G550 HF60-0026 FAKRA-M 6 P MCX _.‘ 05 1,50 5,80 -0,20 11,70 43,20 -

HF86005B0026G950 HF60-0026 FAKRA-M 6 P MCX —.. 05 1,50 5,80 -0,20 11,70 43,20 -

HF86005B0026G950M  HF60-0026 FAKRA-M 6 S MCX _.‘ 05 1,50 5,80 -0,20 11,70 43,20 M
60 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




HOCHFREQUENZSTIFTE

HF60-0027 N-F 6 P MCX

Kontaktierung von

N-Female

HF86002B0027G430

(@A)
@17

N-Female

HF85002B00275430M

Raster (mm/mil)  12,5/492 8,
o H B
Strom (Ring) 100 A 1{4 :;2 tga}
Strom (Innen) 30A #12 = -
Impedanz 50 Ohm @f; o 1
Frequenz 6 GHz o ' |
45 =
Temperatur -20°C..+80°C
Federkrafte (cN £20%)
Vorspannung Nennkraft
Gesamt - 430
®4,45 — 315 U
Innenkontakt 75 130 ! 1 ag7
Ringkontakt 90 300
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub b
Innenkontakt 2,0 2,7
Ringkontakt 2,7 3,3 E SWw4 —
Gewinde (M) M5x0,5
Schlisselweite 35/4,0/5,0
Materialien und Oberfldchen ggi“__
Innenkontakt  CuBe, vergoldet '
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet Zur Kontaktierung von N-Female Buchsen.
Mantel Messing, vergoldet
rrfr?:r:kon takt  Edelstahl, unbeschichtet HB60 HBBORD HBEOFL HBBOFL
M5x0,5 R
nger Edelstahl, unbeschichtet @53 = D6 @85 = 15 35
Ringkontakt 0.4 1. 0,4 1 |
Hilse Messing, vergoldet + — + — e *
5,54
Bohrdurchmesser (mm) @8 - 21,9 |
H860 4,99 -5,00 @5 — 22 55 27 |
H860RD 5,51-5,53 ]
H860FL 7,99 -8,01
o5 4| ’
Herausraghshe (mm) 04,97 - @55 =
H860(RD) mit HF60-0027 14,6
H860FL mit HF60-0027 15,7
Zubehdr Frequenzverldufe [GHz]
[nnenpin _ F08602B300G13051 HF60 fiir N-f (500) typisches HF60 fiir N-f (500) typisches
Werkzeug flir Wechsel Riickstreuverhalten (Reflexion) Ubertragungsverhalten (Transmission)
des Innenpin o @ I —
Einsetzwerkzeug Hillse  FEWZ-822E0 3 . S e \ =
Einschraubwerkzeug , = w /
FKS Gabelschliissel SW5 3 = ¥ . 3 ai | N1
Kabel siehe Ubersicht  Seite 62 g' ¥ W g' o i i
Hud 4 Hu) an LII
o o
o L 4 i ! !
— S11in Messumgebung —— S21in Messumgebung
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form OA 0B C H L Version
HF86002B0027G430 HF60-0027 N-F 6 P MCX — 02 1,70 8,00 -1,80 14,20 45,70
HF86002B0027G430M HF60-0027 N-F 6 S MCX — 02 1,70 8,00 -1,80 14,20 45,70
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HOCHFREQUENZSTIFTE

ANSCHLUSSKABEL

fiir die Typen HF860/HF66

Anschlusskabel fiir HF860

Anschlussstecker mit
vorkonfektioniertem
Koaxkabel RG 316.
Wellenwiderstand: 50 Ohm
Bandbreite:

empfohlen bis 3 GHz

Anschlussstecker mit
vorkonfektioniertem
Koaxkabel Multiflex 86.
Wellenwiderstand: 50 Ohm
Bandbreite:

empfohlen bis 10 GHz

Anschlusskabel fiir HF66

Anschlussstecker mit
vorkonfektioniertem
Hochflexibles Koaxkabel.
Wellenwiderstand: 50 Ohm
Bandbreite:

empfohlen bis 6 GHz

H860AE1

H860AE3

H860AE4

H860AE2

H860AES5

H860AE6

H66AE1

H66AE2

H66AE3

Koaxkabel 3GHz 700 mm

MCX-M gerade

Koaxkabel 3GHz 700 mm

——

MCX-M gerade

Koaxkabel 3GHz 700 mm

———

MCX-M gerade

Koaxkabel 10GHz 700 mm

e ——

MCX-M gerade

Koaxkabel 10GHz 1500 mm

e —

MCX-M gerade

Koaxkabel 10GHz 800 mm

a MCX-M abgewinkelt

Koaxkabel 6GHz 300 mm

EE SMA-M abgewinkelt

Koaxkabel 6GHz 500 mm

SMA-M gerade

Koaxkabel 6GHz 300 mm

—

' SMA-M abgewinkelt

unkonfektioniert

SMA-M gerade

¢

BNC--M gerade

SMA-M gerade

I

SMA-M gerade

SMA-M gerade

L

MSMP-F gerade

L

MSMP-F gerade

d

SMA-M gerade
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HOCHFREQUENZSTIFTE

Hilsen
fur HF860

Das Besondere an der Huilse H860FL ist,
dass sie den HF860 flexibel lagert
(schwimmend) und somit bei leichtem
Versatz zum Priufling ein 360 Grad
Taumeln erlaubt. Ein moglicher Versatz
wird ausgeglichen ohne dass ein Bauteil
beschadigt wird. Im nicht kontaktierten
Zustand wird der HF-Stift wieder in die
Nulllage geflihrt.

Fir die schraubbaren Varianten des
HF860 steht die Schraubhilse mit Randel
zur Verfiigung (H860RD).

Werkzeuge

fiir HF860

FWZ860HF50

Das FWZ860HF50 dient zum Einschrau-
ben der Stifte HF860...M in die Schraub-
hilse H860RD.

FEWZ-822E0
Das FEWZ-822E0 dient zum Einsetzen der
Hulsen H860... in die Montageplatte.

FDWZ-050

Das FDWZ-050 dient zum Einsetzen der
Signalleiter des HF860 und HF819 sofern
ein Austausch des Signalleiters moglich
ist ohne den Stift zu beschadigen.

FUWZ-001

Mit dem Lose-Werkzeug FUWZ-001 kann
der Stift aus dem Flansch gelost werden.
Ebenso kann auch der Mini SMP Kabel-
anschluss einfach damit abgezogen
werden ohne Zug aufs Kabel zu bringen.

FZWZ-004 / FZWZ-005 / FZWZ-006
Mit dem Ziehwerkzeug kann der Signal-
leiter des HF860 oder HF819 gelost und
ausgetauscht werden.

H8&0 HEEORD

EI'!E—‘ -
B

@5

B4.97 ]

@85

@55

-

HBEOFL

— 10 =

100

@42 o6

@8

FZWZ-004 - 0,50 - 0,95mm
FZWZ-005 - 00,95 - 1,55mm
FZWZ-006 - 01,55 - 1,85mm
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HOCHFREQUENZSTIFTE

FO86 F086...SP

@A == C FO86 HOBGCR/B.0
Innenkontakt fiir HF-Stifte L )
r
HF819 und HF860 o8 ! x . .
L
Raster (mm/mil)  1,27/50 H I J i L
Strom 30A 13 |
R typisch 10 mOhm 8~ = @1
Temperatur -20°C..+80°C [l H | - 211 |
1 I 1
L | | - &1 | |
Federkrafte (cN +20%

' ( ) 31336 36 | |k
Version Vorspannung Nennkraft 1 I I
Standard 75 130
SP 75 130

D075 = = | | |
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max. Hub & I
Standard 2,0 37
SP 2,0 3,7 il 1l
Treffgenauigkeit +0,05 mm — @07
Materialien und Oberflichen M 11 —~l=— P05 .
Kolben siehe Kopfform
Mantel Bronze, vergoldet
Feder Federstahl, vergoldet
Hulsen Neusilber, vergoldet

Der FO086 wird zur Signalubertragung als Innenleiter in den

Zubehdr HF-Stiften HF860 und HF819 verbaut.
Einsetzwerkzeug Hilse FEWZ-050EV
Einsetzwerkzeug Hulse FEWZ-050E0
Einsetzwerkzeug Stift FDWZ-050

Bohrdurchmesser (mm)

Hulse Pressring als Anschlag 0,99 - 1,00

Hulse Pressring eingeschlagen 1,05 -1,07

Herausraghéhe (mm)

* Abweichung vom Standard siehe Zeichnung

HO86CR/8.0 mit FO86 50-13,0
HO86CR/8.0 mit F086...SP 81-16,1 Kopfform Bezeichnung  Material Zinmm Oberflache Version
‘ 02 B 0,80 G -
' 02 B 3,00 G S1
' 02 B 1,80 G -
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN) —.‘ 05 B 0,90 G -
FO86 14 S 090 L 130 — 05 B 150 G -
— e T T
Kopfform Material ~ Oberfliche Sonderversion m— 1 B 051 G h
Material: B =CuBe, S = Stahl 14 B 0,90 L _
Kopf-@: 090 = 0,90 mm (z.B.) ‘
Oberfliche: G=Gold, L= Langzeit Gold —— 18 B 0,51 G -
Sonderversion:  SP =Tellernadel (siehe Tabelle) p—
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung L 55 B 0,90 G -
Bestellnummer Kopfform oA oB C H L Version
F08612B0002G130SP * 12 0,51 0,90 1,50 8,10 39,10 SP
F08612B0004G130SP * 12 0,60 0,90 1,50 8,10 39,10 SP
F08612B0003G130SP * 12 max. 0,60 0,90 1,50 8,10 39,10 SP
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HOCHFREQUENZSTIFTE

F175."SP51 F17512B0023G1505PS1

) @A
Innenkontakt fiir @06 i
HF-Stifte HF819 (@8)

@09 o

(H) 15 H17
Raster (mm/mil)  1,90/75 a9 17SLARD
Strom 4,0A ﬁ 1.8 0.2 __l = @15
[ SW 1 J L

R typisch 20 mOhm 06 N @14 ’ |
Temperatur -20°C..+80°C $1,35

1 = = 327 277 10 | = 1,32

(L)
359

Federkréfte (cN £20%) ®13
Version Vorspannung Nennkraft '
SPS1 70 150
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max. Hub
SPS1 4,3 58
Treffgenauigkeit +0,08 mm
Materialien und Oberfldchen . ®1.2
Kolben CuBe, vergoldet '
Mantel Messing, vergoldet -l 06
Feder Federstahl, versilbert
Hulsen Messing, vergoldet
Zubehor
Einsetzwerkzeug Hilse FEWZ-075E0 M1
Einschraubwerkzeug Stift FWZ730 i —

Bohrdurchmesser (mm)

H175LARD 132-1,34 Der F175..SPS1 wird zur Signalubertragung als Innenleiter in den
HF-Stiften HF819 verbaut.

* Abweichung vom Standard siehe Zeichnung

Bestellnummer Kopfform OA 0B C H L Version

F17512B0023G150SPS1 * 12 0,60 0,90 1,50 9,90 35,90 SPS1
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HOCHFREQUENZSTIFTE

H819AEXx

Anschlusselemente
fur HF819 HB19AE4

HB19AE3

HB19AE2

HE19AE1

@67

Anschluss beidseitig:
D4K- Dacar 535,
Buchse 4-polig, gerade

Lange: 500 mm (+ 10 mm)

Durch die Kombination der Anschluss-Elemente H819AE2 und H819AE1
ist eine definierte Messstrecke mit festen Parametern gegeben.

b= e prf——

HF819 H819AE2 H819AE1 (HSD-Female)

Anschlusseinheiten frei wahlbar

E % zum direkten Anloten vorgesehen

HF819 H819AE3
. Schraubanschluss zum direkten
Anléten vorgesehen
HF819..M H819AE4
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF19-0002 HSD-F 2 P H819AE2-3

4x =~ 0,34-0,60 -H- — 0.1
"
Kontaktierung von -- i
HSD-Female
Raster (mm/mil)  12,0/472 158 =< 5058
Strom (Ring) 100 A
7,05 7,05
Strom (Innen) 40A @ @
Impedanz 100 Ohm
Frequenz 2GHz
Temperatur -20°C..+80°C
7.5
Federkrifte (cN +20%) 50,3
Vorspannung Nennkraft 2
Gesamt - 2020 o744 —= =— 295
Innenkontakt 75 130
Ringkontakt ~ 900 1500
Federwege (mm) .
Nenn-Hub Max. Hub ) |
Innenkontakt 2,0 3,7
Ringkontakt 5,0 6,0
Schlisselweite 6,0
B6,5 - -]
Materialien und Oberflachen *
Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet = 8 —
Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet _l
Feder )
Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet 8 —‘E

Zubehor ——l 5 I——

Innenpin F08612B0003G130SP
Werkzeug fiir Wechsel FZWZ-004 /
des Innenpin FDWZ-050 Diese Variante des HF819 weist mehrere Optimierungen auf: Konischer Zulauf zur

besseren Kontaktierung, eine spezielle Tellerform zur besseren Dekontaktierung aus
HSD-F mit Kopfinlay, voreilende Ausrichtpins im Kopf zur besseren Fiihrung und
Vermeidung von Beschadigungen der geschraubten Innepins (F17512B0023G150SPS1).

Durch die Kombination der Anschluss-Elemente H819AE2 und H819AE1
ist eine definierte Messstrecke mit festen Parametern gegeben.

HF819 H819AE2 H819AE1 (HSD-Female)

Anschlusseinheiten frei wahlbar

F % zum direkten Anloten vorgesehen

HF819 H819AE3 * ; ; ;
HSD-Female (H819AF1) Abweichung vom Standard siehe Zeichnung
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form DA oB C H L Version
HF81912B0002G2020 HF19-0002 HSD-F 2 P H819AE2-3 = 12* max.0,60 max.560 -1,00 15,80 50,30 -
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF19-0001 HSD-M 2 P H819AE2-3

Kontaktierung von
HSD-Male

Raster (mm/mil)  12,0/472
Strom (Ring) 100 A
Strom (Innen) 30A
Impedanz 100 Ohm
Frequenz 1-2GHz
Temperatur -20°C..+80°C

Federkréfte (cN £20%)
Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 1270
Innenkontakt 75 130
Ringkontakt ~ 300 750

Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt 2,0 3,7
Ringkontakt 5,0 6,0
Schlisselweite 6,0/70

Materialien und Oberfldchen
Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet

Mantel Messing, vergoldet
Feder

Innenkontakt Federstahl, vergoldet
Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

Zubehor

Innenpin FO8605B090G130
Werkzeug fiir Wechsel FZWZ-004 /

des Innenpin FDWZ-050

4x @09 — |°— J‘— 23

SWT

14,4
@705
75
2
295 488
074 — e
L]
L —1
6,5 — T

08,9

@708

1

Durch die Kombination der Anschluss-Elemente H819AE2 und H819AE1
ist eine definierte Messstrecke mit festen Parametern gegeben.

b e e ——

H819AE2 H819AE1 (HSD-Female)

HF819

Anschlusseinheiten frei wahlbar

F ﬁ zum direkten Anléten vorgesehen

HF819 H819AE3
HSD-Male (D4S20A-40MLS-2)
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form DA oB C H L Version
HF81905B0001G1270 HF19-0001 HSD-M 2 P H819AE2-3 —.‘ 05 0,90 7,50 -2,30 14,40 48,90 -
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF19-0004 HSD-M 2 P H819AE4
@A) __ (C)

@549
. 4x @09 @21
Kontaktierung von m
HSD-MaIe, mit ‘GB:I ] 1 1
Schraubanschluss 8.8
Raster (mm/mil)  12,0/472 1“:L
Strom (Ring) 100A @7.05 — @7.05 —
Strom (Innen) 30A 1
Impedanz 1000hm o : . :
Frequenz 2 GHz
Temperatur -20°C...+80°C 75
Federkréfte (cN £20%) 2
Vorspannung Nennkraft O7 4 —= - 255 (L}
Gesamt - 2000 ' Toang
Innenkontakt 75 130
Ringkontakt 900 750
]
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 2,0 37
Ringkontakt 5,0 6,0 :
Schlisselweite 8,0 MB.5x0.5 &

Materialien und Oberfldchen
Innenkontakt  Stahl, Lz-vergoldet
Ringkontakt ~ Messing, vergoldet

Mantel Messing, vergoldet
Feder

Innenkontakt Federstahl, vergoldet
Feder

Edelstahl, unbeschichtet

Ringkontakt

Zubehor

Innenpin F086145090L130
Werkzeug fur Wechsel FZWZ-004 /

des Innenpin FDWZ-050

Mit seinem kugeligen Ringkontakt kann der Stift sich besser in den HSD-Stecker
zentrieren. Durch das Gewinde am Stiftende kann das Anschlusselement H819AE4
aufgeschraubt werden. Dadurch wird ein Abziehen des Anschlusslementes verhindert.

=B

HF819 H819AE4
HSD-Male (D4S20A-40MLS-2)
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form DA oB C H L Version
HF8191450004L1270 HF19-0004 HSD-M 2 P H819AE4 i 14 0,90 8,80 -2,10 14,40 48,90 -
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF19-0005 HSD-M 3 P HSD

Kontaktierung von m ax $0,9 —-1 l—-

HSD-Male @75 sw7
06,9 —
Raster (mm/mil)  12,0/472 144
Strom (Ring) 10,0 A '
@705
Strom (Innen) 30A
Impedanz 100 Ohm
Frequenz 3 GHz
Temperatur -20°C..+80°C
75
Federkréfte (cN £20%)
Vorspannung Nennkraft 2
Gesamt - 2000 296 50
Innenkontakt 75 130
Ringkontakt 900 1500 074 — =
Federwege (mm) @
Nenn-Hub Max. Hub N e
Innenkontakt 2,0 3,7
Ringkontakt 5,0 6,0
Schlisselweite 6,0/70
7
Materialien und Oberflachen D55 1
Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet
Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet
Feder )
Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet
Zubehor
Innenpin FO8655B090G130
Werkzeug fur Wechsel FZWZ-004 / Riickansicht Vorderansicht
des Innenpin FDWZ-050

Mit seinen vergroRerten Durchmessern am Innenpin und der selbstreinigenden
Kopfform eignet sich diese Version hervorragend zur Kontaktierung von verschmutz-
ten DUTs. Mit dem reduzierten Anschlussbereich ist eine direkte Verbindung zum
Anschlusselement H819AE1 moglich. Die drei hervorstehenden Ausrichtpins dienen,
durch ihre bessere Fihrung beim Aufstecken des Anschlusskabels, zur Vermeidung

von Beschadigungen.

H8F19 H819AE1 (HSD-Female)
HSD-Male (D4S20A-40MLS-2)
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form DA oB C H L Version
HF81955B1005G2000 HF19-0005 HSD-M 3 P HSD “q: 55 0,90 7,50 -2,30 14,40 50,00 -
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF19-0006 HSD-M 3 P HSD

@Ay ()
. ax @12 2,35 Swe
Kontaktierung von [ NEU |
?8.8
Raster (mm/mil)  12,0/472 (H)
" 14,4
Strom (Rin 10,0 A '
(Ring) 7,05
Strom (Innen) 30A
Impedanz 100 Ohm 1
Frequenz 3 GHz
Temperatur -20°C..+80°C
75 == 0,3
Federkréfte (cN £20%)
Vorspannung Nennkraft 2 L)
Gesamt - 2020 07,4 —= = 388
Innenkontakt 75 130
Ringkontakt ~ 900 1500
Federwege (mm) ®
Nenn-Hub Max. Hub -
Innenkontakt 2,0 3,7
Ringkontakt 5,0 6,0
Schlisselweite 6,0/70
Materialien und Oberflachen @550

Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet

Mantel Messing, vergoldet
Feder

Innenkontakt Federstahl, vergoldet
Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

Zubehor

Innenpin F08655B120G130
Werkzeug fiir Wechsel FZWZ-005 /

des Innenpin FDWZ-050

Mit seinem kugeligen Ringkontakt kann der Stift sich besser in den HSD-Stecker
zentrieren. Mit seinen vergroBerten Durchmessern am Innenpin und der selbstreini-
genden Kopfform eignet sich diese Version hervorragend zur Kontaktierung von
verschmutzten DUTs. Mit dem reduzierten Anschlussbereich ist eine direkte Verbin-
dung zum Anschlusselement H819AE1 moglich.

=

H8F19 H819AE1 (HSD-Female)
HSD-Male (D4S20A-40MLS-2)
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form DA oB C H L Version
HF81955B1006G2020 HF19-0006 HSD-M 3 P HSD “q: 55 1,20 8,80 -2,35 14,40 50,00 -
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Montage der
neuen HF-Serie
Méglichkeiten der Montage

Fir die neuen Serien HF66 und HFO5
von Hochfrequenzstiften gibt es unter-

schiedliche Moglichkeiten der Montage.

Einige konnen direkt mittels Gewinde
in die Montageplatte eingeschraubt
werden.

Andere Versionen haben die Moglichkeit

Uber einen Flansch justiert und an die

Montageplatte angeschraubt zu werden.

Dies ermdglicht eine taumelfunktion
um den Prifling besser fangen und
kontaktieren zu konnen. Die Montage-
bohrung muss entsprechend grof3 sein,
wenn das Taumeln des Stifts in der
Anwendung gewtinscht wird.

Montage mittels Flansch

Bei der Montage des Hochfrequenz-
stiftes mit einem Flansch werden
Bohrungen flr die Zentrierbolzen,
Gewindebohrungen flr die Schrauben
sowie eine Fuihrungsbohrung fir den
HF-Stift benotigt. Diese miissen dem
Lochbild des Flansches entsprechen.

Der HF-Stift wird in die Fiihrungs-
bohrung eingefiihrt und mit Hilfe der
Zentrierbolzen in der vorgegebenen
Ausrichtung platziert.

Danach wird der HF-Stift mit den
Schrauben fixiert.

Zuletzt kann das passende Anschluss-
kabel angebracht werden. Es werden
dampfungsarme Koaxialkabel mit sehr
geringer Biegesteifigkeit empfohlen.
Die Verkabelung bewegt sich beim
Einfedern des HF-Stifts mit und muss
ebenfalls das Taumeln ermoglichen.

FEINMETALL

Contact Technologies

Montagebeispiel 1

HF-Stift ohne Flansch,
mit Steckanschluss
fir Mini-SMP-Female

HF-Stift mit Flansch,
mit Steckanschluss
fir Mini-SMP-Female

HF-Stift mit Flansch, — E=
mit Schraubanschluss

Montageplatte
fir SMA-Male

Montagebeispiel 2

Schraubel\/\\2,5A\

HF-Stift

Zentrierbolzen

Montageplatte

Gewinde-

bohrung Flhrungsbohrung

fur den HF-Stift
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF66-0001 SWJ 6 F M-SMP

Kontaktierung

von SW]J (Switch)

Raster (mm/mil)  4,50/177
Strom (Ring) 0,5A

Strom (Innen) 01A
Impedanz 50 Ohm
Frequenz 6 GHz
Temperatur -20°C..+80°C

Federkrifte (cN +20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 540
Innenkontakt 95 120
Ringkontakt 150 420
Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 0,5 0,8
Ringkontakt 2,0 3,0

Gewinde -

Schlisselweite -

Materialien und Oberfldachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ Messing, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet
Feder

Innenkontakt Federstahl, vergoldet
Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

$1.,8 *1

SWJ (Switch)

H3 — *
H3s 5
241 @295 —| - 28,2
r 1.5
@16 =L I| """ -
@34 — — Loog
-] ]
[T e ] =] L] wy
L1 | i
f I =
|l - J 39
P22 ©1,05 Q2.2

g -

$2.8 -

<

#0,35
ﬁt )

\
E

-
#0,31

Der Stift kann mittels Flansch montiert und befestigt werden. Kabelanschluss mittels

Standardkonnektor Mini-SMP-female.

FREQUENZVERHALTEN
Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
maximal 0,4 dB 0,6 dB
Typische Riickflussdampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
minimal 22dB 16dB

Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende

der empfohlenen Bandbreite.

. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin fot?m DA oB C H L Version
HF66-0001 HF66-0001 SWJ 6 F M-SMP — 11 0,35 1,80 -0,20 25,60 28,20 -

Stand 05/2018. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF66-0002 JSC 6 S M-SMP

Kontaktierung
von JSC (Male)

Raster (mm/mil)
Strom (Ring)
Strom (Innen)
Impedanz
Frequenz
Temperatur

4,50/ 177
0,5A

01A

50 Ohm

6 GHz
-20°C..+80°C

Federkrafte (cN £20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 535
Innenkontakt 95 120
Ringkontakt ~ 280 415

Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt 0,5 0,8
Ringkontakt 1,4 2,2
Gewinde M3,5x0,35
Schlisselweite 3,5

Materialien und Oberflachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet

Ringkontakt ~ Messing, vergoldet

Mantel Messing, vergoldet
Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet

Feder
Ringkontakt

Edelstahl, unbeschichtet

Bohrdurchmesser (mm)

Gewinde

M3,5x0,35

JSC (Male) @

@25 —

52

|
|
|
34 ﬁ'E.Qﬁ-ﬂl gt

Kabelanschluss mittels Standardkonnektor Mini-SMP-female.

@28

FREQUENZVERHALTEN
Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
maximal 0,5dB 0,7 dB
Typische Riickflussdampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
minimal 18dB 13dB

Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende

der empfohlenen Bandbreite.

. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin fot?m DA oB C H L Version
HF66-0002 HF66-0002 JSC 6 S M-SMP —_— 16 0,40 2,50 -0,10 34,00 38,20 -

74 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




HOCHFREQUENZSTIFTE

HF66-0003 KSC 6 F SMA

Kontaktierung
von KSC (Switch)

Raster (mm/mil)  10,0/394
Strom (Ring) 0,5A

Strom (Innen) 01A
Impedanz 50 Ohm
Frequenz 6 GHz
Temperatur -20°C..+80°C

Federkrifte (cN +20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 480
Innenkontakt 95 120
Ringkontakt 240 360
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt 0,5 0,8
Ringkontakt 2,0 3,0
Gewinde 1/4“
Schlusselweite 5,0

Materialien und Oberfldachen

KSC (Switch) @

]
D18 Y il— &
i
®38
20,2 32,7
042 15
L s |
o5 A
1/4-36 UNS-2A 51 11
w0 0
w M [=1 Lo BT 7
Pl 55
L |
9— 3 6
®28 .
16 — 918 @26

Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt  Messing, vergoldet Der Stift kann mittels Flansch montiert und befestigt werden. Kabelanschluss mittels
Mantel Messing, vergoldet Standardkonnektor SMA-Male.
Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet
Eeder Edelstahl, unbeschichtet FREQUENZVERHALTEN
Ringkontakt
Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
Zubehbr imal 0,4dB 0,6dB
maxima : :
o™
Typische Riickflussdampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
minimal 18dB 15dB
Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende
der empfohlenen Bandbreite.
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form DA oB C H L Version
HF66-0003 HF66-0003 KSC 6 F SMA —_— 16 0,30 1,80 -0,10 21,70 32,70 -

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF66-0004 LSC 6 F M-SMP

Kontaktierung
von LSC (Male)

Raster (mm/mil)  4,50/177
Strom (Ring) 0,5A

Strom (Innen) 01A
Impedanz 50 Ohm
Frequenz 6 GHz
Temperatur -20°C..+80°C

Federkrifte (cN +20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 540
Innenkontakt 95 120
Ringkontakt ~ 280 420
Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 0,5 0,8
Ringkontakt 1,4 2,2
Gewinde -

Schliisselweite -

Materialien und Oberfldachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ Messing, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet
Feder

Innenkontakt Federstahl, vergoldet
Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

o
@22 = = 3
!
20 @3 - = 241
IH
§ [
CITE —
P34 — — = 26
w= =
|| |
] 39

LSC (Male)

39

@28

6

Der Stift kann mittels Flansch montiert und befestigt werden. Kabelanschluss mittels

Standardkonnektor Mini-SMP-female.

FREQUENZVERHALTEN
Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
maximal 0,5dB 0,8 dB
Typische Riickflussdampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
minimal 20dB 14dB

Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende

der empfohlenen Bandbreite.

. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin fot?m DA oB C H L Version
HF66-0004 HF66-0004 LSC 6 F M-SMP —_— 16 0,40 2,20 -0,10 21,50 24,10 -
76 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




HOCHFREQUENZSTIFTE

HF66-0005 KSC 6 F M-SMP

Kontaktierung
von KSC (Switch)

Raster (mm/mil)  4,50/177
Strom (Ring) 0,5A

Strom (Innen) 01A
Impedanz 50 Ohm
Frequenz 6 GHz
Temperatur -20°C..+80°C

Federkrifte (cN +20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 540
Innenkontakt 95 120
Ringkontakt 150 420

Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 0,5 0,8
Ringkontakt 2,0 3,0

Gewinde -

Schlisselweite -

Materialien und Oberfldachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet

Ringkontakt ~ Messing, vergoldet

Mantel Messing, vergoldet
Feder

Innenkontakt Federstahl, vergoldet
Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

KSC (Switch) @

1
18 - — 28
!
3=~ -
@36

25,2

@295 = —

29,3

= 30,27

mt o
i

3g = =

P28 = || =
#0,31

Der Stift kann mittels Flansch montiert und befestigt werden. Kabelanschluss mittels

Standardkonnektor Mini-SMP-female.

FREQUENZVERHALTEN
Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
maximal 0,4 dB 0,6 dB
Typische Riickflussdampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
minimal 22dB 16dB

Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende

der empfohlenen Bandbreite.

. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin fot?m DA oB C H L Version
HF66-0005 HF66-0005 KSC 6 F M-SMP —_— 16 0,27 1,80 -0,20 26,70 29,30 -
Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 77




HOCHFREQUENZSTIFTE

HF66-0006 HSC 6 S M-SMP

Kontaktierung [ NEU |

von HSC (Male)

Raster (mm/mil)  4,50/177

Strom (Ring) 05A

Strom (Innen) 01A
Impedanz 50 Ohm
Frequenz 6 GHz
Temperatur -20°C..+80°C

Federkrifte (cN +20%)
Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 535
Innenkontakt 95 120
Ringkontakt ~ 280 415

Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt 0,5 0,8
Ringkontakt 1,4 2,2
Gewinde M3,5x0,35
Schlusselweite 3,5

Materialien und Oberfldchen
Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ Messing, vergoldet

Mantel Messing, vergoldet
Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet

Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

Bestellnummer Beschreibung

HSC (Male) @

24 2,95 —| =

@23

®0,5
.,

Kabelanschluss mittels Standardkonnektor Mini-SMP-female.

@031

FREQUENZVERHALTEN
Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
maximal 0,4dB 0,7 dB
Typische Riickflussdampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
minimal 20dB 14 dB

Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende

der empfohlenen Bandbreite.

. Kopf-
Sensepin form DA

oB C

H

L Version

HF66-0006 HF66-0006 HSC 6 S M-SMP —_— 16 0,50

2,95 -0,10

29,00

33,20 -

78 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




HOCHFREQUENZSTIFTE

HF66-0007 SWG 6 F SMA

Kontaktierung [ NEU |
von SWG (Switch)

Raster (mm/mil)  10,0/394

Strom (Ring) 0,5A

Strom (Innen) 01A

Impedanz 50 Ohm

Frequenz 6 GHz

Temperatur -20°C..+80°C

Federkrifte (cN +20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 340
Innenkontakt 95 120
Ringkontakt 140 220
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt 0,5 1,5
Ringkontakt 1,5 1,8
Gewinde 1/4“
Schlusselweite 5,0

Materialien und Oberfldachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ Messing, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet
Feder

Innenkontakt Federstahl, vergoldet
Feder

Ringkontakt

Zubehor

Edelstahl, unbeschichtet

Anschlusskabel
bis 6 GHz

H66AEL

SWG (Switch)

H24
214 B35 35
04,2
""" @20 —1 .
o5
1/4-36 UNS-24
o 5z ] (=] L) ==}
il
: [] T
SR
026 gl N1 |
016 — o16 - \ g2

<>

@04

Der Stift kann mittels Flansch montiert und befestigt werden. Kabelanschluss mittels

Standardkonnektor SMA-Male.

FREQUENZVERHALTEN
Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
maximal 0,6 dB 0,8 dB
Typische Riickflussdampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
minimal 18dB 14dB

Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende

der empfohlenen Bandbreite.

. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin fot?m DA oB C H L Version
HF66-0007 HF66-0007 SWG 6 F SMA H— 39 0,40 2,70 -0,50 22,90 35,00 -

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF66-0008 HSC 6 F SMA

Kontaktierung
von HSC (Male)

Raster (mm/mil)  10,0/394
Strom (Ring) 0,5A

Strom (Innen) 01A
Impedanz 50 Ohm
Frequenz 6 GHz
Temperatur -20°C..+80°C

Federkrifte (cN +20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 480
Innenkontakt 95 120
Ringkontakt 240 360

Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 0,5 0,8
Ringkontakt 1,5 1,8
Gewinde 1/4“
Schlusselweite 5,0

Materialien und Oberfldachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ Messing, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet
Feder

Innenkontakt Federstahl, vergoldet
Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

Zubehor

Anschlusskabel

bis 6 GHz HE6AEL

HSC (Male)

@26 —| =

20,3

328

wn .
ur M L= Lo B 7 ]
I
L]
@ ¢
B26 .
@16 D16 @26

<

@045

Der Stift kann mittels Flansch montiert und befestigt werden. Kabelanschluss mittels

Standardkonnektor SMA-Male.

FREQUENZVERHALTEN
Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
maximal 0,4 dB 0,6 dB
Typische Riickflussdampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
minimal 19dB 16dB

Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende

der empfohlenen Bandbreite.

. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin fot?m DA oB C H L Version
HF66-0008 HF66-0008 HSC 6 F SMA —_— 16 0,45 2,60 -0,20 21,80 32,80 -

80 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




HOCHFREQUENZSTIFTE

HF66-0009 SWH 6 S M-SMP

Kontaktierung [ NEU |
von SWH (Switch)

Raster (mm/mil)  5,00/197

Strom (Ring) 0,5A

Strom (Innen) 01A

Impedanz 50 Ohm

Frequenz 6 GHz

Temperatur -20°C..+80°C

Federkrifte (cN +20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 480
Innenkontakt 95 120
Ringkontakt 240 360
Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 0,5 0,8
Ringkontakt 2,0 3,0
Gewinde M4,5x0,35
Schlusselweite 33/4,0

Materialien und Oberfldachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ Messing, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet
Feder

Innenkontakt Federstahl, vergoldet
Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

Bohrdurchmesser (mm)

Gewinde M3,5x0,35

SWH (Switch)

<

$0,35 —j— o8 ©0,35
@18 — 1
@2 = 9
@32 —f[ 1~
¢38 = -
21 - 29,5
=
—
=
o
M4, 5x0,35 28
P46 =T~ !
03,3 — ’— 8[5
$2,8
——i— 00,31
Der Anschluss kann mit einem Mini-SMP-female erfolgen.
FREQUENZVERHALTEN
Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
maximal 0,4dB 0,7 dB
Typische Riickflussdampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
minimal 20dB 14dB

Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende

der empfohlenen Bandbreite.

. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin fot?m DA oB C H L Version
HF66-0009 HF66-0009 SWH 6 S M-SMP — 11 0,35 1,80 0,80 21,00 29,50 -

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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HOCHFREQUENZSTIFTE 15C (Male) @

HF66-0010 JSC 6 S M-SMP

004

Kontaktierung [ NEU | | ; 71 o
von JSC (Male) - ,!

Raster (mm/mil)  5,00/197 @38 f-—

Strom (Ring) 05A 20,2 — 28,7 -

Strom (Innen) 01A — I
Impedanz 50 Ohm -4 =
Frequenz 6 GHz M4 5x0,35 28

Temperatur -20°C..+80°C P46 —BI=T — [ S\Wa o e
Federkrafte (cN £20%) 03,3 — = B85 I

Vorspannung Nennkraft l

Gesamt - 480 028 = || ~
Innenkontakt 95 120 0,31
Ringkontakt 240 360

Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt 0,5 0,8

Ringkontakt 2,0 3,0

Gewinde M4,5x0,35

Schlisselweite 3,3/4,0

Materialien und Oberfldachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet

Ringkontakt ~ Messing, vergoldet ) o

Mantel Messing, vergoldet Kabelanschluss mittels Standardkonnektor Mini-SMP-female.

Feder

Innenkontakt Federstahl, vergoldet

Feder .

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet FREQUENZVERHALTEN

Bohrdurchmesser (mm) Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
Gewinde M3,5%0,35 maximal 0,4 dB 0,7 dB

Typische Riickflussdampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
minimal 20dB 14dB

Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende
der empfohlenen Bandbreite.

. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin fot?m DA oB C H L Version
HF66-0010 HF66-0010JSC 6 S M-SMP —_— 16 0,40 2,50 -0,10 20,20 28,70 -

82 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



HOCHFREQUENZSTIFTE

HF66-0011 LSC 6 F SMA

Kontaktierung [ NEU |

von LSC (Male)

Raster (mm/mil)  10,0/394

Strom (Ring) 0,5A

Strom (Innen) 01A
Impedanz 50 Ohm
Frequenz 6 GHz
Temperatur -20°C..+80°C

Federkrifte (cN +20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 480
Innenkontakt 95 120
Ringkontakt 240 360

Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt 0,5 0,8
Ringkontakt 2,0 3,0
Gewinde 1/4“
Schlusselweite 5,0

Materialien und Oberfldachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet

Ringkontakt ~ Messing, vergoldet

Mantel Messing, vergoldet
Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet

@04
I
g22 -4l i~ s 0.1
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@38
20,2 327
04,2 15
e i ) N o
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uy uwy
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®16 — 916 @26

LSC (Male) @

Der Stift kann mittels Flansch montiert und befestigt werden. Kabelanschluss mittels

Standardkonnektor SMA-Male.

Eeder Edelstahl, unbeschichtet FREQUENZVERHALTEN
Ringkontakt
Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
Zubehbr imal 0,4dB 0,6dB
m m y ,
Typische Riickflussdampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
minimal 19dB 16dB
Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende
der empfohlenen Bandbreite.
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form DA oB C H L Version
HF66-0011 HF66-0011 LSC 6 F SMA —_— 16 0,40 2,20 -0,10 21,70 32,70 -

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF66-0012 JSC 6 F SMA

Kontaktierung

von JSC (Male)

Raster (mm/mil)  10,0/394
Strom (Ring) 0,5A

Strom (Innen) 01A
Impedanz 50 Ohm
Frequenz 6 GHz
Temperatur -20°C..+80°C

Federkrifte (cN +20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 480
Innenkontakt 95 120
Ringkontakt 240 360
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt 0,5 0,8
Ringkontakt 2,0 3,0
Gewinde 1/4“
Schlusselweite 5,0

Materialien und Oberfldachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ Messing, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet
Feder

Innenkontakt Federstahl, vergoldet
Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

Zubehor

Anschlusskabel

bis 6 GHz HE6AEL

' I
®25 — = 5§
i
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20,3 328
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@16 ?16

P26

JSC (Male) @

D04

01

Der Stift kann mittels Flansch montiert und befestigt werden. Kabelanschluss mittels

Standardkonnektor SMA-Male.

FREQUENZVERHALTEN
Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
maximal 0,4 dB 0,6 dB
Typische Riickflussdampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
minimal 19dB 16dB

Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende

der empfohlenen Bandbreite.

. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin fot?m DA oB C H L Version
HF66-0012 HF66-0012 JSC 6 F SMA —_— 16 0,40 2,50 -0,10 21,80 32,80 -

84 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




HOCHFREQUENZSTIFTE

HF66-0013 SW-D/F/G 6 F SMA

Kontaktierung von
SWD/SWF/SWG (Switch)
Raster (mm/mil)  10,00/394
Strom (Ring) 0,5A

Strom (Innen) 01A
Impedanz 50 Ohm
Frequenz 6 GHz
Temperatur -20°C..+80°C

Federkrifte (cN +20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 660
Innenkontakt 120 210
Ringkontakt 240 450

Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt 2,0 3,0
Ringkontakt 2,0 45
Gewinde 1/4"
Schlusselweite 7,0

Materialien und Oberfldachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet

Ringkontakt ~ Messing, vergoldet

SWD/SWF/SWG (Switch) @

P04 —]— ; ﬁ $0.4
f }

222 @87 34,85

e L... 9
=7

Der Stift kann mittels Flansch montiert und befestigt werden. Kabelanschluss mittels

Mantel Messing, vergoldet Standardkonnektor SMA-Male.
Feder
Innenkontakt Federstahl, vergoldet
Eeder Edelstahl, unbeschichtet FREQUENZVERHALTEN
Ringkontakt
Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
Zubehbr imal 0,4dB 0,6dB
maxima : :
o™
Typische Riickflussdampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
minimal 21dB 13dB
Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende
der empfohlenen Bandbreite.
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form DA oB C H L Version
HF66-0013 HF66-0013 SW-D-F-G 6 F SMA — 11 0,40 2,50 2,00 23,70 34,85 -

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 85



HOCHFREQUENZSTIFTE

MHF/U.FL (Male)

HF66-0014 MHF/U.FL 6 F M-SMP

Kontaktierung von | NEU | ®0.45
MHF/U.FL (Male) I .

Raster (mm/mil)  4,50/177

Strom (Ring) 0,5A

Strom (Innen) 01A 22 @285 = = 26,1

Impedanz 50 Ohm Iy

Frequenz 6 GHz [

Temperatur -20°C..+80°C

J— 15
Federkrifte (cN 20%) e - T o 38 _ =
Vorspannung Nennkraft I|

Gesamt - 535 @34 — — @28 = ||

Innenkontakt 95 120 $0.31

Ringkontakt 280 415 o SR

Federwege (mm) . | ! | ! | i

Nenn-Hub Max. Hub JEII ey @ T Ela

Innenkontakt 0,5 0,8 |l - 2 J 38

Ringkontakt 1,4 2,2 G2z @1,05 w22

Gewinde -

Schlusselweite -

Materialien und Oberflachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet

Ringkontakt  Messing, vergoldet Der Stift kann mittels Flansch montiert und befestigt werden. Der Anschluss kann mit

Mantel Messing, vergoldet einem Mini-SMP-female erfolgen.

Feder Federstahl, vergoldet

Innenkontakt ' Coc orant Vergolde

Eeder Edelstahl, unbeschichtet FREQUENZVERHALTEN

Ringkontakt
Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
maximal 0,4dB 0,7 dB
Typische Riickflussdampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
minimal 20dB 14dB

Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende
der empfohlenen Bandbreite.

. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin fot?m DA oB C H L Version
HF66-0014 HF66-0014 MHF-U.FL 6 F M-SMP —_— 16 0,45 2,95 -0,10 23,50 26,10 -
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HOCHFREQUENZSTIFTE

SWF (Switch)
HF66-0015 SWF 6 F SMA B0
— 21,75
Kontaktierung von [ NEU | @38 —
. = 17,75
SWF (Switch)
Raster (mm/mil)  9,00/354
- 218 ?5.4 336
Strom (Ring) 0,5A 830
Strom (Innen) 01A
Impedanz 50 Ohm
Frequenz 6 GHz
s 5 — e —
Temperatur -20°C..+80°C #3197 = SWe - 165
SW9 s 4
Federkrifte (cN +20%)
Vorspannung Nennkraft 1/4-36 UNS-24
Gesamt - 420
In-nenkontakt 110 180 D46 11,85
Ringkontakt 120 240 -
Federwege (mm) .
Nenn-Hub Max. Hub /
Innenkontakt 0,8 3,3 |'I By
Ringkontakt 2,2 4,0 /ﬂ:"
Gewinde 1/4“ ?28 "\
Schlusselweite 9,0
Materialien und Oberflachen
Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt  Messing, vergoldet Der Stift kann mittels Flansch montiert und befestigt werden.
Mantel Messing, vergoldet Kabelanschluss mittels Standardkonnektor SMA-Male.
Feder Federstahl, vergoldet
Innenkontakt ' Coc orant vergolde
Eeder Federstahl, vergoldet FREQUENZVERHALTEN
Ringkontakt
Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
Zubehor imal 0,5dB 0,7 dB
maxima ) ,
o™
Typische Riickflussdampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
minimal 12dB 10dB
Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende
der empfohlenen Bandbreite.
. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin form oB C H L Version
HF66-0015 HF66-0015 SWF 6 F SMA r— 5 11 3,80 -1,10 21,80 33,60 -
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF66-0016 MHF5/KSC 6 F M-SMP

SWJ (Switch)

Kontaktierung [ NEU |
von MHF5/KSC
Raster (mm/mil)  4,00/157
Strom (Ring) 0,5A
Strom (Innen) 01A
20 B3 = 24,1
Impedanz 50 Ohm
Frequenz 6 GHz |
Temperatur -20°C..+80°C
J— 15

Federkrifte (cN £20%) P16 = T -

Vorspannung Nennkraft I| !
Innenkontakt 95 120 B34 —
Ringkontakt ~ 280 420

]

Federwege (mm) weome o

Nenn-Hub Max. Hub | | ! {

Innenkontakt 0,5 0,8

Ringkontakt 15

1
22 |L < @_?
Gewinde - w22 ©1,05

Schlisselweite -

Materialien und Oberflachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet

Ringkontakt ~ Messing, vergoldet

Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, vergoldet Standardkonnektor Mini-SMP-female.
Innenkontakt

Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

<

#0,40

01

Der Stift kann mittels Flansch montiert und befestigt werden. Kabelanschluss mittels

FREQUENZVERHALTEN
Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
maximal 0,2dB 0,3dB
Typische Riickflussdampfung DC bis 10GHz 3GHz bis 20GHz
minimal 25dB 20dB

Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende

der empfohlenen Bandbreite.

. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin fot?m oB C H L Version
HF66-0016 HF66-0016 MHF5-KSC 6 F M-SMP —_— 16 3,00 -0,10 20,00 24,10 -
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HOCHFREQUENZSTIFTE

Fakra-Male

HF66-0017 FAKRA-M 6 F MCX

(BA)
@15
Kontaktierung von [ NEU | P4
Fakra-Male (28)
P61
5 D54
Raster (mm/mil) 6,60 /260
Strom (Ring) 05A
Strom (Innen) 01A 2{:1}2
Impedanz 50 Ohm
Frequenz 6 GHz
Temperatur -20°C..+80°C $ha.2
I
Federkrifte (cN +20%) @15 —~
Vorspannung Nennkraft 4.4 .
Innenkontakt 110 150
Ringkontakt 500 665 :
Federwege (mm) 13,75
Nenn-Hub Max. Hub D26 _\ 13 ‘.-'"(_ @26
Innenkontakt 110 150 3
Ringkontakt 500 665 | ’
0
Gewinde - H - 7.3
Schlisselweite - M 1:1 29 _E l
. - _/ \_
Materialien und Oberflichen 016 112':'3 @186
Innenkontakt  CuBe, vergoldet '
Ringkontakt ~ Messing, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet
:Erfr?:r:kontakt Federstahl, vergoldet Der Stift kann mittels Flansch montiert und befestigt werden.
Feder Kabelanschluss mittels Standardkonnektor MCX-male.

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

FREQUENZVERHALTEN
Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
maximal 0,4 dB 0,6 dB
Typische Riickflussdampfung DC bis 10GHz 3GHz bis 20GHz
minimal 17 dB 12dB

Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende
der empfohlenen Bandbreite.

. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin fot?m DA oB C H L Version
HF66-0017 HF66-0017 FAKRA-M 6 F MCX “ 05 15 6,10 -1,70 21,20 29,70 -
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF05-0001 GSG 6 F M-SMP 050

Kontaktierung
von PCBs GSG

Raster (mm/mil)  5,00/197
Strom (Ring) 0,5A

Strom (Innen) 01A
Impedanz 50 Ohm
Frequenz 6 GHz
Temperatur -20°C..+80°C

Federkrifte (cN +20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 430
Innenkontakt - -
Spitzen

Ringkontakt 80
Grundkorper

Ringkontakt 240 270

Federwege (mm)

Ui

P38
B4.5

r 1.5

@15

| .

. |
ool

-2

- 5,6,5 - < R':,a
D@D

026 ~

026 ~ ]

Nenn-Hub Max. Hub
er?gkonta kt 05 08
Spitzen
Ringkontakt
Grundkorper 0.5 30
Gewinde -
Schlisselweite 3,2

Materialien und Oberflachen

@38

45

@0,31

Dieser Stift hat im Ringkontakt zwei separat gefederte Kolben integriert. Er kann
mittels Flansch montiert und befestigt werden. Um die Ausrichtung zum Priifling zu
gewahrleisten, sitzt der Stift verdrehgesichtert im Flansch. Bei dieser Stiftkonstruktion
gibt es keine Taumelfunktion. Der Anschluss kann mit einem Mini-SMP-Female

Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet
Feder Spitze

Ringkontakt Edelstahl, vergoldet
Feder

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

PCB-GSG im Raster 0,5 mm

erfolgen.

FREQUENZVERHALTEN
Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
maximal 0,6 dB 1,0 dB
Typische Riickflussdampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
minimal 14dB 14dB

Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende
der empfohlenen Bandbreite.

. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin fot?m DA oB C H L Version
HF05-0001 HF05-0001 GSG 6 F M-SMP 050 — 03 0,30 3,00 -0,30 23,30 28,00 -
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HOCHFREQUENZSTIFTE

HF05-0002 GSG 6 F M-SMP 050

07 0.6
Kontaktierung m 1

von PCBs GSG ®3
Raster (mm/mil)  5,00/197 21.8 32
Strom (Ring) 0,5A

Strom (Innen) 01A

Impedanz 50 Ohm

Frequenz 6 GHz ?3.8
Temperatur -20°C..+80°C 045

< 1125
Federkrifte (cN +20%) B4
Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 430

Innenkontakt - -

Spitzen

Ringkontakt 80

Grundkorper

Ringkontakt 240 270

Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub

Ringkontakt

Spitzen 0.5 08
Ringkontakt
Grundkorper 0.5 30
Gewinde - Dieser Stift hat im Ringkontakt zwei separat gefederte Kolben integriert. Der asymme-
Schlusselweite 3,2 trische Flansch lasst die Befestigung benachbarter Stifte mit unterschiedlichen
Ausrichtungen der Groundpins zu. Um die Ausrichtung zum Prifling zu gewahrleisten,
Materialien und Oberfldachen sitzt der Stift verdrehgesichtert im Flansch. Bei dieser Stiftkonstruktion gibt es keine
Innenkontakt  CuBe, vergoldet Taumelfunktion. Der Anschluss kann mit einem Mini-SMP-Female erfolgen.
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet
F(_ederSpitze Edelstahl, vergoldet FREQUENZVERHALTEN
Ringkontakt
Feder Edelstahl, unbeschichtet Typische Einfiigedampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
Ringkontakt )
maximal 0,6 dB 1,0 dB
Typische Riickflussdampfung DC bis 3GHz 3GHz bis 6GHz
m minimal 14dB 14dB

PCB-GSG im Raster 0,5 mm

Anstelle von Diagrammen zeigt diese Tabelle die Eckdaten in der Mitte und am Ende
der empfohlenen Bandbreite.

. . Kopf- .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin fot?m DA oB C H L Version
HF05-0002 HF05-0002 GSG 6 F M-SMP 050 — 11 0,30 3,00 -0,30 23,30 28,00 -
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FEINRASTERSTIFTE

Anwendungsbereiche fiir Feinrasterstifte

Bei der Herstellung und dem Test von
Halbleiterelementen werden
Feinrasterstifte in verschiedenen Socket
Anwendungen verwendet wie z.B. im
Front-End- und Back-End-Bereich. Zum
Back-End-Bereich zahlt der Burn-In Test.
Dies ist ein elektrischer und thermischer
Stresstest fur Halbleiterbauelemente.

Verschiedene Komponententests:

BGA (Ball Grid Array)

LGA (Land Grid Array)

QFP (Quad Flat Package)

QFN (Quad Flat No Leads Package)
WLCSP (Wafer Level Chip Scale Package)

Chip (WLCSP)

Haufig werden Feinrasterstifte im
Komponententest fir Prifkopfe und
Testsockel verwendet. Sie dienen dort
als Schnittstelle zwischen dem Priifling
und einem Testaufbau.

GroBenvergleich Standard ICT Stift F100 zu Feinrasterstiften

‘ FPozo FPoa6 FPozo FPo3o FPozg FPo38 FaBo FPogg
1 ! - | L f i
* D02 D03 - L.._ 00,38 = - }-
i -
@026 == - 903 ~ = @058 = =
@035 = =—
1l v BH0,59 - -
-
=
v
Fioo

M—&

92 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



Feinrasterstifte

Feinrasterstifte (Fine Pitch Probes) sind extrem schlanke Kontaktstifte fiir den Einsatz
in Rastermaf3en von 0,3 mm bis 1 mm. Meist werden sie nicht in einzelne Hilsen
eingesetzt, sondern schwimmend in ein Platten-Sandwich montiert. Typische
Anwendungen sind Leiterplattentests bei sehr feinen Strukturen und Priifsockel fir
den Test von Halbleiter-Komponenten.




FEINRASTERSTIFTE

Montage von Feinrasterstiften

Doppelhubstifte konnen ohne Einloten
als Schnittstelle verwendet werden.

Die Stifte werden dann direkt in eine
Flhrungsbohrung eingesetzt. Aufgrund
dieser Montage bewegen sich die Stifte
innerhalb des Fiihrungsmaterials. Durch
die Verwendung von unterschiedlichen
Bohrdurchmessern kann sichergestellt
werden, dass nur der Kolben aus dem
Material herausragt.

Als Feinrasterstifte (Fine Pitch Probes)
bezeichnen wir Federkontaktstifte in
Rastern <1,27mm / 50mil.

In diesem Raster ist ein direktes Anloten,
sowie der Einsatz von Montagehtlsen
meist nicht mehr moglich. Daher sind fast
alle Feinrasterstifte als zweiseitig
gefederte Kontakstifte aufgebaut.

Durch eine schwimmende Lagerung

des einseitig gefederten Stiftes, konnen
trotzdem beide Seiten des Stiftes bewegt
werden.

Anwendungsbeispiel im Socket

Prifling

Beispiel =
Doppelhubstift g

Montagebeispiel FPO1

Gefedert
| ___\_|

Platte mit \_>
Stufenbohrung

Distanzplatten
(Anzahl abhangig
von Bohrméglichkeiten) ==

Platte mit \,__>-_ =
Stufenbohrung

¢ ...I'" PR

Platten mit \» ;
Fihrungsbohrung ..o

Platte flr
schwimmende
Lagerung

Gefedert
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FEINRASTERSTIFTE

FPXX  Zu den Bestellnummern gibt es eine Bezeichnung fiir
neue Serien im Produktbereich Feinrasterstifte / Fine Pitch Probes

Mantel-@ Kopfform (KF2)  Kolben-@ (KF1) Gesamtfederkraft (cN)

FPO1 030 03 03 B 015 G 030 LO57
| | | I

Bauart Kopfform (KF1) Material (KF1)  Oberfliche (KF1)  Gesamtldnge

Je nach Art der Montage kénnen beide Enden des Stiftes, KOPfform (KFl)
oder nur das der Priiflingsseite, gefedert sein Kolben-@ (KFl) —
(siehe Abbildungen unten). Material (KF1)

Oberfliache (KF1)

FPO].: Beide Stiftenden sind gefedert Gesamtfederkraft (cN)

FPOZ: Ein starres Ende und

ein gefedertes Ende Mantel-@ — [=— Gesamtlinge

Kopfform (KF2)

Das Material und die Beschichtung von Kopfform 2 ist
Standard und immer einheitlich gleich fir alle Versionen.

Montagebeispiel FPO1 Montagebeispiel FP02
== - ——
Gefedert— H Starr\h
. .-FI '_ 5 % £ S El ] .-._- . % i '_: z : "ﬁ"r : E[I% IéE‘?:‘T.: I:
Gereger—< 32 e —
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FEINRASTERSTIFTE

FP0O2 ®0,20mm

Feinrasterstift | NEU |
fiir Kelvinmessung

Doppelhub

Raster (mm/mil) 0,30/12

Strom 0,7A

R typisch <500 mOhm
Selbstinduktivitit 1,27 nH

Frequenz bei -1dB <30 GHz

Temperatur -40°C..+120°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
Standard 10 15

Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max.-Hub
Standard 0,30 0,45

Materialien und Oberflachen

Kolben 1 CuBe, vergoldet

Kolben 2 CuBe, vergoldet (Standard)
Mantel Nickel, vergoldet

Feder Federstahl, vergoldet
Bohrdurchmesser (mm)

FP02-020-L045 0,21-0,23

- JUR S

L o413 $0,20 = = 0,65
L-._. +
020 = =~ 45 45
P0,10 | = 0,65

M1

Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.
Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.

SRERRR
HEEEEH
HEEEEH

Mit einem entsprechenden Lochbild in der Bohrplatte kdnnen die Stifte in kleinsten
Rastern fiir eine Kelvinmessung eingesetzt werden. Eine Verdrehsicherung wird
durch diese Art der Montage ebenfalls umgesetzt.

Feder-

Bestellnummer Beschreibung Sensepin KF1/KF2 Material @ in mm Oberfldche kraft Lénge Version
FP02-0001 FP02 0207111 B012 G 015 L045 —_— 7111 B 0,12 G 15 4,50 -
FP02-0002 FP02 020 7211B012 G 015 L045 — 7211 B 0,12 G 15 4,50 -
FP02-0003 FP02 0207211 P 012 U 015 L045 —_— 7211 P 0,12 u 15 4,50 -
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FEINRASTERSTIFTE

FPO1 ®0,20mm

Feinrasterstift | NEU |
Doppelhub

Raster (mm/mil) 0,30/12

Strom 0,8A

R typisch <100 mOhm
Selbstinduktivitat 1,27 nH

Frequenz bei -1dB <30 GHz

Temperatur -40°C..+120°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft

Standard 7 17

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max.-Hub

Standard 0,40 0,55

Materialien und Oberflachen

Kolben 1 CuBe, vergoldet

Kolben 2 CuBe, vergoldet (Standard)
Mantel Nickel, vergoldet

Feder Federstahl, vergoldet

Bohrdurchmesser (mm)

FPO1- 020-L037 0,21-0,23

VAN

P012 — = 07

@020 = = 37

i
@02 = 04

>

a0

Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.
Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.

Bestellnummer Beschreibung Sensepin KF1/KF2 Material @ in mm Oberfldche ngi;- Lénge Version
FPO1-0001 FP010200301B012G017L037 =i 0301 B 0,12 G 17 3,70
FPO1-0011 FP010202901B012G017L037 = 2901 B 0,12 G 17 3,70
FP01-0027 FP010202901P012U017L037 = 2901 P 0,12 u 17 3,70

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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FEINRASTERSTIFTE

FPO1 @¥0,20mm
Feinrasterstift | NEU | /fu;\ i

Doppelhub
012 = = 07

Raster (mm/mil) 0,30/12 T
Strom 0,7 A
R typisch <100 mOhm
Selbstinduktivitst 1,33 nH $0.20 =f = 37
Frequenz bei -1dB <35 GHz
Temperatur -50°C..+150°C (H)

" 30,12 = {!L
Federkréfte (cN £20%) !

Version Vorspannung Nennkraft / X
H

7 17 a0®
M1
Federwege (mm) —
Version Nenn-Hub Max.-Hub
H 0,25 0,38 Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.

Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.
Materialien und Oberflachen

Kolben 1 Palladium, unbeschichtet
Kolben 2 CuBe, vergoldet (Standard)
Mantel Nickel, vergoldet

Feder Edelstahl, vergoldet

Bohrdurchmesser (mm)

FPO1- 020-L037 0,21-0,23

. . . . - Feder- . .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin KF1/KF2 Material @ in mm Oberfldche kraft Lange Version
FP01-0026 FP010202901P012U017L037H =0 2901 P 0,12 u 17 3,70 H
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FEINRASTERSTIFTE

FPO1 ®0,21mm

Feinrasterstift | NEU | 0,09 —= 0,13 =
Doppelhub |
@013 = 11
Raster (mm/mil) 0,30/12 I
strom 08BN
R typisch <150 mOhm
Selbstinduktivitat 1,90 nH
Frequenz bei -1dB  <4,1GHz 0,28 = = 57
Temperatur -40°C..+120°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
Standard 6 12
Standard 6 16 f
0013 —{|— 06 I

Federwege (mm) |
Version Nenn-Hub Max.-Hub \/Eﬂ.h/
12 cN 0,60 1,00 M 11
16 cN 0,50 0,60
Materialien und Oberfldchen
Kolben 1 Stahl, vergoldet Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.
Kolben 2 Stahl, vergoldet (Standard) Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.
Mantel Nickel, vergoldet
Feder Federstahl, vergoldet
Bohrdurchmesser (mm)
FP01-021 0,22-0,24

. . . . u Feder- . .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin KF1/KF2 Material @ in mm Oberfldche kraft Lange Version
FP01-0036 FP0102103035010G016L057 = 0303 S 0,10 G 16 5,70 -
FP01-0020 FP0102129035010G012L057 = 2903 S 0,10 G 12 5,70 -
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FEINRASTERSTIFTE

FPO1 ®0,26mm
Feinrasterstift | NEU | &0/\

Doppelhub )
Raster (mm/mil) 0,35/ 14 @015 — — 11

Strom 15A

R typisch <100 mOhm

Selbstinduktivitat 2,07 nH
Frequenz bei -1dB <7 GHz

Temperatur -40°C..+140°C

Federkrifte (cN +20%) G026 — = 7.2
Version Vorspannung Nennkraft

H 5 25

Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max.-Hub
H 0,80 1,00

Materialien und Oberflachen

Kolben 1 CuBe, vergoldet ®0.15 - 05
Kolben 2 CuBe, vergoldet (Standard) ’
Mantel Nickel, vergoldet ZX
Feder Edelstahl, vergoldet
8 M 1:1 90
Bohrdurchmesser (mm)
FP01-026-L072 0,25-0,27
Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.
Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.
. . . . x Feder- . .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin KF1/KF2 Material @ in mm Oberfliche Ifr:\eft Linge Version
FP01-0002 FP010260301B015G025L072H < 0301 B 0,15 G 25 7,20 H
FP01-0010 FP010262901B015G025L072H = 2901 B 0,15 G 25 3,70 H
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FEINRASTERSTIFTE

FPO1 ®0,28mm

Feinrasterstift | NEU | 0,09 —= 0,13 =
Doppelhub |
@013 = 11
Raster (mm/mil) 0,35/14 I
Strom iiﬁ H)
R typisch <75 mOhm

<100 mOhm (H)
Selbstinduktivitdt 1,90 nH

. @028 = = 57

Frequenz bei -1dB <73 GHz
TETREET -40°C..+120°C

emperatu -50°C..+150°C (H)

Federkréfte (cN £20%)
Version Vorspannung Nennkraft |

Standard 6 15

Standard 6 25 @013 _"J' 0.6 I
Standard 6 30 |

H 6 15 \/ \/

60
M 11

Federwege (mm) —_—
Version Nenn-Hub Max.-Hub

Standard 0,50 0,80

H 0,50 0,30 Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.

Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.
Materialien und Oberflachen

Kolben 1 siehe Tabelle
Kolben 2 CuBe, vergoldet (Standard)
Mantel Bronze, vergoldet

Federstahl, vergoldet,

Feder Edelstahl, vergoldet

Bohrdurchmesser (mm)

FP01-028 0,29-0,31

Bestellnummer Beschreibung Sensepin KF1/KF2 Material @ in mm Oberfliche ngi;- Lange Version
FP01-0033 FP010280301B013G025L057 = 0301 B 0,13 G 25 5,70 -
FP01-0029 FP010280301P013U030L0O57 -/ 0301 P 0,13 U 30 5,70 -
FP01-0021 FP010282901B013G015L057 = 2901 B 0,13 G 15 5,70 -
FPO1-0031 FP010282901B013G025L057 = 2901 B 0,13 G 25 5,70 -
FP01-0038 FP010280101B013G015L057H = 0101 B 0,13 G 15 5,70 H
FP01-0034 FP010280301B013G015L057H L = 0301 B 0,13 G 15 5,70 H
FP01-0030 FP010280301P013U015L057H - 0301 P 0,13 U 15 5,70 H
FP01-0032 FP010282901B013G015L057H b 2901 B 0,13 G 15 5,70 H
FP01-0023 FP010282903P016U020LO57H = 2903 P 0,16 U 20 5,70 H
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FEINRASTERSTIFTE

FPO1 @¥0,28mm wg{‘?

Feinrasterstift | NEU |

Doppelhub I |
@016 —= = 1,1

Raster (mm/mil) 0,35/14 l

Strom 11A

R typisch <180 mOhm

Selbstinduktivitat 2,79 nH
Frequenz bei -1dB <74 GHz
Temperatur -50°C..+150°C (H)

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung  Nennkraft D028 — — 86
Standard 4 20

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max.-Hub

Standard 0,80 1,00

Materialien und Oberflachen

Palladium Legierung,

Kolben 1 unbeschichtet
Kolben 2 Stahl, vergoldet (Standard)
Mantel Bronze, vergoldet | T
Feder Federstahl, vergoldet $0.13 _-r:._ 0.6 4
Bohrdurchmesser (mm) M1 \'I/BEI“\'/
FP01-028-L086H 0,29-0,31 I
Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.
Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.
Bestellnummer Beschreibung Sensepin KF1/KF2 Material @ in mm Oberfldche Flf::)i;- Lange Version
FP01-0028 FP010282903P016U020L0O86H = 2903 P 0,16 U 20 8,60 H
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FEINRASTERSTIFTE

FPO1 @0,30mm

Feinrasterstift | NEU | 0,07 0,10
Doppelhub nr_—i— b

Raster (mm/mil) 0,40/16 J
Strom 14A

0,30 — =
R typisch <100 mOhm 32

Selbstinduktivitat 0,87 nH
Frequenz bei -1dB <20 GHz
Temperatur -40°C..+120°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft 90°
Standard 6 22
M 1:1
Federwege (mm) -
Version Nenn-Hub Max.-Hub
Standard 0,45 0,60 Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.

Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.
Materialien und Oberflachen

Kolben 1 siehe Tabelle

Kolben 2 CuBe, vergoldet (Standard)
Mantel Nickel, vergoldet

Feder Federstahl, vergoldet

Bohrdurchmesser (mm)

FP01-030-L032 0,31-0,33

Bestellnummer Beschreibung Sensepin KF1/KF2 Material @ in mm Oberfldche ngi;- Lénge Version
FP01-0008 FP010300301B016G022L032 =i 0301 B 0,16 G 22 3,20 -
FP01-0003 FP010302901B016G022L032 = 2901 B 0,16 G 22 3,20 -
FP01-0006 FP010302901P016U022L032 = 2901 P 0,16 u 22 3,20 -
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FEINRASTERSTIFTE

FPO1 @0,30mm

Feinrasterstift | NEU | 011 — 048 —=

Doppelhub | ™
@016 — — 05 .1

Raster (mm/mil) 0,40/16 1|

Strom 14A

R typisch <100 mOhm @030 - — 32

Selbstinduktivitat 0,87 nH

Frequenz bei -1dB <20 GHz

Temperatur -50°C..+150°C (H) $0.16 " U

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft 90°
H 6 22
M 11
Federwege (mm) -
Version Nenn-Hub Max.-Hub
H 0,45 0,60 Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.

Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.
Materialien und Oberflachen

Palladium Legierung,

Kolben 1 unbeschichtet

Kolben 2 CuBe, vergoldet (Standard)
Mantel Nickel, vergoldet

Feder Federstahl, vergoldet

Bohrdurchmesser (mm)

FP01-030-L032H 0,31-0,33

. . . . - Feder- . .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin KF1/KF2 Material @ in mm Oberfldche kraft Lange Version
FP01-0018 FP010302901P016U018LO32H = 2901 P 0,16 u 22 3,20 H
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FEINRASTERSTIFTE

FPO1 @0,30mm

Feinrasterstift | NEU | 0.07 =~ ) 0,10 =
Doppelhub 2045 < — 11

Raster (mm/mil) 0,40/16

Strom 14A

R typisch <100 mOhm

Selbstinduktivitait 1,61 nH

Frequenz bei -1dB <13 GHz @030 — — 57

-40°C..+120°C

Temperatur -50°C..4150°C (H)

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
Standard 8 30 i
Federwege (mm) po1s i 06 U
Version Nenn-Hub Max.-Hub / x ’
Standard 0,65 0,80 90°
Materialien und Oberflachen M1:1
CuBe, vergoldet; T
Kolben 1 Palladium Legierung,
unbeschichtet Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.
Kolben 2 CuBe, vergoldet (Standard) Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.
Mantel Nickel, vergoldet
Feder Federstahl, vergoldet

Bohrdurchmesser (mm)

FP01-030-L057 0,31-0,33

Bestellnummer Beschreibung Sensepin KF1/KF2 Material @ in mm Oberfldche ngi;- Lénge Version
FP01-0009 FP010300301B015G030L057 =i 0301 B 0,15 G 30 5,70 -
FPO1-0004 FP010302901B015G030L057 = 2901 B 0,15 G 30 5,70 -
FP01-0007 FP010302901P015U030L057 = 2901 P 0,15 u 30 5,70 -
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FEINRASTERSTIFTE

FPO1 @0,30mm

Feinrasterstift | NEU | 011 _ 0,15 = j=

Doppelhub 2015 - 11

Raster (mm/mil) 0,40/16

Strom 14A

R typisch <100 mOhm

Selbstinduktivitat 1,61 nH

Frequenz bei -1dB <13 GHz @030 — = 5T
Temperatur -50°C..+150°C (H)

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
H 8 30 *

15—
Federwege (mm) 0,15 J‘ uf I

Version Nenn-Hub Max.-Hub / x
H 0,65 0,80

a0°

Materialien und Oberfldchen M 1:1

Palladium Legierung,
Kolben 1 unbeschichtet
Kolben 2 CuBe, vergoldet (Standard) Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.
Mantel Nickel, vergoldet Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.
Feder Federstahl, vergoldet
Bohrdurchmesser (mm)
FP01-030-LO57 0,31-0,33
Bestellnummer Beschreibung Sensepin KF1/KF2 Material @ in mm Oberfldche Flf::)i;- Lange Version
FP01-0017 FP010302901P015U030LO57H = 2901 P 0,15 U 30 5,70 H
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FEINRASTERSTIFTE

FPO1 @0,35mm

. . 018 — 0.25 —
Feinrasterstift | NEU | ~ ] B
b o
Doppelhub
@025 ~ =~ 1
Raster (mm/mil) 0,50/ 20 T i
Strom 20A
R typisch <60 mOhm
Temperatur -42°C..+135°C 1 ]
Federkrafte (cN £20%) ©035 - = 635
Version Vorspannung Nennkraft
Standard 8 20
H 8 20
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max.-Hub
Standard 0,65 0,75
H 0,65 0,75 J‘
Materialien und Oberflachen L { X
Kolben 1 CuBe, vergoldet 0,17 — 0.25 80°
Kolben 2 CuBe, vergoldet (Standard) M1
Mantel Nickel, vergoldet
Feder Federstahl, vergoldet
Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.
Bohrdurchmesser (mm) Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.
FP01-035-L069H 0,36-0,38
Bestellnummer Beschreibung Sensepin KF1/KF2 Material @ in mm Oberfldche Flf:_;:' Ldnge Version
FP01-0014 FP010350301B025G020L069H = 0301 B 0,25 G 20 6,90 H
FP01-0037 FP010351111B025G020L069H = 1111 B 0,25 G 20 6,90 H
FP01-0022 FP010351601B025G020L069H = 1601 B 0,25 G 20 6,90 H
FP01-0013 FP010352901B025G020L069H = 2901 B 0,25 G 20 6,90 H

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 107



FEINRASTERSTIFTE

FPO1 @¥0,38mm
Feinrasterstift | NEU |

Doppelhub 016 =~ 022 = |~
P0,22 — 08
Raster (mm/mil) 0,50/ 20
Strom 11A
R typisch <100 mOhm @038 — — 3
Selbstinduktivitat 0,81 nH
Frequenz bei -1dB <20 GHz |
Temperatur -40°C..+120°C 30,22
Federkréfte (cN £20%) { x L 0.3
Version Vorspannung Nennkraft 90°
Standard 15 25
M 1:1
Federwege (mm) -
Version Nenn-Hub Max.-Hub
Standard 0,40 0,55 Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.

Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.
Materialien und Oberfldachen

Palladium Legierung,

Kolben 1 unbeschichtet

Kolben 2 CuBe, vergoldet (Standard)
Mantel Nickel, vergoldet

Feder Federstahl, vergoldet

Bohrdurchmesser (mm)

FP01-038-L030 0,39-0,41

. . . . - Feder- . .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin KF1/KF2 Material @ in mm Oberfldche kraft Lange Version
FP01-0005 FP010382901P022U025L030 = 2901 P 0,22 u 25 3,00 -
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FEINRASTERSTIFTE

FPO1 @¥0,38mm

Feinrasterstift m 013 — = ~ [ 019
Doppelhub 1

Raster (mm/mil) 0,50/ 20 018 — =~ 205

Strom 2,1A

R typisch <70 mOhm

Selbstinduktivitat 2,37 nH i m
Frequenz bei -1dB  <6,1 GHz

Temperatur -50°C..+150°C

Federkréfte (cN £20%)
Version Vorspannung Nennkraft 038 — - 8,65

Standard 13 30

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max.-Hub

Standard 1,00 1,20

Materialien und Oberflachen

Palladium Legierung,

Kolben 1 unbeschichtet
Kolben 2 CuBe, vergoldet (Standard)
Mantel Nickel, vergoldet
Feder Edelstahl, vergoldet ©0,18 — 0.8
Bohrdurchmesser (mm) M 1:1 / \
FP01-038-L086H 0,39-0,41 20
Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.
Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.
Bestellnummer Beschreibung Sensepin KF1/KF2 Material @ in mm Oberfldche Flf::ﬁf;- Lange Version
FP01-0019 FP010382901P019U030LO86H = 2901 P 0,19 U 30 8,60 H
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FEINRASTERSTIFTE

FPO1 @¥0,48mm
Feinrasterstift | NEU |

Doppelhub, nicht
magnetisch

Raster (mm/mil) 0,50/ 20
Strom 21A

R typisch <70 mOhm

Selbstinduktivitdit 2,37 nH
Frequenz bei -1dB  <6,1 GHz
Temperatur -50°C..+150°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
HNM 6 46

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max.-Hub M1
HNM 0,40 0,60 o
Materialien und Oberfldchen Der Stift ist ausschlieBlich mit nicht magnetischen Materialien aufgebaut.
Kolben 1 CuBe, vergoldet Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.
Kolben 2 CuBe, vergoldet (Standard) Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.
Mantel Bronze, vergoldet
Feder Edelstahl, vergoldet
Bohrdurchmesser (mm)
FP01-048-L046 0,49-0,51
. . . . - Feder- . .
Bestellnummer Beschreibung Sensepin KF1/KF2 Material @ in mm Oberfldche kraft Lange Version
FP01-0035 FP010482929B022G046L046HNM e 2929 B 0,22 G 46 4,60 HNM
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FEINRASTERSTIFTE

FPO1 @#0,58mm

Feinrasterstift m 0.21
Doppelhub .

Raster (mm/mil) 0,75/ 30 r:l—[
Strom 0,5A

R typisch <50 mOhm
Temperatur -50°C..+150°C

#0,58 = = 58
Federkrafte (cN £20%)
Version Vorspannung Nennkraft
H 30 60
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max.-Hub =g
H 0.50 060 ©0,30 — i—-— 0,73
Materialien und Oberflichen \/ \/ |
Kolben 1 CuBe, vergoldet M 11 60°
Kolben 2 CuBe, vergoldet (Standard) J—
Mantel Bronze, vergoldet
Feder Edelstahl, vergoldet

Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.

Bohrdurchmesser (mm) Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.

FP01-058-L058H 0,59-0,62

Bestellnummer Beschreibung Sensepin KF1/KF2 Material @ in mm Oberfldche F'f;i:- Lange Version
FP01-0024 FP010582929B030G060L058H = 2929 B 0,30 G 60 5,80 H
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FEINRASTERSTIFTE

FPO1 @0,59mm
Feinrasterstift | NEU |

Doppelhub
@0,38
Raster (mm/mil) 0,75/ 30
Strom 0,5A
R typisch <50 mOhm
Temperatur -50°C..+150°C

Federkrafte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
H 10 35
©0,58 87
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max.-Hub
H 0,75 10

Materialien und Oberfldchen

Kolben 1 Stahl, Lz.-vergoldet
Kolben 2 CuBe, vergoldet (Standard)
Mantel Bronze, vergoldet
Feder Edelstahl, vergoldet i
Bohrdurchmesser (mm) @0,30
FP01-059-L087H 0,60-0,63

M 11

[ = m—

Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.

Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.

. . . . - Feder- . .

Bestellnummer Beschreibung Sensepin KF1/KF2 Material @ in mm Oberfldche kraft Lange Version
FP01-0015 FP0105903035038L035L087H L == 0303 S 0,38 L 35 8,70 H
FPO1-0016 FP0105929035038L035L087H v - 2929 S 0,38 L 35 8,70 H
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FEINRASTERSTIFTE

F238

Feinrasterstift
Doppelhub

Raster (mm/mil)  050/20
Strom 10A

R typisch <350 mOhm
Temperatur -20°C..+80°C

Federkrafte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft

Standard 10 50

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max.-Hub

Standard 2,0 2,5

Materialien und Oberfldachen

F23801B027L050 F23811B027L050
P027 ——— 4
Baureihe Kopf-@ KF1 Federkraft (cN) 4 R
1 —1 R —
F238 01 B 027 L 050
— T T T
KF1 Material ~ Oberflache  Gesamtlange @0.38 —— 243
Material: B=CuBe
Kopf-@: 027 =0,27 mm (z.B.)
Oberflache: L = Langzeitgold r H

P27 —— 4

Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.
Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.

Kolben CuBe, Lz.-vergoldet
Mantel Bronze, vergoldet Kopfformen KF1 / KF2 Material @inmm Oberfliche  Version
Feder Edelstahl, unbeschichtet = 0101 B 0,27 L
Bohrdurchmesser (mm) - 1111 B 027 L )
F238 0,38-0,40 L =i 3030 B 0,27 L
Feinrasterstift F23901B027L050
mit Anschlusselement
@027 == 4
(—
q i i f
Raster (mm/m||) 0,50 /20 B;irle_\he Kopf-@ KF1 Federkraft (cN)
Strom 1,0A F239 01 B 027 L 050 I
R typisch <350 mOhm KF1 I\/\at_e';al Oberflé_c';e Gesamtlé;'g_e ©0,38 == 203
Temperatur -20°C..+80°C Material: B =CuBe
Kopf-@: 027 =0,27 mm (z.B.)
Oberflache: L = Langzeitgold i l
Federkréfte (cN £20%) B0.28 —f— 37
Version Vorspannung Nennkraft T
Standard 10 50 H2390R
Tl
Federwege (mm) $026 —=— 45 10
Version Nenn-Hub Max.-Hub | i
Standard 2,0 25 Draht/Wire @0,38 ==
S00mm \i
Materialien und Oberflichen ?0.24 ==
Kolben CuBe, Lz.-vergoldet :
Mantel Bronze, vergoldet
ZEdeLl Edelstahl, unbeschichtet Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.
nschluss-

clement CuBe, vergoldet

Bohrdurchmesser (mm)

Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.

Kopfformen KF1 / KF2 Material @inmm Oberfliche  Version

F238 0,38-0,40

— 01 B 0,27 L
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FEINRASTERSTIFTE

F209

Feinrasterstift
Doppelhub

Raster (mm/mil)
Strom

R typisch
Temperatur

0,70 /28
10A

<70 mOhm
-20°C..+80°C

Baureihe Kopf-@ KF1 Federkraft (cN)
1 1 1
F209 01 B 035 G 050
— T T
KF1 Material ~ Oberfliche  Gesamtlange
Material: B=CuBe
Kopf-@: 035=0,35 mm (z.B)
Oberflache: G=Gold

Federkrafte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft

Standard 10 50

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max.-Hub

Standard 2,0 2,5

Materialien und Oberfldachen

Kolben CuBe, vergoldet
Mantel Bronze, vergoldet
Feder Federstahl, versilbert

Bohrdurchmesser (mm)

@051 = = 16,6

ot
3026 —— L 06

Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.

Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.

F209 0,51-0,53

F206

Feinrasterstift
Doppelhub

Raster (mm/mil)  0,70/28
Strom 10A

R typisch <70 mOhm
Temperatur -20°C..+80°C

Federkrifte (cN +20%)

Version Vorspannung Nennkraft

Standard 10 50

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max.-Hub

Standard 2,0 2,5

Materialien und Oberflachen

Kolben CuBe, vergoldet
Mantel Bronze, vergoldet
Feder Federstahl, versilbert

Bohrdurchmesser (mm)

Kopfformen KF1 / KF2 Material @inmm Oberfliche Version
- 0101 B 0,35 G
Fzobm5o36loso
®0,36 —— 4
Baureihe Kopf-@ KF1  Federkraft (cN) =
—1 —1 R —
F206 01 S 036 L 050
T e
KF1 Material ~ Oberflaiche  Gesamtlange ¢,DI51 -=fl= 243
Material: S =Stahl
Kopf-@: 036=0,36 mm (z.B.)
Oberflache: L = Langzeitgold i

hi_
#0356 — 4

Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.

Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.

Kopfformen KF1 / KF2 Material @inmm

Oberfliche

F209 0,51-0,53

- 0101 S 0,36

L
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FEINRASTERSTIFTE

F680 FB8003... F68016..  F68029.. F68003B030G060S 1
Feinrasterstift 0.3 I I i
Doppelhub ™ - ]

Raster (mm/mil)  075/30 |

Strom 05A 058 — — 43 59
R typisch <50 mOhm [

-20°C..+80°C
Temperatur

-40°C..+200°C

Federkrafte (cN £20%) ) @u,; [:__ 0.8 B b kA

Version Vorspannung Nennkraft KF29 ’ KF29 KF29 KFO3
Standard 10 20 M 11

Standard 20 40 —

NM 10 50

HS1 10 20

HS1 45 60 Anwendungsbereiche sind zum Beispiel: BGA-, LGA-, SOP-, QFP-, QFN-Test.

Geeignet zum Verbau in Sockets und Testadaptionen.

Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max.-Hub

Standard 05 10 = W

NM 05 07 R

>l 05 06 e —

Materialien und Oberfldchen

Kolben CuBe, vergoldet; Die Version F68029B030R050NM ist ausschlieRlich aus nicht magnetischen

CuBe, rhodiniert Materialien aufgebaut.

Bronze, vergoldet

Mantel Bronze, rhodiniert (NM)

Cube, unbeschichtet (NM)
Feder Federstahl, versilbert
Edelstahl, versilbert (H)

Bohrdurchmesser (mm)

F680 0,59 -0,62
Kopfform  Bezeichnung Material Zinmm  Oberfliche Version
== 0303 B 0,30 G HS1
Baureihe Kopf-@ KF1 Federkraft (cN) -“;_, 0303 B 0,30 G S1
—1 JR —1
F680 03 B 030 G 060 S1 - 0329 B 0,30 G -
I n T T
KF1 Material ~ Oberflache Version ;__ 1629 B 0,30 G -
Material: B =CuBe .
Kopf-@: 030=0,30 mm (z.8)) = 2903 B 030 G Hs1
Oberflache: G = Gold, R = Rhodium —-
’ - 2929 B 0,30 G -
Version: NM = Nicht magnetisch,
S1=Sonderbauform, 2929 B 0,30 R NM

H = Hochtemperatur

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfugbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 115



FEINRASTERSTIFTE

F252

Feinrasterstift
Doppelhub

Raster (mm/mil)  1,00/39
Strom 15A

R typisch <75 mOhm
Temperatur -20°C..+80°C

Federkrafte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft

Standard 30 85

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max.-Hub

Standard 2,0 2,5

Materialien und Oberfldchen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Bronze, versilbert

Feder Federstahl, versilbert
Zubehor

Einsetzwerkzeug Hilse FEWZ-109E0
Einsetzwerkzeug Stift FDWZ-050
Bohrdurchmesser (mm)

F252 0,69-0,71
Herausraghdhe (mm)

F109 mit Hilse H109... 4,0

Baureihe Kopf-@ KF1 Federkraft (cN)
J 1 1
F252 01 S 036 L 085
— T T T
KF1 Material Oberflache Version
Material: S = Stahl
Kopf-@: 036=0,36 mm (z.B.)
Oberflache: L = Langzeitgold
116

F252015035L085

$0,36 — = 4
1

@068 — =

1
$0,36 == 4

24,

F252115035L085

Anwendungsbereiche sind die Priifung von Feinrasterkomponenten

oder aber geringe Platzverhaltnisse im Priifadapter beim Leiterplattentest.

Kopfformen KF1 / KF2 Material @inmm Oberfliche Version
L= 0101 S 0,36 L -
- 1111 S 0,36 L -
- 1818 S 0,36 L -
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FEINRASTERSTIFTE

F109 oo

Feinrasterstift T HI0BCR Fi0sL
mit Hiilse 4 9034 |~ 03 1‘* @071
R

Raster (mm/mil)  1,00/39 '
Strom 10A - |
R typisch <65 mOhm @048 = = —= D066
T t -20°C..+80°C

emperatur -40°C..+200°C 13,1 158 159 |
Federkrafte (cN £20%)
Version Vorspannung Nennkraft
Standard 10 50
H 17 50 q

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max.-Hub
Standard 2,0 2,3
H 2,0 2,3
Treffgenauigkeit +0,05 mm
AWG3Z
Materialien und Oberflichen 550 mm
7x0,03 mm2
Kolben siehe Kopfform
Mantel Neusilber, vergoldet

M1:1

Federstahl, versilbert

Feder Edelstahl, vergoldet (H)

Hilse Bronze, vergoldet

Zubehdr Anwendungsbereiche sind die Prif Feinrasterk t
Einsetzwerkzeug Hilse FEWZ-109E0 gwertl) ungs. ere|c| esin h“||e Iru upg vo“r:c smras Er.omp.onenI en
Einsetzwerkzeug Stift FDWZ-050 oder aber geringe Platzverhaltnisse im Prifadapter beim Leiterplattentest.

Bohrdurchmesser (mm)

F109 mit Hiilse H109... 0,66-0,68

F109 ohne Hiilse 0,49 - 0,51

Herausraghdhe (mm)

F109 mit Hilse H1009... 4,0
Baureihe Kopf-@ KF1 Federkraft (cN)
—1 —1 1

F109 01 B 034 G 050 H
| — T T an

KF1 Material  Oberfliche o Kopfform Bezeichnung Material Zinmm Oberflache  Version
Material: B=CuBe 01 B 0,34 G .
Kopf-@: 034=0,34mm (z.B)

Oberfliche: G=Gold — 01 B 0,34 G H
Version: H = Hochtemperatur
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung -_— 18 B 0,34 G B
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FEINRASTERSTIFTE

FO25 NEU F025 F025. AE

stift 30 mil ’ $0.25 |} ‘ ©0,25 |-
Standard 43 43

Raster (mm/mil)  0,60/25 \ IS | B ] —

Strom 15A

R typisch 150 mOhm

Temperatur -20°C...+80°C H =

Federkrafte (cN £20%) P042 — — 155198  ©042 — = 155 239
Version Vorspannung Nennkraft

Standard 10 40

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub HO25AE
Standard 2,0 3,0
Treffgenauigkeit +0,05 mm E o
o 4 0,25 —{=— 17
Materialien und Oberfldchen @0,40 —
Kolben siehe Kopfform |
Mantel Bronze, vergoldet D025 = —=— 31 $0,25 — 31 58
Feder Federstahl, vergoldet |
Zubehor
Anschluss Element HO25AE M1:1
Bohrdurchmesser (mm)
Mantel-@ 0,41-0,43 Die AE Variante ist die zusammengesteckte Variante aus FO25 und HO25AE.
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
1 - 1
F025 18 B 025 G 040 AE
. T e
Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion . . . . .
Kopfform  Bezeichnung Material Zinmm Oberflaiche  Version

Material: B = CuBel
Kopf-@: 025=0,25mm (z.B) -— 18 B 0,25 G -
Oberfliche: G =Gold
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung [—— 18 B 0,25 G AE
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FEINRASTERSTIFTE

F030 Ny

Stift 30 mil
Standard

Raster (mm/mil)  0,76/30

Strom 15A
R typisch 150 mOhm
Temperatur -20°C..+80°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft

Standard 35 80

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 2,0 3,5
Treffgenauigkeit +0,05 mm

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Bronze, vergoldet

Feder Federstahl, versilbert

Zubehor

Anschluss Element HO31AE

Bohrdurchmesser (mm)

Mantel-@ 0,61-0,63
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)

1 1 1

FO30 18 E 038 M 080 AE

e T e
Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion

Material: E = Edelstahl

Kopf-@: 038=0,38 mm (z.B.)

Oberflache: M = Multiplexbeschichtung

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

FO30 FO30..AE
[ ©0,38 -'-tl—- ‘ @0,38 -'-I:I-'—
43 | 4,3
H H
@062 = = 1324198 P062 = = 132 237
HOZ1AE
l".;_*_'
@0,55 ~— l— @055 = | @038 = =22
6,1
@036 —— 29 0,36 = *219
M 11
Die AE Variante ist die zusammengesteckte Variante aus FO30 und HO31AE.
Kopfform  Bezeichnung Material Zinmm Oberflaiche  Version
[ 18 E 0,38 M -
-— 18 E 0,38 M AE
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FEINRASTERSTIFTE

FO31 NEE
FO31 FO31..AE
Stift 31 mil | |
Standard [ ®04 - [ 0.4 *Lq.h
4.3 | 43
Raster (mm/mil)  0,80/31 \ \
Strom 1,5A o é ' §
R typisch 150 mOhm
Temperatur -20°C..+80°C
Federkrafte (cN +20%)
Version Vorspannung Nennkraft P0.64 —f = 1345 20 PO.64 —f /= 1345 238
Standard 35 80
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 2,0 3,5 HO1AE
Treffgenauigkeit +0,05 mm )
| {
Materialien und Oberflichen 00,55 —f,~ @055 —, 0038 —{= 22
Kolben siehe Kopfform 6,1
Mantel Bronze, vergoldet f
Feder Federstahl, versilbert 036 —— 29 @036 —— 29
Anschluss J| J|
Element CuBe, vergoldet
M 11
Anschluss Element HO31AE
Die AE Variante ist die zusammengesteckte Variante aus FO31 und HO31AE.
Bohrdurchmesser (mm)
Mantel-@ 0,63-0,65
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
J 1
FO31 18 S 040 M 080 AE
— T e e
Kopfform Material ~ Oberflache  Sonderversion . . . . .
Kopfform  Bezeichnung Material Zinmm Oberflaiche  Version
Material: S = Stahl; E = Edelstahl
Kopf-@: 040=0,40 mm (z.B.) -— 18 E 0,40 M -
Oberflache: M = Multiplexbeschichtung
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung [—— 18 E 0,40 M AE
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FEINRASTERSTIFTE

F039 Ny

Stift 39 mil

Standard

Raster (mm/mil)  1,00/39
Strom 2,0A

R typisch 150 mOhm
Temperatur -20°C..+80°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
Standard 10 30
Standard 60 130
Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 2,0 37
Treffgenauigkeit +0,05 mm

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform
Mantel Bronze, vergoldet
Feder Federstahl, versilbert
Edelstahl, vergoldet
Zubehor
Anschluss Element HO39AE
Einsetzwerkzeug Stift FDWZ-039
Bohrdurchmesser (mm)
Mantel-@ 0,77 -0,79
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
1 1
FO39 18 E 050 M 130 AE
l_ T T T
Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion
Material: S = Stahl; E = Edelstahl
Kopf-@: 050=0,50 mm (z.B.)
Oberflache: L = Langzeit-Gold;
M = Multiplexbeschichtung
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

Fo39 FO39..AE

! 0.5 --E‘—
|

| 305 =1

e, )

@078 —| — 12,75 20 0,78 —| — 12,75 239

HO39-0001
@069 — |— 0,69 -—-IJ— 0,48 2.2
6,1
$0,36 — — 2i9 30,36 — — 219
M 1:1
e S
Die AE Variante ist die zusammengesteckte Variante aus FO39 und HO39AE.

Kopfform  Bezeichnung Material Zinmm  Oberfliche Version
_— 18 S 0,50 L -
[ 18 E 0,50 M -
——— 18 E 0,50 M AE
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WERKZEUG / ZUBEHOR

FK50

Federkraftmessgerat

Das Federkraftmessgerat FK50 eignet sich fur Kraftmes-
sungen an beliebigen Federkontaktstiften bis zu 50 N.

Mit dem Gerat lasst sich sehr einfach Uberpriifen, ob ein
Kontaktstift noch intakt ist, bzw. welche Federkraft der
Stift hat. Der Messwert wird im Digitaldisplay angezeigt und
die Anzeige kann elektronisch um 180° gedreht werden.

Zur Messung wird die Messspitze einfach Gber den Feder-
kontaktstift gestllpt und auf der Platte aufgesetzt.

Die Hilse lasst sich variabel auf die gewlinschte Messposition
(Herausraghohe des Stiftes) einstellen. Hoheneinstellbare
Messspitzen gibt es in drei verschieden Durchmessern.

DA

Technische Daten
Minimumanzeige: 3g/0,100z/0,03N

Auflosung: 1g/0,030z /001N
Messgenauigkeit: ~ +/-0,5% bei 25°C
Datenausgabe: uber Schnittstelle RS 232

(Best.-Nr.: 2111810)
Stromversorgung: 6 x 1,5V AA (UM-3 Batterien)
(Nicht im Lieferumfang enthalten)

Lieferumfang FK50

—> Federkraftmessgerat mit Messspitzenaufnahme
— Messspitze @ 50 mm

— Kalibrierungszertifikat

— Transportkoffer

Eine Bedienungsanleitung steht zum Herunterladen auf unserer
Homepage zur Verfiigung.

Abmessungen hoheneinstellbare Messspitzen Beispiel fiir Hoheneinstellung der Messpitze

Innen-@ A |AuBen-@ B| Hoheneinstellbar
[mm] [mm] von/bis [mm] Herausraghohe des Stiftes,

MS30 3,00 4,00 0-40,50 ZBFeL =10,50 mm
Nenn-Hub: =4,00 mm

M540 4,00 >00 0-40,50 Herausraghohe-Nenn-Hub:  =10,50-4,00 mm

M550 5,00 6,00 0-40,50 Wert der Einstellung: =6,50 mm

Federkraftmessgerat FK50 FK50

Messspitze @ 3,0 mm MS30

Messspitze @ 4,0 mm MS40

Messspitze @ 5,0 mm MS50

Datenkabel RS232 2111810

Starre Messspitzen mit festen Anschlagen
Flr Wiederholmessungen an Stiften mit gleicher Heraus-
raghohe stehen verschiedene austauschbare starre Mess-

spitzen mit verschiedenen Durchmessern zur Verfligung. @B DA
[mm] [mm] [mm]
Messspitze F732 MS230E065 F732 2,30 2,70 10,50 4,00
Messspitze F733 MS360E065 F733 3,60 4,00 10,50 4,00
Messspitze VF3 MS270E355 VF3 2,70 3,20 40,50 5,00
Messspitze VF4 MS370E355 VF4 3,70 4,20 40,50 5,00
Messspitze VF5 MS460E315 VF5 4,60 5,00 36,50 4,80
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Werkzeuge / Priifstecker

Zur Montage und Wartung von Kontaktstiften und Hiilsen bietet FEINMETALL vielfaltige
Werkzeuge an. Fiir den Einbau von Standard-Kontaktstiften werden praxisgerechte
Einsetz- oder Einschaubwerkzeuge benétigt. Fir die einfache Montage und Ausrichtung
von Schaltstiften sind Werkzeuge mit Zusatzfunktionen ideal, mit denen beispielsweise
die exakte Position von Schaltpunkten sichergestellt werden kann.

Ein Federkraft-Messgerat bietet zusatzlich die Moglichkeit einer genauen Messung von
Federkraften, beispielsweise um bereits verbaute Stifte in bestehenden Adaptern oder
Modulen anhand der Federkraft zu bestimmen.

Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




KONTAKTE FUR GANGIGE STECKERTYPEN

Langlebige Priifstecker fiir In-Circuit-, Funktionstest und Kabelbaumtest

Der Bedarf an Kontaktierungen von gangigen USB-, RJ- oder HDMI-Steckertypen nimmt nicht nur im In-Circuit- und Funktionstest von
Leiterplatten zu, sondern gewinnt auch im Kabelbaumtest zunehmend an Bedeutung.

Vorteile beim Einsatz von FEINMETALL-Priifsteckern

+  Sehrhohe Zahl an Steckzyklen; bis zu 200.000 (abhangig von Priifling)

+  Prufstecker rasten im Vergleich zu normalen Steckern nicht im Prifling ein

+  Unnétige Belastung oder Beschadigung der Kontaktfedern im Priifling wird vermieden

+  Adapterseitiger Anschluss des Priifsteckers erfolgt sehr einfach und 16tfrei, mithilfe einer Standard-Buchse (plug and play).
Im Wartungsfall ist ein Austausch des Priifsteckers sehr einfach moglich

Die Prifstecker konnen sehr einfach und effektiv in Priifadapter und Priifmodule eingebaut werden. Die Kontaktierung des Priiflings
kann dann wahlweise durch den Hub des Adapters oder Moduls erfolgen oder in eine pneumatisch gesteuerte Kontaktiereinheit
integriert werden (Montageanleitung erhaltlich).

Mit diesen neuen Priifkontakten komplettiert FEINMETALL sein Portfolio an Kontaktstiften fir die Priftechnik und kann lhnen jetzt
noch umfangreichere Kontaktierungslésungen aus einer Hand anbieten.

TC-P 201 004 RJ 09

Bestell-Nr.: 2112151

Max. Datenrate: 1 Gbit/s
Lebensdauer: 200.000
Strom: 1,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: 4

TC-P 201 006 RJ 11
Bestell-Nr.: 2112152
Max. Datenrate: 1 Gbit/s

RI11 Lebensdauer: 200.000
Strom: 1,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: 6

TC-P 201 008 RJ 45

Bestell-Nr.: 2112142

Max. Datenrate: 1 Gbit/s
Lebensdauer: 200.000
Strom: 1,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: 8

TC-P 201 010 RJ 50
Bestell-Nr.: 2112153
Max. Datenrate: 1 Gbit/s

R 50 Lebensdauer: 200.000
Strom: 1,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: 10
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KONTAKTE FUR GANGIGE STECKERTYPEN

TC-P 195 005 USB 2.0 B micro
Bestell-Nr.: 2112145
Max. Datenrate: 480 Mbit/s

Mikro-UsB '@‘ Lebensdauer: 200.000
Strom: 1,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: 5

TC-P 198 005 USB 2.0 B mini
Bestell-Nr.: 2112757

Max. Datenrate: 480 Mbit/s
Lebensdauer: 200.000
Strom: 1,0 A bei 25°C
Anzahl Pole: 5

Mini-USB B

2 ®

TC-P 198 004 USB2.0A
Bestell-Nr.: 2112143

Max. Datenrate: 480 Mbit/s
Lebensdauer: 200.000
Strom: 1,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: 4

¥
W

USBTyp A r@.

)

TC-P 198 009 USB 3.0 A
Bestell-Nr.: 2112159

Max. Datenrate: 4 Gbit/s
Lebensdauer: 50.000
Strom: 1,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: 9

USB Typ A r@.

TC-P 756 024 USB 3.1 C
Bestell-Nr.: 2112219
Max. Datenrate: 5 Gbit/s

USBTyp C ’E Lebensdauer: 50.000
Strom: 5,0 A bei 25°C
Anzahl Pole: 24

TC-P 197 019 HDMI 1.4
Bestell-Nr.: 2112148
Max. Datenrate: 8,16 Gbit/s

HDMI 1.4 Lebensdauer: 50.000
Strom: 0,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: 19

TC-P 226 019 HDMI 2.0
Bestell-Nr.: 211218

Max. Datenrate: 14,4 Gbit/s
Lebensdauer: 50.000
Strom: 0,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: 19

HDMI 2.0 @

TC-P 196 001 F QF
Bestell-Nr.: 2112149
Max. Datenrate: 300 khz - 3 Ghz

F-Type Lebensdauer: 50.000
Strom: 1,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: (Koaxial)

TC-P 200 002 RCA

Bestell-Nr.: 2112150

Max. Datenrate: 500 khz
Lebensdauer: 200.000
Strom: 1,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: (Koaxial)

RCA (Chinch)

\AE R RR
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KONTAKTE FUR GANGIGE STECKERTYPEN

MONTAGE VON HALTERUNGEN UND PRUFSTECKERN

Wahlen Sie den Priifstecker und die
passende Halterung entsprechend .
Ihren Bedirfnissen. e Py Prifstecker
Hier als Beispiel USB. i

Beachten Sie fur die Planung Ihrer
Konstruktion eines Priifadapters
folgende Punkte:

Richten Sie die mittlere Ebene
des zu testenden Steckers auf
die des Prifsteckers aus.

Prifstecker

Ausrichtung
der Ebenen

Richten Sie die untere Ebene
des Prifsteckers auf die untere
innere Ebene des zu testenden
Steckers aus.

Teststecker Prufstecker

Ausrichtung
der Ebenen

126 Stand 10/2019. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



KONTAKTE FUR GANGIGE STECKERTYPEN

MONTAGE VON HALTERUNGEN UND PRUFSTECKERN

Bringen Sie zwei gegenuberliegende
M3 Gewindebohrungen auf die Trager-
platte an. Zur Fixierung der Halterung
werden zwei M3x8 Schrauben
(1504768) benotigt - nicht im Lieferum-
fang enthalten!

Bringen Sie ebenfalls eine ausreichend
groRe Offnung in die Tragerplatte an,
um den Prifstecker durchfiihren zu
kénnen. Lassen Sie mindestens 1,0 mm
Abstand zwischen der Offnung und
dem Priifstecker.

Zum Montieren des Prifsteckers [6sen
Sie den Gewindestift.

Flhren Sie den Prifstecker vorsichtig bis
zum Anschlag in den Prifling ein.
Fahren Sie danach wieder 0,5-1,0 mm
zurlick, um Schaden am Priifling sicher
zu vermeiden.

Fixieren Sie nun wieder den Prifstecker
mit dem Gewindestift.

Bohrung M3 —

_—

Tragerplatte

Bohrung M3

Bohrung M3 O

Offnung fiir
Prifstecker

min. 1mm

Bohrung M3 O

(o)

Offnung fir
Prifstecker

Gewinde-
stift (SW1,5)

Abstand
0,5-1,0mm

Halter

Zylinder-
schraube
(SW2,0)

Tragerplatte

Offnung

Prifstecker
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WERKZEUG / ZUBEHOR

FEWZ

Einsetzwerkzeuge fiir
Montagehiilsen

Einsetzwerkzeuge FEWZ fiir Hiilsen mit festem Anschlag (biindig)

il
[mm]
FEWZ-050E0 H050, H787, HO51
FEWZ-075E0 0,0 09 HO075, HL75, HL76,
H310, H701
H100, H320, H502,
FEWZ-100EO 0,0 13 H708, H731, H805,
H863, H865
FEWZ-109EO0 0,0 0,5 H109
FEWZ-330E0 0,0 H330
FEWZ-340E0 0,0 H340, H419, H887
FEWZ-348E0 0,0 H348, H349
FEWZ-511E0 0,0 0,6 H111, H511, H730
FEWZ-563E0 0,0 2,0 H563
FEWZ-735E0 0,0 3,5 H735, H725, H775
H772,H727,H732,
FEWZ-772E0 0,0 1,6 H752, H875, H876,
H877, H878, H879
H774, H566, H713, Alle Hullsen mit festem Anschlag (Kragen) konnen mit dem
H723, H733, H735, FEWZ-..EQ eingesetzt werden. Pressringe an Hulsen
FEWZ-774E0 0,0 2,6 H737, H773, H810, kénnen ebenfalls als Anschlag verwendet werden. Hierbei
H866, H867, HSS0, dient der Fuhrungspin des Werkzeuges zum Stabilisieren

der Hilsen, um ein bestmogliches Montieren der Hilse zu

H881, H884, H885, . .
gewahrleisten.

FEWZ-822E0 0,0 4,2 H822, H832, H860

Einsetzwerkzeuge FEW?Z fiir Hiilsen mit Pressring (versenkt)

Einschlaghohe X
Bestellnummer
benotlgt [mm] ——I—]—-—

FEWZ-050Exx 1,10 HO50, H787 —_— ‘I ISR — i
FEWZ-075Exx XX 1,50 HO075
FEWZ-100Exx XX 1,83 H100

Alle Hilsen mit Pressring kdnnen mit entsprechenden Einsetzwerkzeugen auf unterschiedliche Hohen-Niveaus montiert werden.
Bitte immer benétigtes Maf8 ,X“ angeben! Bei haufig wechselnden Hohen-Niveaus empfiehlt sich das variabel einstellbare FEWZ...
EV.

Variable Einsetzwerkzeuge FEWZ fiir Hiilsen

Bestellnummer | ENschlaghdheX [ PIN-0 /1-@
[mm] [mm]

FEWZ-050EV 0-10 0,79 /1,20 H050, H787
FEWZ-075EV 0-12 1,00/1,50 HO75
FEWZ-100EV 0-12 1,38/1,90 H100
FEWZ-772EV 0-10 1,65/2,20 H772

Bei haufig wechselnden Hohen-Niveaus konnen die Hilsen mit Pressring exakt auf die definierte Herausraghdhe eingeschlagen
werden. Eine Skala am einstellbaren Werkzeug erleichtert dabei die Montage.
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FDWZ

Einsetzwerkzeuge fiir
steckbare Kontaktstifte
in Montagehiilsen

Der Kontaktstift wird in die Hiilse eingeflhrt,
solange bis der Stift auf den Druckstellen
aufsitzt. Danach wird der Stift in die Hiilse
eingeschlagen. Das Eindriickwerkzeug ist
speziell aus Kunststoff hergestellt um die
Kolbenspitzen nicht unnétig zu beschadigen!
Je nach Aufbau des Kontaktstiftes kann das
Werkzeug auch auf dem Stiftkragen aufsitzen.

inmetall.de

WWW.

S
O R
Dar, SrR R

——— G- i 25, st Typer

FDWZ-039 A-(=1,00; I-0=0,55
FDWZ-050 1,50
FDWZ-075 2,50
FDWZ-100 3,50
FDWZ-805 A-0=2,00; I-=1,32
FDWZ-650 A-0=6,00; I-0=4,10

3,00
6,00

6,00

6,00

12,00
6,00

67,50
100,0

100,0

100,0

80,00
100,0

FO39

FO50, FO51, FO86, F588, F768, F787, F788,
F111, F112, F605, F665

F561, F701, FO75, F703, F793, F310, F320,
F502, F504, F538, F562, F566, F771, F100,
F585, F588, F772, F786, F797, F563, F713,
F773,F796, F785, F330, F340

F805

F650, F652
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FZWZ-SET-001

Hiilsen-Ziehwerkzeug mit
Basisausstattung

Mit dem Ziehwerkzeug kénnen
Hilsen aus einer Bohrung entfernt
werden ohne diese zu beschadigen.
Dies ist auch bei abgebrochenen
Hilsen moglich oder wenn man
nicht die Moglichkeit hat die Hilse

von der Riickseite herauszuschlagen.

Basis Set FZWZ-SET-001

Aufbau

o1 - Griffstiick (GSFZWZ)

02 - Gewindeeinsatz (BZ)

03 - Fiihrungshiilse (HZ)

04 - Schraubenmutter 02

03

Wichtig:
04 ! Bei Montage das

Werkzeug immer
vorher verriegeln!

Lieferumfang:
Griffstiick und Schrauben-
mutter (vormontiert)
Aufnahmebehalter
fur Einzelteile
Zange

Je 1x BZ-100-01-1

und HZ-100-01-1

Verfiigbare Fiihrungshiilsen (HZ) und Gewindeeinsitze (BZ):

Kombination:

«  BZ-075-01-1 & HZ-075-01-1

« BZ-100-01-1 & HZ-100-01-1
« BZ-100-02-1 &HZ-100-01-1

« BZ-100-02-1& HZ-100-02-1
«  BZ-157-01-1 & HZ-157-01-1

«  BZ-157-01-1 & HZ-157-01-2

Hilsen:

H121; HO75; H175; H176; H310; H561; H701; H863

H722; H727; H732; H752; H756; H757; H772; H875; H878

H320; H610; H865

H100; H502; H708; H731; H751; H805

H762; H866; H867; H887

H723; H733; H737; H760; H761; H773; H774; H880; H881; H884; H885

Weitere Varianten werden auf der Homepage unter PRODUKT FINDER/ZUBEHOR-KS/FZWZ aktualisiert.

Nachfolgend finden Sie eine Schritt fiir Schritt Anleitung zur Handhabung des Werkzeuges.
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Schritt-flir-Schritt-Anleitung

1. Darauf achten, dass das Griffstiick verriegelt ist!
Werkzeug im Uhrzeigersinn in die Hiilse einschrau-
ben bis einige Windungen eingeschnitten sind. Dies
ist der Fall, wenn das Einschrauben schwergangiger
wird oder die Fiihrungshiilse (03) auf dem Modul >
aufsitzt.

Vorher verriegeln!

1.

2. Verriegelung losen: Das gesamte Werkzeug minimal
gegen den Uhrzeigersinn zuriick drehen, sodass sich
die Verriegelung leichter |6sen lasst. AnschlieRend an
den abgeflachten Fldchen (rot markiert) halten und
den Griff gegen den Uhrzeigersinn drehen.

3.  Werkzeug weiter im Uhrzeigersinn drehen.Die Hiilse
zieht sich dabei aus der Montageplatte und im Inne-
ren der Flihrungshiilse nach oben und kann entfernt
werden.

4. Hilse mit Zange vom Werkzeug entfernen, indem sie
gegen den Uhrzeigersinn vom Werkzeug geschraubt v
wird. Unterstiitzend kann die Hiilse um 30°- 90° -
abknickt werden.

5. Zur erneuten Verwendung muss der Gewindeeinsatz
wieder ganz nach unten geschraubt werden, damit
die Verriegelung gesetzt werden kann. T
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Hakenschliissel
@ Der Hakenschlissel ist das Standardwerkzeug fir

alle Stifte mit Vierkant-Schlisselmafen, auch
dann, wenn der Kopfdurchmesser grofer als das
Schlisselmal ist.

Steckschliissel

S

Der Steckschliissel kann fir Vierkant-Schlissel-
male verwendet werden, wenn der Kopfdurch-
messer kleiner als die Schllsselweite ist. Mit
diesem Werkzeug kdnnen Stifte in engem Raster
montiert werden.

Schraubendreher
._ / Schraubendreher konnen dann eingesetzt
. werden, wenn:
- die Kontaktfldche einen entsprechenden
Angriffspunkt bietet (z.B. Waffel oder Schlitz)
- der Kolben einen integrierten Mitnehmer hat,
z.B. Raute unter dem Kolbenkopf oder Querstift.

Werkzeug fiir Koaxialstifte

Fiir die Montage von Ubergrollen Auenkontak-
ten hat FEINMETALL ein Spezialwerkzeug im
Bereich Kaoxialstifte entwickelt. Mit diesem
Werkzeug sind Applikationen mit sehr kleinem
Abstand der Stifte moglich.

Werkzeug fiir Tellernadeln

Fiir die Montage von ubergrolien Tellenadeln hat
FEINMETALL ein Spezialwerkzeug entwickelt.

Mit diesem Werkzeug sind Applikationen mit sehr
kleinem Abstand der Stifte moglich.
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max.
Kop

)

1,0
14
14
14

1,7

1,7

1,7

1,7

18
18
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,5
2,5
2,6
2,6

2,6

2,6

2,6

3,0
3,0
3,0
3,5
5,0
5,0

6,0

15
13
13
2,0

16

2,0

2,0

2,7

19
2,7
23
2,7
31
23
4,0
31
4,0
25
25

31

4,0

4,9

3,0
4,0
4,0

4,4

8,0

59
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Schaft-| Art des FWZ..T Griff | Verwendung fiir z.B.:
@A |BITs

2,0
24
24
28

2,7

2,8

2,8

3,5

2,8
3,5
3,5
3,5
4,0
3,5
5,0
4,0
5,0
3,8
3,8

4,0

5,0

6,5

50
5,0
5,0
55
8,0
12,0
8,0
4,0

4,0

Steckschlissel
Hakenschlissel
Steckschlissel
Steckschlissel
Hakenschlussel

Steckschlissel

Hakenschlissel

Hakenschlissel

Hakenschlissel

Steckschlissel
Hakenschlussel
Steckschlissel
Hakenschlissel
Hakenschlissel
Steckschlissel
Hakenschlissel
Hakenschlussel
Hakenschlussel
Steckschlissel
Steckschlissel

Hakenschlissel

Hakenschlissel

Hakenschlissel

Steckschlissel

Hakenschlissel
Hakenschlussel
Hakenschlussel
Hakenschlussel
Hakenschlussel
Steckschlissel

3-Kant Schlussel

Schraubendreher

FWZ730

GS300
FWZ730S1
FWZ731S1 GS400
FWZ731S1L
FWZzZ731

FWz73252

Fwz732

FWZ732L

FWz73251

FWZVF100
FWZVF10051
FWZVF354
FWZVF3 GS500
FWZVF351
FWZVF352
FWZVF353
FWZVF451
FWZVF4
FWZ885
FWZ885L

FWZ885S1

FWZ760S1

FWZ760S2

FWz733S1
FWz733
FWZ733L
FWZzZ735
FWz888
FWZ860HF50
FWZ348
FWZz832

FWz886

BIT730
BIT73051
BIT731S1
BIT731S1L
BIT731

BIT73252

BIT732

BIT732L

BIT73251

BITVF100
BITVF100S1
BITVF354
BITVF3
BITVF3S1
BITVF3S2
BITVF3S3
BITVF4S1
BITVF4
BIT885
BIT885L
BIT885S1

BIT760S1

BIT760S2

BIT733S1
BIT733
BIT733L
BIT735
BIT888
BIT860HF50
BIT348
BIT832

BIT886

FWZ730T
FWZ730S1T
FWZ731S1T
FWZ731S1LT
FWZ731T

FWZ73252T

FWZ732T

FWZ732LT

FWZ73251T

FWZVF100T
FWZVF100S1T
FWZVF3S4T
FWZVF3T
FWZVF3S1T
FWZVF3S2T
FWZVF3S3T
FWZVF4S1T
FWZVFAT
FWZ885T
FWZ885LT
FWZ88551T

FWZ760S1T

FWZ76052T

FWZ733S1T
FWZz733T
FWz733LT
FWz735T
FWz888T
FWZ860HF50T
FWZ348T
FWZ832T

FWz886T

GS300T

GS400T

GS500T

F730

F175,F176, F730
F731

F731

F731

F732 (C)

F722,F732 (C), F727, F756,
F873, F875

F722,F732 (C), F727,F756,
F873, F875

F722, F732 (C), F727, F756,
F873, F875

VF100

VF100

VF3

VF3

VF3

VF3, F880

VF3

VF4, F887

VF4, F887

F835, F881, F883, F885
F835, F881, F883, F885
F835, F881, F883, F885, F886

F760, F835,
F881, F883, F885, F886

F760, F835,
F881, F883, F885, F886

F723 (C), F733 (C), F737, F755
F723 (C), F733 (C), F737, F755
F723 (C), F733 (C), F737, F755
F735 (C), F725 (C)

F888

HF860

F348, F349

F832

F88617...
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Einschraubwerkzeuge mit Signalanzeige fiir Schaltstifte

Stiftbezeichnung “ Batterien
oA

F880... FWZ880SA 2x AAAA15V
F8889051101U200S05 5,0 8,0 FWZ888SA 2x AAAA15V
F8889051102U100S07 5,0 8,0 FWZ888SA1 2x AAAA15V

Batterien nicht im Lieferumfang enthalten!

S!gnal Werkzeug fiir dle.optlmale Schaltpunkt- 1, ey
Einstellung von Schaltstiften

Das Werkzeug FWZ...SA ermoglicht das Einschrauben

und die Positionierung von Schaltstiften bevor die —I
elektrischen Anschliisse angebracht werden. ¥
Die exakte Schaltposition kann mittels der im

Werkzeug eingebauten Signalfunktion sehr einfach

eingestellt werden.

Es leuchtet, wenn der Stift so weit eingeschraubt ist,

dass der Schalter durch den Prufling aktiviert wird.

Werkzeug zur Detektion von blockierten
Kontaktstift-Kolben

Mit diesem Werkzeug konnen Priifstifte in Test-

modulen oder Adaptern einfach und schnell auf

ihre einwandfreie Funktion tberpriift werden x
(maximale Federkraft 600 cN bei Nenn-Hub). Il
Dadurch kann z.B. eine spatere Beschadigung von e -
Steckerelementen verhindert werden. ||

— einfaches Werkzeug mit integriertem
Schaltstift (F885) und Signal-Anzeige

—> Prifmal (Nenn-Hub) einstellbar mittels
schraubbarer Hilse

— Federkraft-Anpassung moglich durch '
Austausch des integrierten Schaltstiftes P42 -

Bestell-Nr.:

32001 (max. Kopf-@ 4,1 mm)

32002 (max. Kopf-@ 2,2 mm)

32003 Blocking Tester Set bestehend aus:
32001 + Wechselsatz fir 32002

Detail 2
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FUR JEDE ANWENDUNG DER RICHTIGE KATALOG

Anwendungsspezifische Kataloge

Damit Sie die passenden Losungen fur Ihre Anwendungen immer im Blick haben, finden Sie unsere
Kontaktstifte jetzt in vier anwendungspezifischen Katalogen mit vielen speziellen Detail Informationen.
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Auf unserer Homepage finden Sie aktuelle Kataloge, Broschiren, Flyer und Datenblatter
aller FEINMETALL Produktbereiche im pdf-Format. Gerne zum Herunterladen unter:
http://www.feinmetall.de/downloads/kataloge-und-prospekte/

Méochten Sie die gewlinschten Unterlagen lieber per Post erhalten?
Dann verwenden Sie unser KONTAKTFORMULAR unter:
http://www.feinmetall.de/kontakt/kontaktformular/



FEINMETALL IN DEUTSCHLAND,
OSTERREICH UND SCHWEIZ

VERTRIEBSGEBIET VERTRIEBSGEBIET

NORD-WEST (PLZ 2, 3, 4, 5, 6) MITTE-OST (PLZ 0,1, 3, 9)

FABIAN LOHKEN BERND WITTIG

Hallstattpfad 10 Backerberg 3

D-44805 Bochum D-99198 Erfurt-Urbich

E-Mail: fabian.loehken@feinmetall.de E-Mail: bernd.wittig@feinmetall.de
Mobil: +49 (0) 170 93 89 124 Telefon: +49 (0) 361 417-0190
Mobil: +49 (0) 171 6459973

VERTRIEBSGEBIET

SUD-WEST (PLZ 7, 8)

ALEXANDER BRODBECK

Zeppelinstrale 8

D-71083 Herrenberg

E-Mail: alexander.brodbeck@feinmetall.de
Telefon: +49 (0) 7032 2001-190

Mobil: +49 (0) 171 7737045

VERTRIEBSGEBIET

SUDOST-BAYERN (PLZ 80-86, 93, 94)
MARCO STREHL

Siedlungsstr. 1

D-93128 Regenstauf

E-Mail: marco.strehl@feinmetall.de
Telefon: +49 (0) 9402 9478555
Mobil: 0160 368 8514

SCHWEIZ

SQCAG

Seebleichestr. 68
CH-9404 Rorschacherberg

OSTERREICH
STEPAN G.M.B.H.
Minichreiterstralde 7

E-Mail: info@sqc.ch : A-1130 Wien
Telefon: +41 (0)71 841 8600 E-Mail: office@stepan.at
www.sqc.ch Telefon: +43 (0) 1 877 94 88

www.stepan.at

FEINMETALL Produktprogramm

Ihr kompetenter Ansprechpartner fur das sichere Kontaktieren von Leiterplatten, Kabelbdumen
und anderen elektrischen oder elektronischen Komponenten sowie von Wafern im
Halbleitertest.

MARKETING097 / Version 1.0

KONTAKTSTIFTE SONDERKONTAKTIERUNGEN WAFER PROBE CARDS

FEINMETALL GMBH
ZeppelinstraBBe 8 | D-71083 Herrenberg

E._-E Telefon: Zentrale +49 (0) 7032 2001-0
FEINMETALL ’E’"" Vertrieb +49 (0) 7032 2001-129

Contact Technologies E . info@feinmetall.de | www.feinmetall.de



